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@ La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via Giovanni XXIII n°® 2,
DICHIARA

sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice

Modello: RAC 230 - Rivettatrice oleopneumatica Utilizzo: per rivetti diam. 2,4 - 4,8, numero di serie: vedi retro copertina,
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezza previsti dal D. Lgs. 17/2010 di
recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive modificazioni ed integrazioni,e CUTR 010/2011. La persona
autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso la Far S.r.I., con sede in Quarto
Inferiore (BO) alla via Giovanni XXIII n° 2

The undersigned Far S.r.I., having its office in Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 230 - Hydropneumatic tool Application: for rivets diam. 2,4 - 4,8, serial number: see back cover, which is the object
of this declaration complies with the basic safety requirements estabilished in the law decree Leg. D. 17/2010 of the Machinery
Directive 2006/42/GE acknowledge and subsequent amendments and integrations and CU TR 010/2011.
The person who is authorized to create the technical brochure is Massimo Generali, c/o Far S.r.l., head office in Quarto Inferiore
(BO), via Giovanni XXIII n. 2.

@ La société Far S.r.l. soussignée avec siége a Quarto Inferiore (B0), Via Giovanni XXIIl n°® 2,
DECLARE

sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 230 - Pistolet oléopneumatique Utilisation: pour rivets diam. 2,4 - 4,8, numéro de série: voir la dos couverture, a
laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux conditions essentielles de sécurité requises par la loi 17/2010 d’acceptation
de la Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations successives et CU TR 010/2011.
La personne autorisée a constituer le dossier technique est Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siége a Quarto Inferiore (BO)
— Via Giovanni XXIII. n.2

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Quarto Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,
ERKLART

hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daf die
Nietmaschine Typ: RAC 230 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug Anwendung: fir Blindniete mit Durchmesser 2,4 — 4,8,
seriennummer siehe Riickseite, auf das sich diese Erklarung bezieht, den wesentlichen Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets
17/2010 von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entspricht
und CU TR 010/2011.
Der Berechtigte zur Bild Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.l., mit
Sitz in Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

@ La firmataria Far S.r.I., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via Giovanni XXIII n°® 2,
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 230 - Remachadora oleoneumatica Empleo: para remaches diam. 2,4 — 4,8, nimero de serie: ver la contratapa, a
la cual la presente declaracion se refiere corresponde a los requisitos esenciales de seguridad previstos por el D.Lay 17/2010 de
recepcion de la Directiva Maquinas 2006/42/CE y sucesivas modificaciones e integraciones y GU TR 010/2011.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Massimo Generali, cerca FAR S.r.I., con sede a Quarto Inferiore (BO) — Via
Giovanni XXIII n.2.
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Nizej podpisana firma Far S.r.l., z siedzib'q w Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIll nr 2,
OSWIADCZA

na wiasng i wytaczng odpowiedzialnos¢, ze nitownica
Model: RAC 230 — Nitownica oleopneumatyczna Zastosowanie: do nitéw o sred. 2,4 - 4,8, numer seryjny patrz tylna oktadka, do ktdrej
odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z wymogami bezpieczeristwa przewidzianymi przez D. Lgs. 17/2010 implementujacy Dyrektywe
Maszynowa 2006/42/WE wraz z péZniejszymi zmianami i uzupetnieniamii CU TR 010/2011.
Osoba upowazniona do utworzenia dokumentacji technicznej to Massimo Generali z firmy Far S.r.l. majacej siedzibe w Quarto Inferiore (BO),
via Giovanni XXIll nr 2

Huxenognucaiweeca Far S.r.l., ¢ mectoHaxoxpaenuem 8 Quarto Inferiore (B0) yn. Giovanni XXIII, 2,
3AABNAET

N0A CBOI0 UCKNI0UMTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD,
yTo 3aKnenoyHuKk mopenn: RAC 230 - MacnaHo-nHeBMaTMyeckuit 3aknenoyHblii HCTPyMeHT Wcnonb3oBaHue: And 3aknenok guam. 2,4 + 4,8,
CePMItHBIIA HOMep: CM. Ha BHYTPEHHeil CTOPOHe 3a4Heil 06N0XKi, K KOTOPOMY 3T0 3aABNEHUE OTHOCUTCA, COBNIOAALT OCHOBHbIE TPeOoBaHUA
6e3onacHocTy, npeycmoTpeHHble NpoekTom 3akoHa 17/2010 no TpaHcdopmaLnu AUPEKTUBLI N0 MaLuHHoMy oBopyaosanuio 2006/42/EC, ¢
nocnenylowwmMit MoaudukaLnamu u gononkenuamu u TP TC010/2011.
YnonHOMOoUEHHbIM NMLOM ANA CO3AaHNA TEXHUYECKOT BOKYMeHTaUuu ABAAeTcA rocnoguH (Massimo Generali), 8 ronosHom odwce komnanuu Far
S.r.l., KoTopblit pacnonoxeH no aapecy: Uranus, Kyapro Mudepuope (bonorba), yn [xosannu XXIII, 4. 2.

A abaixo-assinada Far S.r.l., com sede em Quarto Inferior (BO) na via Giovanni XXIII n° 2,
DECLARA
sob sua exclusiva responsabilidade que a maquina de rebitar
Modelo: RAC 230 - Maquina de rebitar 6leo-pneumatica Uso: para rebites diam. 2,4 - 4,8, nimero de série: ver parte traseira da capa a qual
esta declaragdo é referida, esta em conformidade com os requisitos essenciais de seguranca prescritos pelo D.Leg. 17/2010 de recepgdo da
Diretiva de Maquinas 2006/42/CE e sucessivas modificagdes e integracdes e CU TR 010/2011.
Apessoaautorizadaa constituir o fasciculo técnico é Massimo Generali, na Far S.r.I., com sede em Quarto Inferiore (BO) navia Giovanni X1l n° 2.

Quarto Inferiore, 01-03-2019 e

Far S.r.1. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npepcenatens AnmutmctpaTuetoro Coeta)
(Presidente do Conselho de Administragdo)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE @
L'uso dell’utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra g 2,4 + 4,8 mm.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAC 230 fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale
sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti
all'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le
dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice RAC 230 assolutamente maneggevole. La possibilita di
perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 + 4,8 mm only.

The RAC 230 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a
reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The
technicai solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tooi which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI @
L'outil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de g 2,4 + 4,8 mm.

Le systéme oléopneumatique de I'outil RAC 230 permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme
pneumatique traditionnel.Cela signifie une réduction des problemes provoques par I'usure des composants, donc, une
plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant
trés maniable. Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG
Das Werkzeug soll nur fiir Niete von 2.4 + 4,8 mm verwendet werden.

Das Olpneumatische System der RAC 230 gewéhrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle.. Dies
bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den VerschleiB der Komponenten zuriickzufiihren sind und
einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Lsungen setzen
die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 230 absolut handlich. Die
Méglichkeiten des Auslaufens von Ol aus dem 8ldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchldssigen
Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION @
El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido entre g 2,4 + 4,8 mm.

Gracias al sistema oleoneumatico, laremachadora RAC 230 brinda una potencia mayor respectoalas tradicionales remachadoras
neumaticas. Esto significa una notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los componentes y como
consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracién. Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones y el peso
de la maquina rindiendo la remachadora RAC 230 absolutamente maniobrable. Las posibilidades de perdida por et sistema
oleodinamico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.
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UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA NITOWNICY
Narzedzie jest przeznaczone do uzycia wyfacznie z nitami zrywalnymi o $rednicy od 6 2,4 -~ 4,8 mm.

System oleopneumatyczny zastosowany w RAC 230 nadaje urzadzeniu dodatkowej mocy, wzgledem tradycyjnego systemu pneumatycznego,

na ktérym bazuja inne modele nitownic. Oznacza to diametralne zmniejszenie ilosci probleméw zwigzanych ze zuzyciem komponentéw przy
réwnoczesnym zwiekszeniu niezawodnosci i zywotnosci. Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity na redukcje wymiaréw oraz wagi maszyny,
dzieki czemu nitownica RAC230 jest niezwykle wygodna w obstudze. Mozliwos¢ wyciekdw w systemu oleodynamicznego zostata wykluczona dzieki
zastosowaniu uszczelek eliminujacych ten problem.

OBLLUME 3AMEYAHUA U OBNACTD MPUMEHEHMA
[laHHbI MIHCTPYMEHT NpeiHa3HauaeTca AnA UCNob30BaHNA NCKNIYUTENbHO C BbITAXKHBIMY 3aKnenKkamu Anametpom ot @ 2,4 o 4,8 Mm.
MacnaHo-nHeBmaTyeckas cuctema mcnonb3yemasn 3aknenoynnkom RAC 230 obecneunBaeT 60nbluyld MOLLHOCTD MO CPABHEHMIO C
TPaANLMOHHOI MHEBMATUYeCKOi CUCTEMOIA, Ha KOTOPOI 0CHOBAHbI Apyrie MOZeNI 3aKNenoyYHNKoB.

I7003HayaeT pe3Koe cokpaLLieH1e npobnem, CBA3aHHbIX CU3HOCOM KOMMOHEHTOB, YTO MPUBOAMT K YBENNUEHIO HAZEXKHOCTV 1 JONITOBEYHOCTH.
[TpUHATbIE TEXHUYECKIe PeLLeHNA YMEHDLUAIOT pa3Mep 1 BeCUHCTPYMeHTa, Aenas 3aknenouHnk RAC 230yn06HbiM B paboTe. BosmoxHOCTL
YTEUKM Mac1a U3 rnAPaBNMYEcKOil CUCTEMbI He OMYCKAETCA N0 IPUYMHE UCMOIb30BaHIA YOTHUTENbHBIX TPOKNAZOK, KOTOPbIE YCTPaHAIOT
3Ty npobnemy.

NOTAS GERAIS E AMBITO DE APLICAGAO
0 uso da ferramenta destina-se exclusivamente para o uso de rebites cegos com didmetro entre ¢ 2,4 € 4,8 mm.

0 sistema hidraulico usado pela méquina de rebitar RAC 230 fornece maior poténcia do que o tradicional sistema
pneumatico sobre o qual se baseiam outros modelos de méquinas de rebitar. Isto significa uma dréstica reducao dos
problemas causados pelo desgaste dos componentes com consequente aumento de fiabilidade e duragdo. As solugoes
técnicas adotadas reduzem as dimensdes e 0 peso da méaquina tornando a maquina de rebitar RAC 230 absolutamente
manejaveis. A possibilidade de vazamentos do sistema hidrdulico sao impossibilitadas pelo uso de guarnigdes de vedagao

que eliminam este problema.
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GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoesolo quando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non ¢ valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

* | eggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

 Si raccomanda I'uso dell’'utensile da parte di personale
specializzato.

» Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

* Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

¢ In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a
contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

L'utensile puo essere trasportato a mano ed & consigliabile dopo
I'uso riporlo nel proprio imballo.

Non esistono particolari prescrizioni per lo stoccaggio o
I'immagazzinamento.

Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice,
una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’'utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata A
sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso di
adeguati mezzi individuali di protezione dell’'udito (cuffia o tappo
antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana
etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.
Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano
correttamente dimensionati per I'uso previsto.

Non trascinare I'utensile collegato all'alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e
da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’'utensile.
Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione
assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di
registrazione.

Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,
assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

e Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

 Non utilizzare la rivettatrice in presenza di evidenti danni.

10 750331 - RAC 230 — rev 11 - ( 04-2019)
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 230 ¢ identificata da una marcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina,
marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

@80

Ragione sociale e indirizzo
del fabbricante

3

VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Designazione macchina

RAC 230

Ce-Hl

MADE IN ITALY

Numero di serie

PARTI PRINCIPALI

A) s Ugello
B)... ... Pulsante di comando
C).. AIIacmamento aria compressa
D)o Cannotto porta ugello

DATI TECNICI
® Pressione di €SErCiZi0 .......ccvvvvivevevereririieieieieveeenns 6 BAR
 Diametro interno minimo tubo alimentazione

AMA COMPIESSA ...vevvieeeererereieeeeeeeie et veere e 8 mm
e £ONSUMO aria Per CiCl0 .......ccconrereieeenrercerceecens 1,4 NI
® FOrza massima.........cooeeuereveenireereeenennnns 6 BAR - 8709 N
® PS0....eiuiiiiieeete e 1,660 Kg

e Temperatura di utilizzo. ...-5°/+50°C
 Valore medio quadratico ponderato in frequenza dell’acce-
lerazione complessiva (Ac)
a cui sono sottoposte le membra superiori............ 0,5 m/s?
* Pressione acustica dell’emissione ponderata (A) .... 77 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C) ...... <130 dBC
* Potenza acustica ponderata (A) ........cccooeevreeinnnne 89 dBA

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; € consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.
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USO DELLA RIVETTATRICE (fig. f1-f2)

IIchiodotroncato dopoil serraggio del rivetto viene aspirato dalla
rivettatrice, espulso dalla parte posteriore e fatto cadere verso
il basso dal deviatore chiodo (A). La potenza dell’aspirazione
si regola mediante la rotazione della valvola (B). Mediante il
sistema di aspirazione del chiodo, il rivetto resta posizionato
sull’ugello anche tenendo la testa della rivettatrice rivolta verso
ilbasso, aumentando notevolmente la praticita della rivettatrice;
non trattenere il rivetto con le dita!

ATTENZIONE!! Non togliere per nessun motivo
il deviatore chiodo (A) durante I'operazione di
rivettatura, poiché I'espulsione del chiodo dalla
parte posteriore della rivettatrice, pud causare

danni all’operatore e a persone che si trovano
in prossimita della zona di lavoro.

Nel caso si desideri convogliare gli spezzoni dei chiodi tranciati
allinterno diun contenitore, estrarre dalla rivettatrice il deviatore
chiodo (A) e la relativa riduzione (B). Quindi connettere alla
rivettatrice un tubo g 10 x 8 (C) inserendolo nel raccordo (D).

ATTENZIONE: il raggio di curvatura del tubo non deve essere
inferiore ai 300 mm, come evidenziato in figura f2.

NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL'AMBIENTE!

12 750331 - RAC 230 — rev 11 - ( 04-2019)
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MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f3-f4-f5-16)

Lutilizzo prolungato della rivettatrice puo dar luogo allo slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito diimpurita. Sidovra
quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva lubrificazione oppure, in caso di usura che ne comprometta
il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (A) servendosi di una chiave commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta ugello,
servirsi di due chiavi commerciali di mm 12 e mm 16 per smontare il mandrino (B) da cui saranno estratti i morsetti (C). Per
rivetti di diametro compreso tra 2,4 e 3,4 mm, sostituire I'aprimorsetti (D) con quello cod. 723283 ( pos.62 dell’elenco ricambi).
Per la sostituzione dell’ugello (E) servirsi di una chiave commerciale di mm 12.

A ATTENZIONE!!! Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice non alimentata.

V V
s

16 mm
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)

Il rabbocco dell’olio del circuito oleodinamico si rende necessario dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli), quando si avverte
un calo di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue: tramite un breve getto di aria compressa attraverso il foro (C)
fare arretrare completamente il pistone, svitare la vite (A) con una chiave commerciale di mm 12, estrarre I'anello di tenuta e
procedere quindi al rabbocco dell’olio servendosi del contenitore olio (B) in dotazione, preventivamente riempito con olio idrau-
lico commerciale HLP 32 ¢St . Effettuare la manovra lentamente in modo da permettere I'uscita dell’aria all'interno del serbatoio.
L'operazione sara completata quando I'olio arrivera a lambire il foro filettato. Riposizionare quindi I'anello di tenuta, avvitare la
vite (A) con una coppia di serraggio da Min. =5 Nm a max. = 8 Nm. L'operazione di rabbocco & a questo punto ultimata e si
puo riprendere il normale ciclo di lavoro. CAUTELA: & di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra indicate ed effettuare
le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti. Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico, recuperare tutto I'olio in
un apposito contenitore e avvalersi successivamente di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!
c Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice accertarsi che quest’ultimo non sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco olio (A) venga serrato con una coppia pari a: Min. 5 Nm =+ Max.
8 Nm. Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

12 mm

min. 5 Nm
MAX 8 Nm

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.

Dopo aver scollegato la macchina dall’impianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti
suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.

Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

@ SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
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INSTRUCTIONS FOR USE

INDEX

GUARANTEE ...
SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS ..
TOOL IDENTIFICATION ..............

MAIN COMPONENTS......
TECHNICAL DATA ..o

HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL....
MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE
TOOPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT
DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.I. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

A\

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity with the
safety requirements, in order to avoid any consequence
foryour and other people security and to allow the best
tool work way.

« Read the instructions carefully before using the tool.

« For all maintenance and/or repairs please contact FAR
s.r.l. authorized service centers and use only original
spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable for
damages from defective parts caused by failure to
observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

* The tool must be used only by expert workers.

« A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

» Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

« For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« |f any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

* The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

» There are no special requirements for storage.

» Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

o |fitis possible, we suggest a safety balancer.

« |fthe A-weighted emission sound pressure level is more than
70dB (A), you must use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

* The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

» Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

» Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

* Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole
must be far from any heating sources or from cutting parts.

 Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

» Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

» These instructions must be carefully followed.

* Do not use the riveting tool in the case of visible damage.
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 230 iis identified from a marking that
shows company name and address of manufacturer, designation
of the tool, CE.

Always refer to the information on the riveting tool when
requesting technical service.

Company name
and address

A

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Designation of the tool

RAC 230

Ce-Hl

MADE IN ITALY

Serial number

MAIN COMPONENTS

B) o Control push-button
... Compressed air connection
D)o Head carring nozzle

@80

TECHNICAL DATA
© WOrKiNG PreSSUE ...vvvveeiieiciee st 6 BAR
e Min. int. diam. of the compressed air feeding hose 8 mm
o Air consumption per cycle .........cooeeeveevevererceeene, 1,4NI
o Maximum fOrCe........cooveurvrrrececseene 6 BAR - 8709 N
© WEIGNT ..o 1,660 Kg
o Working temperature ..........cooeveeerireerirenerenenenne -5°/+50°C
» Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected. ...........ccccccevenene. 0,5 m/s?
¢ A-weighted emission sound pressure level ............. 77 dBA
¢ Peak C-weighted instantaneous sound pressure <130 dBC
o A-weighted SOUN POWET ..o.ovveeiiiccieeeee 89 dBA
AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

16 750331 - RAC 230 — rev 11 - ( 04-2019)
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL (fig. f1-f2)

After the clamping, the sheared nail is piped by the riveting tool,
ejected from the back and let fall down by the nail deviator (A).
By swinging the valve (B) you can adjust the suction power.
By the suction nail system, the rivet remains in the nozzle also
turning over the head of the riveting tool downwards: this detail
increases a lot the usefulness of the riveting tool. Do not keep
the rivet with your fingers!

WARNING!! Do not remove the nail deviator (A)
A during the riveting operation, as the nail ejection

from the back of the tool can cause damages
to the worker or to persons who are nearby the
work surface.

DO NOT DISPERSE ANY NAIL!

In case you want to convey the pieces of sheared nails inside
a container, pull out the baffle (A) and the relative reduction
(B) from the tool.

Connect the riveter with a pipe g 10 x 8 (C) by inserting it on
the fitting.

CAUTION: the radius of curvature of the pipe must not be less
than 300 mm, as shown in pic. f2.

i s U
% D/ﬁ‘ﬂ?ﬂﬁkg
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MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f3-f4-f5-16)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping of the clamps on the nail due to the deposited impurities. For this
reason, it is necessary to lubricate the clamps after having cleaned them. However, if clamps are worn out and as a consequence
their working is jeopardized, replace them.

First remove the head which carries the nozzle (A), by means of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 12 mm and 16 mm, remove the chuck (B) and extract the clamps (C). For rivets with diameter from 2.4 to 3.4 mm,
replace the clamps opener (D) with p/n 723283 (pos. 62 of spare parts list). When replacing the nozzle (E), we recommend to
use a 12-mm standard spanner.

A WARNING! Desconnect air feed when performing those operations.

18 750331 - RAC 230 — rev 11 - ( 04-2019)
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. 7)

You need to top up the oil-dynamic circuit after a long period of work (15000 cycles), when you note a power loss. Proceed as
follows: by means of a short jet of compressed air through hole (G) make the piston completely go back, unscrew the screw (A)
by a 12 mm standard spanner key, extract the seal and continue the oil topping up by means of the oil container (B) being part
of the equipment which has preliminarily been filled with hydraulic oil HLP 32 ¢St. This operation has to be carried out slowly in
order to enable the air to come out of the tank. The procedure has been fulfilled when the oil level arrives at the threaded port.
Then, fit the o-ring in his seat and tighten the screw (A) with a torque of min. 5 Nm to max. 8 Nm. At this point, the topping up
operation has been finished. Screw the riveting tool head (B) again on the body (A) and continue with the normal work cycle.
WARNING: it is very important to follow the about mentioned instructions and use gloves.|f you need to empty fully the hydraulic
circuit, you must put the oil in a suitable container and contact a Company that is authorized to discharge any waste.

ATTENTION!
c Before disconnecting the compressed air hose, make sure that it is not under pressure!

ATTENTION: Make sure that the oil filler cap (A) is tightened at a torque corresponding to Min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

12 mm

min.5 Nm
MAX 8 Nm

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
@ Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.

After disconnecting the tool from the pneumatic system, disassemble and split all the components according
to the material: steel, aluminium, plastic material, etc.
Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.
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MODE D’EMPLOI

GARANTIE
INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE.
IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE
PARTIES PRINCIPALES ...
DONNES TECHNIQUES ....
MODE D’EMPLOI
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT...............

REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE ..
ELIMINATION DE LA RIVETEUSE........cccoviiiiiniiciiciccns 24

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquand!'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniqguement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

« Lisez avec soin la notice avant I'usage.

 Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service apres-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.l. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des pieces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

« L'outil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

 Avant I'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

* Loutil de pose peut étre transporté a main et il doit étre remis
dans sa boite apres I'usage.

e |l n’y a pas de prescriptions particulieres pour le stockage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous

suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il

n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

En cas d’exposition quotidienne ol le niveau de pression soit

supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s’assurer

la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps

d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent étre toujours propres

et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux

personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air

comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation

prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a

I’'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de

sources de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas

enlever les protections et le silencieux de I'outil.

Apres la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir

enlever les clés de réglage.

* Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

e Suivre scrupuleusement ces instructions.

e outil a riveter ne doit pas étre utilisé en présence de
dommages évidents.
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

L'outil de pose RAC 230 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage GE. 080
En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

Designation de I'outil

Raison sociale et adresse de pose
DONNES TECHNIQUES
o Pression d’utilization...........cccooeeeieiniiccecee 6 BAR
]  Diametre int. min. tuyau alimentation air comprimé 8 mm
rA RAC 230 * Consommation d’air par CyCle .............cccoovvvvvvecerern 1.4N|
c€- [H[ o FOrce Maximum ........oceeverevevrnrecreneieiennns 6 BAR - 8709 N

VIA GIOVANNI XXIlI 2
QUARTO INFERIORE (B0) MADE IN ITALY
—

o Température d’utilisation

« Valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence de
I'accélération totale (Ac)

Numeéro de série a laquelle les bras sont soUMIS.........cccccevvveenenen. 0,5 m/s?

* Pression acoustique de I'émission pondéré (A) .....77 dBA

* Pression acoustique instantanée pondéré (C) .....<130 dBC

 Puissance acoustique pondérée (A) .......cccccevvennee. 89 dBA
PARTIES PRINCIPALES ALIMENTATION EN AIR
R) oo Buse Lair d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et
B) s Poussoir de commande d’humidité pour sauvegarder l'outil de I'usure précoce des
C).. .Raccord d’air comprimé parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
D) e Téte porte-buse un groupe de graissage pour air comprime.
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MODE D’EMPLOI (fig. f1-f2)

Apreés le serrage du rivet, le clou tranconné est entrainé par le
pistolet, expulsé de I'arriere du pistolet et laissé tomber en bas
parle déviateurdu clou (A). La puissance de I'aspiration se regle
en tournant la soupape (B). Par le systéme d’aspiration le rivet
reste dans la buse, méme en tournant la téte de I'outil en bas.
De cette fagon on augmentera considérablement la praticité du
pistolet. Ne pas retenir le rivet avec les doigts!

ATTENTION! Ne pas enlever pour aucune raison
le déviateur clous (A) pendant le rivetage, car
I'éjection du clou de la partie postérieure du

pistolet peut causer des dommages al'opérateur
et aux personnes qui se trouvent a proximité du
secteur de travail.

NE PAS DISPERSER LES CLOUS!

Si vous souhaitez transférer les morceaux de clous coupés a
I'intérieur d'un conteneur, il faut enlever le déviateur de clous
(A) et la réduction (B) de I'outil a riveter.

Brancheruntube de @ 10x8 (C) surle raccord de I'outil ariveter.

ATTENTION: le rayon de courbure du tuyau ne doit pas étre
inférieur a 300 mm, comme expliqué dans (fig. f2).
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f3-f4-f5-16)

Lutilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement des mors sur le clou, a cause de dépdt d’impurité. Il faudra donc
nettoyer les mors et, ensuite, les lubrifier. En cas d’usure, si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement, il faudra
au contraire remplacer les mors mémes.

Enlever la téte porte buse (A) en utilisant une clé plate standard de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clés plates standard de
12 mm et 16 mm enlever la broche (B), d’oti on doit extraire les mors (C). Pour rivets de diamétre compris entre 2,4 et 3,4 mm,
remplacer I'ouvre-étaux (D) avec le code 723283 (pos.62 de la liste pieces detachées). Pour le remplacement de la buse (E),
utiliser une clé plates standard de 12 mm.

A ATTENTION!!! Effectuer les operations susmentionnees le pistolet n’etant pas alimente!
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REMPLISSAGE DE LHUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (fig. {7)

Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire aprés une longue période de travail (15000 cycles), quand 'on
remarque une diminution de puissance. Suivre les instructions suivantes: par un bref jet d’air comprimé a travers le trou (C) faire
retourner le piston tout en arriére, dévisser la vis (A) par une clé standard de 12 mm, extraire la bague d’étanchéité et procéder
donc au remplissage en huile, utilisant le conteneur de I'huile (B) - en équipement - préalablement rempli en huile hydraulique
HLP 32 ¢St. Effectuer cette opération lentement de sorte a permettre la sortie de I'air contenu a I'intérieur du réservoir. Cette
opération est terminée lorsque le niveau de I'huile arrive jusqu’au trou fileté. Repositionner la bague d’étanchéité, serrer la vis (A)
al'aide d’un couple de serrage de 5 Nm min. a 8 Nm max. L'opération de remplissage est maintenant terminée, on peut ensuite
recommencer le cycle de travail régulier. PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions ci-dessus et se munir de
gants avant 'opération de remplissage de I'huile. En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser I'huile dans un
conteneur spécial et ensuite, il faut contacter une société autorisée a I'écoulement des ordures.

ATTENTION!
c Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de remplissage d’huile (A) soitvissé avec couple de Min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile HLP 32 ¢St ou similaires.

12 mm C /\\i%

min. 5 Nm
MAX 8 Nm

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE

@ Pourléliminationdelariveteuse, veilleraurespectdesdispositionslégalesenvigueurdansle paysoul'éliminations'effectue.
Apres avoir débranché la machine de l'alimentation pneumatique, procéder au démontage des différents
composants en fonction de la nature des matériaux : acier, aluminium, matiéres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewdhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKauferdas Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gert
bei einem Vertragshédndler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendetwird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungliltig, wenn das Gerat nicht in Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND ANWEISUNGEN

ACHTUNG!!! .
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewdhrleisten und die
beste zu erreichen

« Die Anleitung vor Gebrauch des Geréts aufmerksam lesen.

*Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.l. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schéaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zurtickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices istverfiighar unter unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« \Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.

* Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

« Es gibt keine besonderen Anforderungen fiir die Lagerung.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate grindlich iberholt
werden.

» Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchfiihren.

» Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
libersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsfliche soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

« Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch. Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze
und schneidenden Teilen gehalten werden.

* Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dédmpfer.

 Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

« Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

» Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

» Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei offensichtlichen
Schéden.
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 230 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt. Bei
Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf dem
Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

Firmenname und adresse Angabe des werkzeugs

A

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

RAC 230

Ce-Hl

MADE IN ITALY

Seriennummer

HAUPTSACHLICHE TEILE
.......................................................................... Mundstiick
Bedienungsknopf
.. DruckluftanschluB
................................................................. Mundstiicktrager

@80

TECHNISCHE DATE

© BEtrieDSArUCK ..o 6 BAR
 Der Mindestinnendurchmesser des Druckluftschlauches

DELFAGE ..o 8 mm
o LUFtVErDrauch ..o 1.4NI
o Max. Setzkraft ..6 BAR - 8709 N
© GEWICHT. ..o 1,660 Kg
o Einsatztemperatur .........cocooveevienieniiennnns von -5°/+50°C
 Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac)

die sich auf den Arm auswirkt.........cccocoevienieene 0,5 m/s?
¢ A-bewertete Emissionsschalldruckpegel ................ 77 dBA
* Momentane C-bewertete

Emissionsschalldruckpegel ..........cccoovveivnnnes <130 dBC
* A-bewertete Schalldruckpegel..........ccccooveveverirrinnen. 89 dBA
LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschleifs der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.
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GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS (fig. f1-f2)

Nach dem Anziehen des Nietes wird der abgerissene Nagel
vom Nietwerkzeug abgesaugt und vom Hinterteil des Nietwer-
kzeuges ausgeworfen, wovon er mittels des Nagelablenkers
(A) herunterféllt. Die Stérke der Absaugung stellt man mittels
Drehung des Ansaugventils (B) ein. Durch das Absaugsystem
des Nagels bleibt der Nietauf dem Mundstiickin seiner Stellung,
auch wenn der Kopf des Nietwerkzeuges nach unten gehalten
wird. Auf diese Weise wird die Produktivitdt des Nietwerkzeuges
erheblich erhéht. Den Niet mit den Fingern nicht zuriickhalten!

ACHTUNG: Entfernen Sie den Nagelablenker
(A) nie wéhrend des Nietvorganges, da der
Nagelauswurfvom Hinterteil des Nietwerkzeuges
fiir den Arbeiter und Personen in seiner Néhe
geféhrlich sein kann.

A

VERSTREUEN SIE KEINE NAGEL.

Wollte man die abgetrennten Nietdorne in einem Containertran-
sportieren, entfernen Sie von dem Nietwerkzeug den Ablenker
fiir Nagel (A) und die relative Reduktion (B).

Verbinden Sie das Nietwerkzeug mit einem Schlauch @ 10 x 8
(C), das auf dem Verbindungsstiick eingefihrt werden muss.

ACHTUNG: der Krimmungsradius des Schlauches muss nicht
weniger als 300 mm sein, wie in (Abb. f2) gezeigt.
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WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS (fig. f3-f4-f5-f6)

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fihren, wegen des
Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten Spannbacken missen daher gereinigt und danach geschmiert werden. Beim
VerschleiB, falls der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.

Der Diisentréger ist durch einen 27 mm handelsiiblichen Gabelschliissel auszuspannen (A). Danach, mittels zwei 12 mm und 16
mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel ausspannen (B), woraus die Spannbacken (CG) herauszunehmen sind. Bei Nieten
mit Durchmesser von 2,4 bis 3,4 mm, den Spannbackendffner (D) mit der Artikel-Nr. 723283 (Pos. 62 im Ersatzteilkatalogue)
ersetzten. Zur Auswechslung des Mundstiickes (E) einen 12 mm handelsiiblichen Schliissel verwenden.

A ACHTUNG!!! Obengenannte eingriffe bei nicht luftgespeistem nietwerkzeug ausfiihren!
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NACHFULLEN VON OL IN DEM OLDYNAMISCHEN KREIS (fig. f7)

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird nach einer langen Arbeitsperiode (15000 Arbeitszyklen), jedesmal
notig, wenn man eine Abnahme des Hubs bemerkt. FolgendermaBen vorgehen: mit Hilfe eines kurzen Druckluftstrahles durch
die Offnung (C) den Kolben ganz ausfahren lassen, die Schraube (A) mit einem 12-mm handelsiiblichen Schliissel Idsen, den
Dichtring herausnehmen und danach Ol mit Hilfe des mitgelieferten Olbehalters (B) auffiillen, der vorher mit Hydrauliksl HLP 32
¢St gefiillt worden ist. Diesen Vorgang langsam durchfiihren, damit die Luft aus dem Behélter entweichen kann. Der Vorgang
ist beendet, wenn das Ol die Gewindebohrung erreicht. AnschlieBend Dichtring wieder einsetzen, Schraube (A) mit einem
Anzugsmoment von mind. 5 Nm bis max. 8 Nm festziehen. An diesem Punkt ist der Auffiillvorgang beendet und der normale
Arbeitsgang wieder aufgenommen werden kann.

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und mit Handschuhen zu arbeiten.

Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!

Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres der Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter Druck steht!
WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der OttankverschluB (A) mit einem Min. 5 Nm = Max. 8 Nm
liegenden Anzugsmoment angeschraubt wird.

Es empfiehlt sich Ol HLP 32 ¢St oder dhnliches zu verwenden.

12mm\ C \\\%

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
@ Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab
und unterteilen Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht gemdss den ortlichen Vorschriften
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GARANTIA

Lasremachadoras FAR cuentancongarantiade 12 meses. El
periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcion de parte del comprador. La
garantiaprotegeal usuario/compradorcuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segin su
disefio. La garantia no es vdlida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete (inicamente areparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentesestimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iiiATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de seguridad

puede prejudicar su incolumidad o la incolumidad de
otras gentes y también el funcionamiento del equipo

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

* Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion,
dirigirse a centros de postventa autorizados por FAR s.r.1.
y utilizar exclusivamente piezas de repuesto originales.
FAR s.r.l. declina cualquier responsabilidad por dafios
ocasionados por piezas defectuosas y si no se ha cumplido
por inobservancia cuanto arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

« El equipo tiene que ser empleado s6lo por personas
especializadas.

 Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

 Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el

ajuste del equipo emplear los accesorios en dotacion
y/o los utensilios comerciales describidos en el capitulo
Manutencion.

Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear sélo fluidos seglin las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
agua y jabon alcalino.

Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacion, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.
No hay requisitos especiales para el almacenaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
Presion actstica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.
Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segun la utilizacion
prevista.

Jamds se arrastrard el equipo conectado a la alimentacién
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamds
se quitardn las protecciones o el silenciador del equipo.

Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

» Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

» No utilice la remachadora en presencia de dafios evidentes.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 230 es identificada por una marca con
razén sociale y direccion del productor, designacion de la
remachadora, marca CE. @ 80
Al contactar el servicio de posventa, mencionar siempre los
datos de la remachadora.

Designacion de la DATOS TECNICOS
; [ ® Presion de €jerciCio.........ccoeevvevrveveveeiririeeeeeee e 6 BAR
R lyd
azon socialy direcclon remachadora  Diametro interior minimo del tubo de alimentacion aire
COMPIIMITO co.eiieee e 8 mm
* CONSUMO @Ire POF CICl0....cvvereeceeeieieeerceereeeeeees 1.4NI
- * Potencia méaxima .6 BAR - 8709 N
rA RAC 230 ® PBSO...uciieiieeeee s 1,660 Kg
c € - [ H [ o Temperatura de utilizacion .............cccccoveeveeuennne -5°/+50°C

VIA GIOVANNI XXIII,2

« Valor medio cuadratico de la aceleracion
QUARTO INFERIORE (B0) MADE IN ITALY
C——

total registrado en frecuencia (Ac)

ejercitado sobre los miembros superiores.............0,5 m/s?
* Presion acustica emision ponderata (A) ............... 77 dBA
NGmero de serie * Presion acUstica istantanea emision
ponderata (C) ......coevvrerrerernnne
* Potencia acustica ponderado (A
PARTES PRINCIPALES ALIMENTACION DEL AIRE
A) oo e Inyector El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafos
B) oo Pulsador de mando y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
C)... .Conexion aire comprimido las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
D)o ubito externo porta inyector lubricacion para aire comprimido.

750831 - RAC 230 - rev 11 - ( 04-2019 ) 31



Fas

LEd

RAC}230

USO DE LA REMACHADORA (fig. f1-2)

El clavo truncado luego del ajuste del remache es absorbido
por la remachadora y expulsado por la parte posterior, donde
por medio del desviador del clavo (A) cae abajo. La potencia
de la aspiracion se regla mediante la rotacion de la vélvula
(B). A través del sistema de aspiracion del clavo, el remache
queda posicionado sobre el inyector aunque la cabeza de la
remachadora esté hacia abajo: esto aumenta notablemente la
practicidad de la remachadora. jNo sujetar el remache con
los dedos!

iCUIDADO! Jamés se quitaré el desviador del
clavo (A) durante la operacion de remachado
pues el remache truncado, durante su trayecto
hastalaparte posterior de laremachadora, puede

ocasionar dafos al operador y a las personas
en la zona de trabajo.

Si quieren convoyar los vastagos cortados en un contenedor,
sacar el desviador vastago (A) de la herramientay la reduccion
relacionada (B). Conectar la remachadora con un tubo ¢ 10 x
8 (C) con su insercion en el empalme.

PRECAUCION: el radio de curvatura del tubo no debe ser inferior
a 300 mm, como se encuentra en la (fig. f2).

JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL
AMBIENTE!
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MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. f3-14-f5-16)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depoésitos de
impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a la limpieza de dichos bornes y a la sucesiva lubricacién.Sin embargo, si los bornes
estdn desgastados y su funcionamiento estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar la cabeza porta inyector (A), empleando una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo estandard de mm. 12 y mm. 16 quitar el mandril (B) y extraer los
bornes (C). Para remaches con didmetro incluido entre 2,4 y 3,4 mm, reemplazar el abre-bornes (D) con lo cod.723283 (pos.62
de los repuestos).

Para reemplazar el inyector (E), se aconseja el uso de la llave de tipo estandard de mm 12.

A CUIDADO! Al efectuar esas operaciones cortar la alimentacion de aire a la remachadora.

V V
s

16 mm
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f7)

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un prolongado periodo de trabajo (15000 ciclos), cuando se advierte
una disminucion de potencia de la remachadora. Luego proceder como sigue: por medio de una breve rociada de aire comprimido
a través del agujero (C) volver el piston completamente atrds, destornillar el tornillo (A) por una llave estandard de 12 mm y
extraer el anillo de fijacion. Proceder al llenado de aceite utilizando el contenedor de aceite (B) suministrado y lleno de aceite
hidraulico HLP 32 ¢St. Efectuar esa operacién muy despacio de manera que las burbujas de aire salgan del tanque. La operacion
se acaba cuando el nivel de aceite alcanza el aguijero fileteado. Reposicionar el anillo de fijacion, atornillar el tornillo (A) por un
par de sujecion de min. 5 Nm y max. 8 Nm. La operacién estd acabada y se puede volver a efectuar el ciclo de trabajo usual.
ATENCION!!: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba mencionadas y efectuar todas las operaciones de restauracion
de nivel de aceite por medio de guantes. Si se efectda el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que coger el aceite en un
contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para la eliminacion de desechos.

iATENCION!

jAntes de desconectar el tubo del aire comprimido de la remachadora, jasegurarse que éste no esté bajo presion!
A IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenado aceite (A) sea enroscado con un par de acople

correspondiente a: Min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32 ¢St o similares.

12 mm

min. 5 Nm
MAX 8 Nm

Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales.

Despues de haber desconectado la remachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje
de todos los componentes dividendoles segun sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc.

La eliminacién de los componentes debera efectuarse segun lo dispuesto por las normas vigentes.

@ ELIMINACION DE LA REMACHADORA
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GWARANCJA

Nitownice FAR sa objete 12-miesieczna gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poSwiadczonego odbioru narzedzia przez
klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarandja, jesli
narzedzie zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w
przypadu jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarancja nie
obowiazuje, jeslinarzedzie nie jestuzywanie lubjeslinie jest poddawane
pracom konserwacyjnym opisanymwinstrukgji obstugiikonserwacji. W
przypadku wad lub usterek, firma FAR S.r.l. zobowiazuje sie wytacznie
do naprawy i/lub wymiany, wedtug wtasnego uznania, komponentéw
uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGA!!
Nie przestrzeganie podanych zaleceri bezpiecznej pracy,

moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznan si¢ z niniejsza instrukgja.
W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewtasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja )

« Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez odpowiednio
przeszkolone osoby.

+ W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych oraz
rekawic.

« W trakdie czynnosci serwisowych nalezy stosowa¢ klucze z
wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych
winstrukgji.

« W razie kontaktu skéry z olejem nalezy umy¢ rece mydtem
alkalicznym.

Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca
sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwadje i przeglad.

« Brak specjalnych wymagai dotyczacych przechowywania lub

magazynowania.

« Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac

przy wytaczonym narzedziu.

» Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na

balanserze.

« W przypadku codziennej ekspozycji personelu w otoczeniu, w

ktorym poziom cinienia akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza wartos¢ bezpieczeristwa 70 dB
(A), nalezy korzysta¢ z indywidualnych srodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukja dziennego czasu
ekspozydji, itd.)

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza
ryzyko wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione
«upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza sq odpowiednia dla

narzedzia.

Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac
ostony ttumika.

Nie szarpac narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd z
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrddet ciepta.

Po skoriczonej naprawie, upewni¢ sie iz wewnatrz narzedzia nie
zostaty klucze serwisowe.

« Przed odfaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze

narzedzie nie jest pod ci$nieniem.
Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.
Nie uzywac nitownicy w przypadku widocznych uszkodzen.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica RAC 230 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE .
Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze poda¢ dane znajdujace
sie na nitownicy.

Firma i adres

iy e

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Okreslenie maszynya

RAC 230

Ce- Al

MADE IN ITALY

Numer serii

CZESCI GEOWNE
.............................................................................. Dysza
Przycisk sterowania
Itacze do sprezonego powietrza
............................................................... Tuleja nosna dyszy

@80

DANE TECHNICZNE
© CiSNIENIE TODOCZE ... 6 BAR
* Minimalna srednica wewn. przewodu zasilania
POWIBLIZEM ...coevveveveeeee e g min. =8 mm
Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy.........ccoevevvevreennne 1,4NI
Sitamaksymalna............cccevee... ..6 BAR - 8709 N
© WaGA....e 1,660 Kg
© Temperatura robocza........ceevereervrvereeesereeneas -5st. ¢/ +505t.C
® Przyspieszenie reka/ramie............ocooverrinciinieiiennnn 0,5 m/s?

* (iénienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A.. 77 dBA
 Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane

charakterystyka C......c.eeveueeemiieeiecieccceeies <130 dBC
* (isnienie akustyczne skorygowane A ............cceeeueveuennne 89 dBA
ZASILANIE W POWIETRZE

Dostarczane powietrze musi by¢ wolne od ciat obcych oraz wilgodi,
aby chroni¢ nitownice przed przedwczesnym zuzyciem ruchomych
czesci; zaleca sie wiec zastosowanie zespotu smarujacego do
sprezonego powietrza.
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EKSPLOATACJA NITOWNICY (rys f1-f2)

GwozdZ odciety po zacisnieciu nitu, zostaje zassany przez nitownice i wyr-
zucony z tylnej czesci i skierowany do dotu przez element ukierunkowujacy
gwozdzZ (R). Moc zasysania mozna regulowac poprzez obrét zaworu (B).
Dzieki systemowi zasysania gwozdzia, nit pozostaje w prawidtowym
potozeniu na dyszy, rowniez gdy gtowica nitownicy jest skierowana do
dotu, co znacznie zwigksza aspekt praktyczny obstugi nitownicy; nie
przytrzymywac nitu palcami!

UWAGA!! Nie zdejmowac pod zadnym wzgledem
elementu ukierunkowujacego gwézdz (A) podczas

nitowania, poniewaz wyrzut gwozdzia z tylnej czesci
nitownicy, moze spowodowac obrazenia operatora lub
0s0b znajdujacych sie w poblizu strefy roboczej.

W przypadku koniecznosci odprowadzenia ucietych gwozdzi do
pojemnika, zdemontowac z nitownicy ostone zatrzymujaca gwozdz (A)
oraz redukcje (B).

Podfaczy¢ do nitownicy przewdd rurowy ¢ 10 x 8 (C), nasuwajac go na
ztaczke.

UWAGA: promieri krzywizny przewodu rurowego nie moze by¢ mniejszy,
niz 300 mm, jak pokazano to na (rys. f2).

ODCIETYCH GWOZDZI NIE WOLNO WYRZUCAC WRAZ ZE ZWYKEYMI
ODPADAMI!
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KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE (rys {3-4-5-6)

Przedtuzajace sie uzycie nitownicy moze spowodowac slizganie sie zaciskw na gwozdziu wskutek odktadania sie zabrudzen. Nalezy wowczas wyczyscic
zaciski, a nastepnie nasmarowac je, lub, w przypadku zuzycia zaciskéw uniemozliwiajacego dalsze z nich korzystanie, wymienic je.

Zdjac tuleje nosng dyszy (A) za pomocg klucza 27 mm. Nastepnie za pomoca dwdch kluczy 12 mm i 16 mm zdja¢ wrzeciono (B), z ktdrego zostang wyjete
zaciski (C).

Przypadku nitéw o $rednicy od 2,4 do 3,4 mm, nalezy uzy¢ wypychacz szczek (D) kod.723283 (poz. 62 w liscie cze$ci zamiennych). Przy wymianie dyszy (E)
nalezy korzystac z dostepnego w handlu klucza 12 mm.

A UWAGA!!! Opisane powyzej operacje nalezy przeprowadzac przy urzadzeniu odlaczonym od zasilania.
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UZUPELNIANIE POZIOMU OLEJU W OBWODZIE HYDRAULICZNYM (fig. f7)
Dolanie olejudo obwodu hydraulicznego jest niezbedne po dtugim okresie pracy (15000 cykli), gdy wyczuwalne staje sie zmniejszenie skoku nitownicy. W tym

uszczelniajacyi uzupetnicolejpostugujacsie dostarczonym pojemnikiem (B), napetnionym uprzednio dostepnymw handlu olejem hydraulicznym HLP 32 ¢St.
Przeprowadzac te czynnos¢ powoli, tak aby umozliwic wyjscie powietrza znajdujacego sie wewnatrz zhiornika. Dolewanie nalezy przerwac, gdy poziom
5Nm do max. = 8Nm.

Uzupetnianie olejuzostato zakoriczoneimoznarozpocza¢ dalsze nitowanie. 0STROZNIE: bardzo wazne: stosowac sie do powyzszych instrukgjii przeprowadzac
operacje dolewaniaolejuwzatozonych rekawicach. W przypadku catkowitego oprozniania obwodu hydraulicznego, nalezy spuscic caty olej do odpowiedniego
pojemnika, a nastepnie odda¢ go do firmy zajmujacej sie usuwaniem odpadéw.

UWAGA! Przed odfaczeniem przewodu powietrza od nitownicy, upewnic sie ze nie jest on pod ciSnieniem!

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju (A) zostat dokrecony z sita rowng Min. 5 NM- Maks. 8 Nm.
Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

12mm : C \\\%

A\@ %{&

min. 5 NM.
Maks. 8 NM.

A

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
Po odtaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej, nalezy przystapic do demontazu poszczegdlnych komponentéw, segregujac je w zaleznosci od ich typologii:
stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.

@ UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
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WNHCTPYKLIUK NOA UCNONIb30BAHUIO

COAEPXKAHUE

TAPAHTUMHBIE OBASATENBCTBA ... 40
NPEAYNPEXAEHNA N MEPBI BESONACHOCTH ... 40

UAEHTUOUKALINA MHCTPYMEHTA .
TNABHbIE YACTH ..
TEXHWYECKME JAHHDIE .

CMONMb30BAHME SAKNEMOYHMKA ...
TEXOBCTYXKMBAHUE U CMEHA OOPMATA ...

NONTAB MACTTA B TIPABIYECKYIO CUCTEMY ...
MNEPEPABOTKA W YTUNN3ALINA 3AKNEMOYHUKA. ..

TAPAHTUIHBIE OBA3ATENbCTBA

3aKnenoyHnKku npon3soacTea komnanun FAR umetot rapaHTuio cpokom
Ha 12 mecAueB. [apaHTHilHbIA CPOK 060pYAOBaHUA MCUMCAAETCA C
MOMEHTa ero

[10Ka3aHHOTO

nofyyeHna  nokynatenem. I'apaHTvm NOKpbIBaeT

nonb3oBatens / nokynarens, Kora MHCTPYMEHT npuobpeTaeTca vepes
aBTOPIU30BAHHOTO AUNepa, 1 TONbKO TOFa, KOTAa OH MCMonb3yeTca ana
npezyCMOTPEHHbIX Lieneid.

[apaHTuA HepeilCTBUTENbHA, €M MHCTPYMEHT He WCTIONb3yeTcA U He
06CNyKVBAETCA B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO IKCTTyaTaLyy 1
06CnyxuBaHmi. B cnyyae AedekTos uan HencnpasHocTeld KomnaHua
FAR S. r. . GepeT Ha ceba UCKNKOUUTENbHO PEMOHT 1 / AW 3aMeHy
LedeKTHbIX KOMTOHEHTOB N0 CBOEMY YCMOTPEHMI0.

NPEAYNPEXAEHWUA U MEPbI BE3OMACHOCTH

BHUMAHHME!!!

Heucnonnexne nnn UrHOpUpOBaHue  CneayoLnx

npasun no 6€30MacHOCT MOXET UMETb (epbe3Hble

NoCNeACcTBUA  ANA  Balwei  6esomacHocn  wam
6e30macHoCTV Apyrux NAL, M MOBAMATL Ha Xopoluee
GYHKUVMOHIPOBaHUE MHCTPYMEHTa.

BHuMmaTenbHo  o3HakomTeCh €
1CNONb30BaHMeM.

[InA yxoma WAM/M MOYMHKM LOBepbTecb YMOMHOMOUYEHHbIM
0QucHbIM LeHTpam FAR s.r.l. u ucnonb3yiite ToNbKo NOANUHHbIE
3anyactu. FAR s.r.l. He Geper Ha ce6a 0TBETCTBEHHOCTb B CNyyae
MOBPEXAEHUA HAHECEHHbIX MPU  UCMONb30BAHUN  AePeKTHbIX
3anuacreid, 06Hapy»eHHbIX 13-3a HEUCTIONHEHNA BbILLEYKa3aHHOr0
(AupekTuBa E3C 85/374).

CNNCOK CePBUCHBIX LLEHTPOB NPUBE/EH Ha Hallem
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHWU3ALNA )

(oBeTyeM [0BEPATb UCMONb30BaHME WHCTPYMEHTa CneLuanbHo
MOArOTOBAEHHOMY NepcoHany.

Wcnonb3yiite NpesioxpaHuTENbHble 0YKN WM MACKI M NEPUATK BO
BpeMA paboTbl C UHCTPYMEHTOM.

lina yxoma wW/uau  perynauMM  WHCTPyMeHTa  UCMONb3yiiTe
NPUHAANEXHOCT U3 OCHALLEHWA  W/uAM  KOMMepueckue
npucnocobnenya ykasaHHble B pasfene 06 Yxoze 3a MHCTPYMEHTOM.
[lnA ponuBKM  Macna  MCnonb3yiiTe  TONbKO  KUAKOCTH €
XapaKTepucTUKaMu yKa3aHHbIMY B AaHHOI GpoLuope.

NHCTPYKLMAMU nepea

B cnyyae HenpepBUAEHHDBIX yTeyek Macna 1 ero KOHTaKTa ¢ Koxei,
aKKypaTHO CMOViTe ero Npu NOMOLLM BO/AbI 1 LLENOYHOT0 Mbina.
[laHHbIIl MHCTPYMEHT MOXHO MepeHocuTb BPYYHylo, nocne ero
1CMONb30BaHNA Mbl COBETYEM KNaCTb ero B yNaKoBKy.

HeT 0co6bix Tpe6oBaHWIi K XpaHeHI0 1 CKNAAUPOBAHMK.

[InA npaBunbHOro GyHKLMOHUPOBAHNA UHCTPYMEHTa HeobXoaMMa
TWaTeNbHaA NpoBepKa kaxjoe nonyrogne.

lpoBepbTe, YTO MHCTPYMEHT He NOAKMIOYEH K MUTaHMIO, Npex/e
4eM HauMHaTb ero YUCTKY UK MOYMHKY.

CoBeTyem, Npu BO3MOXHOCTH, N0b30BaTbCA HanaHmpom.

B cnyvae exepHeBHoil paboTbl ONepaTopoB B MOMELEHMM, B KOTOPOM
KBUBANEHTHbII YPOBEHb MCNYCKAEMOrO 3BYKOBOrO AiaBNeHa A npebiluaer
npefenbHoe 3Hauenue Gesonaciocun 70 b (A), Heobxomumo Monb30BaTbCA
UHAVBIAYANbHBIMA CPEACTBAMI 3AL4MTLI OPraHoB Clyxa (HayWHKK W
OMpyLLM; CHU3UTL BPEMA HAXOXEHNA B LYMHOM NOMELLEHUMM T.1.).
Heobxopumo nopsepxuBatb MOPAZOK M YMCTOTY Ha paboumx
mecTax, 6ecnopagok MoxeT npuecT K ywepby Ana 340poBbA
oneparopa.

He gonyckaiite KOHTaKT MOCTOPOHHUX C MHCTPYMEHTOM.
YnocToBepbTeCh, YT0 TPY6bl NOAAUYM CKATOTO BO3/lyXa COOTBETCTBYIOT
HYXKHbIM pa3mepam.

He TAHUTe 32 TpY6Y NOAKNIOYEHHDI K NUTAHINIO UHCTPYMEHT, XpaHuTe
€ro Mofasnblue 0T PeXyLUMX M M3NYYalLLX Tenno 06beKToB.
Heobxoanmo cofiepxaTb MHCTPYMEHTapHil YNCTbIM U B XopoLuem
COCTOAHWUM MONb30BAHNUA, He CHUMAITe CPeACTBA 3aWMTbl U
3ByKonornowaioLLee npucnocobnenye.

Mocne pemoHTa AW perucTpaLm, yoCToBepbTech, YTo Bbl yAanum
Cyxe6Hble UM PErncTpaLnoHHble KNloun.

lpexne uem oTcoeAMHUTD TPYOBY CKaTOro BO3AYyXa, YA0CTOBEPbLTECD,
4TO OH He M0A AaBNeHneMm.

TuwarenbHo NpuaepxuBaiTech STUM Npasunam.

He ncnonb3yitte 3aKknenoyHblil MHCTPYMEHT NpU HaNUUUKU ABHBIX
noBpexaeHui.

Mocne npreMoyYHbIX UCNbITaHuiA roToBaA NPOAYKLNA YNaKoBbIBaeTCA
B KapTOHHble KOpoOKM, iepeBAHHbIE ALYMKI U APYTYI0 YNaKOBKY.
Mpubopbl TpaHCMOPTUPYIOTCA B 3aBOACKOW TPaHCMOPTHOI Tape.
Mpubopbl TpaHCMOPTMPYKT BCEMM BMZAAMU TPaHCMOpTa npy
YCNOBUY 3aLLUUTHI OT NPAMOT0 BO3AEACTBUA aTMOCPePHDBIX 0CaAKOB
11 pe3KuX yLapoB B COOTBETCTBUM ¢ [TpaBunamu nepeBo3ky rpy3os,
LeVicTBYIOLUMI HA JaHHOM BYAe TpaHcnopTa.llpubopbl B ynakoBke
NpeanpuATUA-U3roToBUTENs  AONYCKAeTCA  TPaHCMOPTUPOBaTh
KPbITbIM aBTOMOOMABHBIM 11 eNe3HOAOPOXHbIM TPaHCMOPTOM,
a TaKXe (amoneTami B repMeTU3NPOBAHHbIX OTCeKax mpu
TemMnepaType OKpyxatolLero Bo3ayxa ot muHyc 60 go nntoc 60 °C,
NPy OTHOCUTENbHOI BRaXHOCTU He Gonee 80 %. Mpubopbl AOMKHDI
XPaHUTLCA B MOMELLEHNI NpY TemnepaType Bo3AyXa oT MUHYC 50
1o nnoc 50°C, oTHoCUTeNbHOIA BRaxHocTn He Gonee 80 %, npu
OTCYTCTBUVM B BO3/yXe NapoB KNCNOTbI 1 Wenoveli. He gonyckaetca
XpaHeHue NpuBOPOB Ha OTKPLITLIX MAOLWAAKaX W BOMM3M MecT
XpaHeHUA XMMUKATOB 11 aKTUBHDIX [a308, BbI3bIBAOLLNX KOPPO3UI0
meTanna. [lpubopbl KOHCepBaLMYU He NOABEPTaIOTCA.

Ha3HaueHHblil cpoK Cyx6bl MHCTPyMeHTa 15 neT. HasHaueHHblil cpok
XpaHeHUA MHCTPyMeHTa 12 MecaueB. o MCTeYeHUM Ha3HaYeHHbIX
nokasaTeneil 3akasumk MoxeT o6paTutbcA K [lpou3soguTenio
ANA OUeHKN cocToaHnA obopyaoaHua. MpoussopuTenb, OLeHUB
COCTOAHMe 000pY/0BAHMA, MPUMET pELUeHUe O BO3MOXHOCTH
NpoANeHNA CPOKa IKCNyaTaLum/xpaHeHus 060pynoBaHua.
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WAEHTUOUKALIUA NHCTPYMEHTA

NpexTudukauma 3aknenoynnka RAC230 npon3BoanTca C NOMOLLbIo
MapKIpOBOUHOI TabAnuKky, cofepxaliieii HameHoBaHMe 1 agpec
KOMNaHUM-U3rOTOBUTENA, CyXeBHOe Ha3HaUeHMe MaLLIMHbI 1
mapkuposky CE. [pu 3anpoce TexHuyeckoi nogaepxKin Heobxoaumo
yKa3bIBaTb JaHHble C MapK1POBOYHOI TabAMUKN.

HallMeHOBaHue NpeanpuATA n
afpecusrotosutens

FilR

VIA GIOVANNI XXIIl,2
QUARTO INFERIORE (BO)

(nyxebHoe HasHaueHue
MaLLMHb

RAC 230

Ce-Hl

MADE IN ITALY

CepwitHblii Homep

TJIABHDIE YACTU

Hacagka
KHonka ynpasnenus
MoaKnioueHue CxaToro Bo3ayxa

TEXHUYECKWE AHHDIE
PaBOYEE FABMEHUE ...ttt 6 ap
MuHUManbHbIii BHYTPEHHNI SMameTp TpyObl

OKaToro Bo3ayxa
Pacxoz Bo3ayxa Ha Unkn
MakcumanbHaa MouHocTb

....6 ap-8709 kH
1,660 kr
TeMNepaTypa MCMOMB30BAHMA. ........veeeecerereeecereeenieeene -5°/+50°
(pepHee KBaApaTHOE 3HaYeHIe ypaBHOBELLAHHOE 06LLelt yacToTe
yckopenust (Ac) KOTopoii MoABEPXKeHbI BepXHMe KoHeurocTw ... 0,5 m/s?
IKBYBANEHTHbII YPOBEHD UCMYCKAEMOTO 3BYKOBOTO

naenenus (A)...
IKBYBANEHTHbIi YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HAUEHIe 3BYKOBOTO
nasnenus (C)
YmepeHHblii ypoBeHb Lyma (A)

NMOJIAYA BO3AYXA

MocTynatoLwmii Bo3LyX He LOMKEH COAEpXKaTb NOCTOPOHHUX NPELMETOB !
BMAri 1A 3alUMTbl NPO3BOACTBEHHON MaLLUHBI OT NPEXEBPEMEHHOTO
3HOCA ABIKYLLMXCA YacTeid; M0ITOMY peKoMeHAYyeTca MCnonb3oBaTb
CM30YHYI0 CTaHLWIO ANA OKATOro BO3MyXa.

NEPEYEHD KPUTUYECKUX OTKA30B:
- N0BPEX/EHME PYKOATKI MHCTPYMEHTa
- CWbHaA BUOPALYA UHCTPYMEHTa

NEPEYEHD NMPEAENbHbIX COCTOAHMNIA:
- NOBPEX/IeH KOPNYC MHCTPYMeHTa
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NCNOMb30BAHUE 3AKNEMNOYHUKA (puc. f1-12)

06pe3aHHblii TBO3Ab MOCNe KpenneHus 3aKNenku BCacbiBaeTcA
3aKNenoYHUKOM 1 BbITANKMBAETCA C ThiNIbHOA CTOPOHBI MHCTPYMEHTa
OTKNOHAKLMM YCTpoiicTBOM (R). MOLLHOCTb BCacbiBaHuA perynupyetca
CMOMOLLbIo BpaLLeHna knanaa (B).

braropaps cucTemMe BcacblBaHUATBO3/A, 3aKNENKa 0CTAETCA BHACAKe Jaxke
eC/IN iePKaTb KNenabHyH ronoBKY HanpaBREHHYH BHI3, UTO 3HAUMTENbHO
YBENYMBAET y06CTBO NPU PaboTe C 3aKNENOUHNKOM.

BHUMAHME! Hu npu Kakux ycnoBusx He cHumaiite
OTKJIOHAIOLLiEE YCTPOICTBO ANA TBO3/EN BO BPEMS KIemKM,
TIOCKOMbKY BbINYCK TBO3/€#1 B3aHEi YaCTV MALLIMHbI MOXET

CTaTb NPUYKHON TPABMUPOBAHWA ONepaTopa 1 Niofieit,
HaX0AALLNXCA B HENOCPeACTBEHHON 6an30cTy oT paboueit
30Hbl.

HE PA36PACbIBAITE OTPE3AHHbIE FBO3J1 B MOMELLEHNM!

B cnyuae, ecn Bbl XOTUTE TPAHCMOPTUPOBATL OTPE3aHHble TBO3AN B
KOHTeiiHep, 3BNeKuTe U3 3aKNenoyHuKa OTKNoHALLee ycTpoitcTo (A)
11 COOTBETCTBYHLLEE NEPEXOAHOe YCTpoiicTBo (B).

3aTem nogkniounTe K 3aknenouHnky Tpyoky o 10 x 8 (C), BcTaBuB ee B
dutinr (D).

BHUMAHME ! paguyc u3ruba tpy6ol omxkeH 6biTb He MeHee 300 MM, Kak
10Ka3aHo Ha pucyHke f2.

42 750331 - RAC 230 — rev 11 - ( 04-2019)



RAC230 A3

TEXOBCNYKUBAHUE U CMEHA OOPMATA (puc. f3-f4-5-16)

[NlnutenbHoe MCNoNb30BaHYe 3aKNENOYHNKA MOXET NPUBECTY K NPOCKaNb3bIBAHMI0 33XMMOB, YAEPKUBAIOLLIX TBO3Mb, 13-3a CKOMMEHNA MOCTOPOHHMX
3arpA3HeHuii. loTpedyeTca BbINOMHUTB OUMCTKY 1 CMa3KY 3aXIMOB WA B C1y4ae U3HOCa, HECOBMECTUMOTO CKOPPEKTHBIM QYHKLIMOHUPOBAHEM - 3aMeHe
aeTanu.

Pa3obpatb mydty kpennexna Hacagku (R) kntoyom 27 mm. Mocne yaaneHua KpenneHusa conna, ¢ NOMOLLbH ABYX KNtoueil AuameTpom 12 mm 1 16 Mm
CHUMUTE 3aXMMHbIil NaTpoH (B) v n3snekute 3axmmbl (C). 1nA 3aknenok auametpom ot 2,4 no 3,4 mm 3ameHuTe fetanb (D) Ha feTanb ¢ kogom 723283
(Homep 62 B cnucke 3anacbix yacteit). [1na 3ameHbl Hacaaku (E) Bocnonb3yiitecs kntouom 12 Mm.

BHUMAHME!!! BbinonHuTe yKka3aHHble BbilLie onepawiu 0TKI0YUB 3aKNenoYHUK 0T MOAAYM MUTaHNA.
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[D0J1UB MACNA B TUAPABIINYECKYIO CUCTEMY (puc. f7)

[Jlonme mMacna B ruppaBanueckyto cuctemy notpebyetca nocne AnuTeNnbHoro nepuopa pabotbl (15000 WMKNOB), KOTAA MPOUCXORUT CHUKEHUE X0Aa
3aKnenoyHuKa. [leiicTByiiTe cnefytowyum 06pa3om: C MOMOLLbH CTPYY COKaToro Bozyxa B oTBepcTue (C) ycTaHOBUTE MOPLUEHD B HIDKHEE NONOXKEHNE.
OtBuHTUTE GoNTbI (A) KNlOYOM 12 MM, yAanuTe yIOTHUTENbHOE KOMbLIO 1 MPUCTYNUTE K 3a/MBKe Macna ¢ MOMOLLbI0 NOCTaBnAeMOii MacneHkn (B),
npefBapUTeNbHO 3aMoNHeHHol ruapasnuyeckum macnom HLP 32 ¢St. BoinonHaiite HeobXoAuMble AeiicTBUA MeANEHHO, UTOObI 4aTb BO3MOXHOCTb BO3ZYXY
TIOKUHYTb pe3epByap. Onepavys 6yzeT 3aBepLLeHa, Kora Macsio LOCTUTHET pe3b60BOro 0TBEPCTIAA. 3aTeM, TOMECTUTe YINIOTHUTENbHOE KONbLIO, BBEPHUTE
6onT(A) ckpyTALMM MomeHToM Min. =5 Hm n max. =8 Hm. Onepauua 3anpaBKu 3aBepLUeHa, 1 Bbl MOXeTe BO306HOBUTL HOPMANbHbIN paboumii LUKA.
OCTOPOXHO: BaxkHo c0OMtoAaTb NPUBEAEHHbIE BbILLE MHCTPYKLIM 11 BLINONHATL OMepaLmu No f03anpaBKke Macia B nepuatkax. B cnyuae nonHoro
0MOPOXHEHA TMAPABAMYECKOIT CUCTEMDI, U3BMEKUTE BCE MACO B CTIELiMalbHYH eMKOCTb U M03Xe BOCTIONb3YITeCh YCTyramMu QUpMbI 0 Y TNA3ALIMM OTXOZOB.

BHUMAHHUE!

llepes 0TCoeANHEHNEM LUNAHTA OKATOTO BO3AYXa OT 3aKNENoYHNKa yoeauTech, YTo OH He HaXOAUTCA NOg AaBneHnem!
BAXHO: Y6enutecs, uto KpbiLuka fonuBkM Macna (A) 3aTAHyTa C KpYTALLUM MOMeHTOM: MUH. 5 Hm -+ makc. 8 Hm.
Pekomenpyerca ucnonb3oarb Macno HLP 32 ¢St unm ananornyHoe.

12 mm

MUH. 5 Hm
MakKc. 8 Hm.

MEPEPABOTKA U YTUNU3ALNA 3AKNENOYHUKA

[ins pa3bopku 06opysoBaHuA cobntoAaiiTe NpeAnucaHna HauMoHabHOTO 3aKOHOAATeNbCTBA. Mloce 0TCOANHEHNS MaLLUHbI OT
WUCTOUHUKOB SHEPriAM, NPUCTYNaiiTe K JEMOHTAXY Pa3NuHbIX KOMMOHEHTOB, Pa3fesuB UX B 3aBUCUMOCTY OT MaTepuana: CTab,
anoMUHMIA, NNACTUK W T. [ 3aTeM NepexofuTe K yTUAM3aLM 0TX0Z0B B COOTBETCTBUM C AeICTBYIOLIMM 3aKOHOAATENbCTBOM.
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ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITA

GARANTIA

As maquinas de rebitar FAR sdo cobertas por uma garantia
de12meses. O periodode garantiadoaparelhoiniciaa partir
domomentodasuarece¢aocomprovadaporpartedocliente.
A garantia cobre o utilizador/cliente quando o aparelho é
adquirido por meio de um revendedor autorizado e apenas
quando é usado para 0s usos para os quais foi concebido.
A garantia ndo é valida se o aparelho ndo for usado e se nao
for submetido a manutengdo como especificado no manual
deinstrucdes e manutengdo. Em caso de defeitos ou avarias
aFARS.r.l.compromete-se apenas a reparar e/ou substituir,
conforme o seu julgamento, 0s componentes considerados
defeituosos.

ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE SEGURANGA

ATENGAOQ!!
A inobservancia ou negligéncia das seguintes

adverténcias de seguranca pode ter
consequéncias na seguranga dos operadores
e no bom funcionamento da ferramenta.

« Ler atentamente as instrugdes antes do uso.

« Para as operag0es de manutengao e/ou reparacdo dirigir-se
a centros de assisténcia autorizados pela FAR s.r.l. e usar
exclusivamente as pecas sobressalentes originais. A FAR
s.r.l. ndo se responsabiliza por danos ou pegas defeituosas
ocorridas por incumprimento do texto acima indicado
(Diretiva CEE 85/374).

Alista dos centros de assisténcia esta disponivel no nosso
website: hitp://www.far.bo.it ( Organizagao )

* Recomenda-se 0 uso da ferramenta por parte de pessoal
especializado.

 Durante 0 uso da ferramenta usar dculos ou viseiras de
protecdo e luvas.

» Para realizar as operagdes de manutencao e/ou regulagao
da ferramenta usar os acessoérios fornecidos e/ou 0s
equipamentos comerciais indicados no capitulo Manutencgo.

* Para as operagdes de carregamento de 6leo usar apenas
fluidos com caracteristicas indicadas no presente fasciculo.

* Em caso de vazamentos acidentais de 6leo que entrem em
contacto com a pele, lavar atentamente com dgua e sabdo
alcalino.

A ferramenta pode ser transportada a mao e, depois do uso,
recomenda-se recoloca-la na sua embalagem.

¢ Ndo ha requisitos especiais para armazenamento.

* Para o correto funcionamento da méquina de rebitar,
recomenda-se uma revisao semestral.

* As intervencoes de reparacao e limpeza da ferramenta devem
ser realizadas com a maquina nao alimentada.

* Recomenda-se, sempre que possivel, o uso de um
balanceador de seguranca.

* Em caso de exposigao didria pessoal em ambiente cujo nivel
de pressao acustica da emissdo ponderada A seja superior
ao limite de seguranca de 70 dB (A), usar adequados
equipamentos de protecdo individual do ouvido (tampaes,
diminuicdo do tempo de exposicao diaria, etc.).

» Manter a bancada e/ou a drea de trabalho limpa e ordenada,
a desordem por causar danos a pessoa.

* Ndo deixar que pessoas estranhas as operagdes toquem
nas ferramentas.

« Certificar-se de que os tubos de alimentagdo do ar comprimido
estejam corretamente dimensionados para o uso previsto.

»N3o arrastar a ferramenta conectada a alimentacdo puxando-a
pelo tubo; manté-lo afastado de fontes de calor e objetos
afiados.

* Manter as ferramentas em bom estado de uso e limpas,
nunca remover as protecoes e o silenciador da ferramenta.

* Apos realizar as operagdes de reparacdo e/ou regulagao,
certificar-se de ter removido as chaves de servi¢o ou
regulacao.

 Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da maquina de
rebitar, certificar-se de que a maquina nao esteja sob pressao.

* Respeitar rigorosamente estas instrugoes.

* Ndo use a ferramenta de rebitagem em caso de danos visiveis.
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IDENTIFICAGAO DA MAQUINA DE REBITAR

Améquina de rebitar RAC 230 é identificada por uma marcagao
que indica a razao social e 0 endereco, designacdo da maquina,
marcagdo GE.

Em caso de pedido de assisténcia técnica consultar sempre 0
dados indicados na marcagao.

Denominagdo social e
endereco do fabricante

A

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Designagdo da maquina

RAC 230

Ce-Hl

MADE IN ITALY

Nimero de série

PARTES PRINCIPAIS

Conexao do ar comprimido
.............................................................. Cénula porta-bocal

DADOS TECNICOS

® Pressao de EXErCiCio.......couewereeimreirienieneineineienenaas 6 BAR

* Didmetro interno minimo do tubo de alimentagdo de ar
COMPIMIAD ...vcvveeieiieceecee e @ min. =8 mm

e Consumo de ar por Ciclo.........ccevevevvvcucvereecee 1,4 NI

© FOrga Maxima ........cooveevecenirenncsresnces 6 BAR - 8709 N

o Temperatura de USO ........cccovveevevevevereiieercrcieieieins -5°/+50°
e Valor médio quadratico ponderado em frequéncia da ace-
leracéo global,(Ac) ao qual sdo submetidos os membros

SUPEHIOTES ... beneee 0,5 m/s?
* Pressdo acustica da emissdo ponderada (A) .......... 77 dBA
 Pressdo acUstica instanténea ponderada (C) ...... <130 dBC
* Poténcia acustica ponderada (A) ........ccccceverrevvennee 89 dBA

ALIMENTAGAO DO AR

0 ar de alimentacdo deve estar livre de corpos estranhos e de
humidade para proteger a maquina de desgaste precoce das
partes em movimento; recomenda-se, portanto, 0 uso de um
grupo lubrificador para ar comprimido.
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USO DA MAQUINA DE REBITAR (fig. f1-f2)

0 prego cortado depois do aperto do rebite é aspirado pela
maquina de rebitar, é expulso pela parte traseira e cai para
baixo do desviador de prego (A). A poténcia da aspiragdo
é regulada por meio da rotacdo da vélvula (B). Por meio do
sistema de aspira¢do do prego, o rebite posicionado no bocal
também mantendo a cabeca da maquina de rebitar virada para
baixo, aumentando notavelmente o uso prético da maquina de
rebitar; ndo reter o rebite com os dedos!

ATENGAO!! Ndo remover, por motivo algum, o
desviador de prego (A) durante a operacdo de
rebitagem pois a expulsdo do prego pela parte
traseiradamaquinade rebitar pode causar danos

a0 operador e as pessoas que se encontram
junto da zona de trabalho.

NAO DISPERSAR 0S PREGOS CORTADOS NO AMBIENTE!

Se desejartransportar os pedacos de pregos cortados dentro de
um contentor, extrair da maquina de rebitar o desviador de prego
(A) e a relativa reducdo (B). Em seguida conectar & maquina
de rebitar um tubo @ 10 x 8 (C) inserindo-o na conexdo (D).

ATENGAO: o raio de curvatura do tubo ndo deve ser inferior a
300 mm, como evidenciado na figura f2.
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MANUTENGAO E TROCA DE FORMATO (fig. f3-f4-f5-16)

0 uso prolongado da maquina de rebitar pode causar o deslizamento dos terminais no prego devido a depdsito de impurezas. Por
isso deve-se limpar tais terminais e depois lubrifica-los ou, em caso de desgaste que comprometa o seu correto funcionamento,
substitui-los.

Desmontar a canula porta-bocal (A) usando uma chave comercial de mm 27. Assim que for removida a cénula porta-bocal,
usar duas chaves comerciais de mm 12 e mm 16 para desmontar o mandril (B) do qual serdo extraidos os terminais (C). Para
rebites de didmetro entre 2,4 e 3,4 mm, substituir a abertura de terminais (D) com aquele cdd. 723283 ( pos.62 da lista de pecas
sobressalentes). Para a substitui¢ao do bocal (E) usar uma chave comercial de mm 12.

A ATENGAO! Realizar estas operagdes com a maquina de rebitar desligada.
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REABASTECIMENTO DE OLEO NO CIRCUITO GLEQ-DINAMICO (fig. 7)

0 reabastecimento do dleo do circuito hidraulico é necessario apos um longo periodo de trabalho (15000 ciclos), ao sentir uma
diminuicdo de curso da maquina de rebitar. Em seguida proceder do seguinte modo: por meio de um breve jato de ar comprimido
através do furo (C) fazer com que o pistdo recue completamente, desapertar o parafuso (A) com uma chave comercial de mm
12, extrair o anel de vedagao e em seguida, reabastecer o 6leo usando o contentor de 6leo (B) fornecido, previamente enchido
com 6leo hidraulico comercial HLP 32 ¢St . Realizar a manobra lentamente de modo a permitir a saida do ar no interior do
reservatorio. A operacao serd completada quando o 6leo chegar ao furo roscado. Em seguida reposicionar o anel de vedacao,
apertar o parafuso (A) com um bindrio de aperto de Min. =5 Nm a max. = 8Nm. A seguir, a operagdo de reabastecimento estd
terminada e é possivel retomar o normal ciclo de trabalho.

CUIDADO: ¢ extremamente importante respeitar as instrugdes acima indicadas e realizar as operagdes de reabastecimento de
6leo usando luvas. No caso de esvaziamento completo do circuito hidraulico, recuperar todo o 6leo em um especifico contentor
e dirigir-se a uma empresa autorizada para a eliminagao de residuos.

ATENCAO!

Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da maquina de rebitar, certificar-se de que a maquina nao esteja
sob pressao.

IMPORTANTE: Certificar-se que a tampa de reabastecimento de 6leo (F) seja apertada com um bindrio igual a:
min. 5 Nm - Max. 8 Nm. Recomenda-se o uso de 6leo HLP 32 ¢St ou semelhantes..

12mm g\%\\\%

\ MAX 8 Nm

B A\

Para a eliminagdo da méaquina de rebitar, respeitar as prescrigdes impostas pelas leis nacionais.

Depois de ter desligado a maquina do sistema pneumético, proceder a desmontagem dos varios componentes
separando-o0s em fungao do seu tipo: ago, aluminio, material plastico, etc.

Proceder em seguida a eliminagdo respeitando as leis em vigor.

@ ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITAR
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PARTI DI RICAMBIO SPARE PARTS
N° CoD. at. DESCRIZIONE No. CODE |Q.ty DESCRIPTION
01 710843 | 1 | Cannotto porta ugello 01 710843 | 1 | Sleeve carrying nozzle
02 | 712342| 1 | Ghiera 02 | 712342| 1 | Ring nut
03 710554| 1 | Tappo spurgo 03 710554| 1 | Cap
04 | 710555| 1 | Rondella 400-004-4490 04 | 710555| 1 | Washer 400-004-4490
05 712341 1 | Corpo rivettatrice 05 712341| 1 | Riveting tool body
06 712340| 1 | Pulsante di comando 06 712340 1 | Control push-button
07 712337| 3 | Spina cilindrica 0 3 x 14 UNI 1707 07 712337| 3 | Dowel pin @ 3 x 14 UNI 1707
08 712338| 1 | Biella 08 712338 1 | Connecting rod
09 712334| 1 | Raccordo 09 712334| 1 | Connector
10 712339 1 | Forcella 10 712339 1 | Fork
11 712335| 1 | Spina cilindrica g 3 x 16 UNI 1707 1 712335| 1 | Dowel pin ¢ 3 x 16 UNI 1707
12 712283 | 1 | Protezione 12 712283 | 1 | Guard
13 722333| 1 | Fondello 13 722333 | 1 | Protection bottom
14 712332| 1 | Pomello regolazione aspirazione 14 712332| 1 | Suction regulation knob
15 717004 | 1 | Ugello per rivetto @ 4,8 Cu / Acc. 15 717004 | 1 | Nozzle for rivet @ 4,8 Cu / Steel
16 | 71345507| 3 | Morsettoi alta prestazione 16 | 71345507| 3 | High-performance clamp
17 710859 1 | Cono porta morsetti 17 710859 1 | Clamps holding cone
18 | 710853| 1 | Molla 18 | 710853| 1 | Spring
19 710849 1 | Apri morsetti 19 710849 1 | Clamps opener
20 712331 1 | Testa porta cono 20 712331 1 | Cone holder head
21 712329| 1 | Riduzione 21 712329| 1 | Reduction
22 712330| 1 | Guida pistone 22 712330 1 | Piston guide
23 | 710577| 1 | Guarnizione B-086055 23 | 710577| 1 | Gasket B-086055
24 | 712328| 1 | Pistone 24 | 712328| 1 | Piston
25 | 711721| 1 | Guarnizione B-110078-B / NEO 25 | 711721| 1 | Gasket B-110078-B / NEO
26 712326| 1 | Gilindro Oleodinamico 26 712326| 1 | Hydraulic cylinder
27 | 711063| 2 | Guarnizione OR 2-121 27 | 711063| 2 | Gasket OR 2-121
28 | 716060| 1 | Guarnizione OR 2-010 28 | 716060) 1 | Gasket OR 2-010
29 | 712325| 1 | Molla 29 | 712325| 1 | Spring
30 | 712324| 1 | Guida stelo 30 | 712324 1 | Rod guide
31 710390 1 | Guarnizione B-075047 31 710390 1 | Gasket B-075047
32 | 712322 1 | Ghiera 32 | 712322| 1 | Ring nut
33 712321| 1 | Ammortizzatore 33 712321 1 | Shock absorber
34 | 712320 1 | Stelo 34 | 712320| 1 | Rod
35 | 722319 1 | Pistone 35 | 722319 1 | Piston
36 | 712318 1 | Guarnizione OR 2-231 36 | 712318| 1 | Gasket OR 2-231
37 | 710837| 1 | Vite TE M9 x 20 37 | 710837 1 | Screw TE M9 x 20
38 | 712317| 1 | Guarnizione OR 038 38 | 712317 1 | Gasket OR 038
39 712316 | 1 | Tappo guida molla 39 712316 | 1 | Spring guide plug
40 | 710594| 1 | Guarnizione OR 2-012 40 | 710594 1 | Gasket OR 2-012
[y 712315| 1 | Molla [y 712315| 1 | Spring
42 | 710385| 1 | Guarnizione OR 2-006 42 | 710385] 1 | Gasket OR 2-006
43 | 710377 1 | Sfera RB-8 43 | 710377| 1 | Ball RB-8
44 712314| 1 | Guarnizione OR 2-107 44 712314| 1 | Gasket OR 2-107
45 | 712313| 1 | Guarnizione OR 104 45 | 712313 1 | Gasket OR 104
46 | 712312| 1 | Pistone 46 | 712312| 1 | Piston
47 | 710003 | 1 | Guarnizione OR 5-052 47 | 710003| 1 | Gasket OR 5-052
48 | 710002| 2 | Guarnizione OR 2-108 48 | 710002| 2 | Gasket OR 2-108
49 712416 | 2 | Rondella 49 712416 | 2 | Washer
50 712293 | 1 | Tubo aspirazione 50 712293 | 1 | Suction tube
51 710303 | 4 | Vite TCCE M5 x 16 UNI 5931 51 710303 | 4 | Screw TCCE M5 x 16 UNI 5931
52 | 710173| 1 | Raccordo dado fresato 1/4" 52 | 710173| 1 | Milled nut connector 1/4"
53 | 712343| 1 | Silenziatore 2 SEM 1/4" M 53 | 712343| 1 | Silencer 2 SEM 1/4' M
54 | 712142| 2 | Anello Parbak 8-121 54 | 712142| 2 | Ring Parbak 8-121
55 | 712327| 1 | Molla 55 | 712327| 1 | Spring
56 | 717001 1 | Ugello per rivetto 9 2,4 = 3,4 56 | 717001 1 | Nozzle for rivet 0 2,4 + 3,4
57 717002 | 1 | Ugello per rivetto g 4 57 717002 | 1 | Nozzle for rivet o 4
58 717003 | 1 | Ugello per rivetto g 4,8 All. 58 717003 | 1 | Nozzle for rivet g 4,8 All.
59 717006 | 1 | Ugello per rivetto g 2,4 59 717006 | 1 | Nozzle for rivet 9 2,4
60 711357 | 1 | Chiave di corredo 60 711357 | 1 | Wrench kit
61 710969 | 1 | Contenitore olio 61 710969 | 1 | Oil container
62 723283 | 1 | Apri morsetti per rivetti 9 2.4 + 3.4 62 723283 | 1 | Clamps opener for rivets g 2.4 + 3.4
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PIECES DETACHEES ERSATZTEILE
N° CODE |Q.té DESCRIPTION Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG
01 710843| 1 | Tube porte buse 01 710843| 1 | Diisentrdger
02 712342| 1 | Bague 02 712342| 1 | Nutmutter
03 710554| 1 | Bouchon 03 710554| 1 | Verschluss
04 | 710555 1 | Rondelle 400-004-4490 04 | 710555| 1 | Unterlegscheibe 400-004-4490
05 712341 1 | Corps outil a riveter 05 712341| 1 | Nietmaschinenkdrper
06 712340| 1 | Poussoir de commande 06 712340 1 | Bedienungsknopf
07 712337| 3 | Goupille cylindrique @ 3 x 14 UNI 1707 07 712337| 3 | Zylinderstift o 3 x 14 UNI 1707
08 | 712338| 1 | Bielle 08 | 712338| 1 | Umlenkhebel
09 | 712334| 1 | Raccord 09 | 712334| 1 | Anschl lick
10 | 712339| 1 | Fourche 10 | 712339| 1 | Gabel
1 712335| 1 | Goupille cylindrique @ 3 x 16 UNI 1707 1 712335| 1 | Zylinderstift o 3 x 16 UNI 1707
12 712283| 1 | Protection 12 712283| 1 | Schutz
13 | 722333| 1 | Culot 13 | 722333| 1 | Bondenscheibe
14 712332| 1 | Bouton réglage aspiration 14 712332| 1 | Saugeinstellungsknopf
15 717004 1 | Buse pour rivets g 4,8 Cu / Acier 15 717004| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 Cu / Stahl
16 | 71345507| 3 | Mor haute résistance 16 | 71345507| 3 | Hochleistungsspannbacken
17 710859| 1 | Cone porte-mors 17 710859 1 | Spannbackenhalterkegel
18 | 710853| 1 | Ressort 18 | 710853| 1 | Feder
19 710849| 1 | Quvre-mors 19 710849| 1 | Spannbackendffner
20 712331 1 | Téte porte cone 20 712331 1 | Kegelhalterkopf
21 712329| 1 | Réduction 21 712329| 1 | Reduzierstiick
22 712330| 1 | Guide piston 22 712330| 1 | Kolbenfiihrung
23 | 710577| 1 | Joint B-086055 23 | 710577| 1 | Dichtung B-086055
24 | 712328| 1 | Piston 24 | 712328| 1 | Kolben
25 | 711721| 1 | Joint B-110078-B / NEO 25 | 711721| 1 | Dichtung B-110078-B / NEO
26 | 712326| 1 | Cylindre oléohydraulique 26 | 712326| 1 | Hydraulischer Zylinder
27 | 711063| 2 | Joint OR 2-121 27 | 711063| 2 | Dichtung OR 2-121
28 | 716060| 1 | Joint OR 2-010 28 | 716060| 1 | Dichtung OR 2-010
29 712325| 1 | Ressort 29 712325| 1 | Feder
30 | 712324 1 | Guide tige 30 | 712324| 1 | Schaftfiihrung
31 710390 1 | Joint B-075047 31 710390 1 | Dichtung B-075047
32 712322| 1 | Bague 32 712322| 1 | Nutmutter
33 712321| 1 | Ammortisseur 33 712321| 1 | Stossdampfer
34 | 712320| 1 | Tige 34 | 712320| 1 | Schaft
35 | 722319 1 | Piston 35 | 722319 1 | Kolben
36 | 712318| 1 | Joint OR 2-231 36 | 712318| 1 | Dichtung OR 2-231
37 | 710837 1 | Vis TE M9 x 20 37 | 710837 1 | Schraube TE M9 x 20
38 | 712317| 1 | Joint OR 038 38 | 712317 1 | Dichtung OR 038
39 712316 1 | Bouchon guide ressort 39 712316 1 | FederfiihrungverschluB
40 | 710594 1 | Joint OR 2-012 40 | 710594 1 | Dichtung OR 2-012
4 712315| 1 | Ressort 4 712315| 1 | Feder
42 | 710385| 1 | Joint OR 2-006 42 | 710385| 1 | Dichtung OR 2-006
43 | 710377| 1 | Bille RB-8 43 | 710377| 1 | Kugel RB-8
44 | 712314| 1 | Joint OR 2-107 44 | 712314 1 | Dichtung OR 2-107
45 | 712313| 1 | Joint OR 104 45 | 712313| 1 | Dichtung OR 104
46 | 712312| 1 | Piston 46 | 712312| 1 | Kolben
47 710003 | 1 | Joint OR 5-052 47 710003 | 1 | Dichtung OR 5-052
48 | 710002| 2 | Joint OR 2-108 48 | 710002| 2 | Dichtung OR 2-108
49 712416 2 | Rondelle 49 712416 2 | Unterlegscheibe
50 712293 | 1 | Tuyau aspiration 50 712293 | 1 | Ansaugrohr
51 710303 | 4 | Vis TCCE M5 x 16 UNI 5931 51 710303 | 4 | Schraube TCCE M5 x 16 UNI 5931
52 710173| 1 | Raccord écrou moleté 1/4" 52 710173 | 1 | Anschlusstiick gefraste Mutter 1/4"
53 | 712343| 1 | Silencieur 2 SEM 1/4" M 53 | 712343| 1 | Schallddmpfer 2 SEM 1/4" M
54 712142| 2 | Bague Parbak 8-121 54 712142| 2 | Ring Parbak 8-121
55 | 712327| 1 | Ressort 55 | 712327| 1 | Feder
56 | 717001 1 | Buse pourrivets 02,4 = 3,4 56 | 717001 1 | Mundstiick fiir Nieten 9 2,4 + 3,4
57 717002 | 1 | Buse pour rivets g 4 57 717002 | 1 | Mundstiick fiir Nieten o 4
58 717003 | 1 | Buse pour rivets @ 4,8 All. 58 717003 | 1 | Mundstiick fir Nieten g 4,8 All.
59 717006 | 1 | Buse pour rivets @ 2,4 59 717006 | 1 | Mundstiick fiir Nieten @ 2,4
60 711357 | 1 | Clé d'équipement 60 711357 | 1 | Schliissel
61 710969 | 1 | Container d’huile 61 710969 | 1 | Ol Flasche
62 723283| 1 | Ouvre-mors pour rivets aveugles 0 2.4 + 3.4 62 723283 | 1 | Spannbackendffner fiir Nieten g 2.4 + 3.4
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PIEZAS DE REPUESTO CZESCI ZAMIENNE
N° CoD. at. DESCRIZIONE Numer| Kod. |llosd OPIS
01 710843| 1 | Manguito portaboquilla 01 710843 | 1 | Tulejanosna dyszy
02 712342| 1 | Virola 02 712342| 1 | Nasadka pierscieniowa
03 710554| 1 | Tap6n purga 03 710554 | 1 | Korek spustu
04 | 710555| 1 | Arandela 400-004-4490 04 | 710555| 1 | Podktadka 400-004-4490
05 712341| 1 | Cuerpo remachadora 05 | 712341| 1 | Korpus nitownicy
06 | 712340| 1 | Pulsador de mando 06 | 712340| 1 | Przycisk
07 712337| 3 | Pasador cilindrico @ 3 x 14 UNI 1707 07 712337| 3 | Kotek cylindryczny o 3 x 14 UNI 1707
08 | 712338| 1 | Biela 08 | 712338| 1 | tacnik
09 | 712334| 1 | Empalme 09 | 712334| 1 | Zaze
10 712339| 1 | Horquilla 10 | 712339| 1 | Widetki
11 712335| 1 | Pasador cilindrico g 3 x 16 UNI 1707 1 712335| 1 | Kotek cylindryczny 9 3 x 16 UNI 1707
12 | 712283| 1 | Proteccion 12 | 712283| 1 | Ostona
13 | 722333| 1 | Goma 13 | 722333| 1 | Denko
14 712332| 1 | Pomo ajuste aspiracién 14 712332 1 | Pokretto requlagji zasysania
15 717004 | 1 | Boquilla para remache g 4,8 Cu / Acero 15 | 717004| 1 | Dyszadonitue 4,8 Cu/stal
16 | 71345507| 3 | Mordaza alto rendimiento 16 | 71345507| 3 | Szczeka wysokiej jakosci
17 710859 1 | Cono portamordazas 17 | 710859| 1 | Stozek obsadowy szczeki
18 | 710853| 1 | Muelle 18 | 710853| 1 | Sprezyna
19 710849 1 | Abre mordazas 19 710849 1 | Rozwieracz szczek
20 712331| 1 | Cabeza puertacono 20 712331 1 | Glowica noéna stozka
21 712329| 1 | Reduccion 21 712329 1 | Redukda
22 712330 1 | Guia piston 22 712330 1 | Prowadnica thoka
23 | 710577| 1 | Junto B-086055 23 | 710577| 1 | Uszzelka B-086055
24 | 712328| 1 | Piston 24 | 712328| 1 | Thok
25 | 711721| 1 | Junto B-110078-B / NEO 25 | 711721 1 | Uszczelka B-110078-8/ NEO
26 | 712326| 1 | Cilindro oleodinamico 26 | 712326 1 | (ylindra hydrauliczny
27 711063 2 | Junto OR 2-121 27 711063 | 2 | Uszczelka OR 2-121
28 | 716060) 1 | Junto OR 2-010 28 | 716060| 1 | Uszczelka OR2-010
29 | 712325| 1 | Muelle 29 | 712325| 1 | Spreiyna
30 712324| 1 | Guia vastago 30 712324| 1 | Prowadnica trzpienia
31 710390 1 | Junto B-075047 31 710390 1 | Uszczelka B-075047
32 712322| 1 | Virola 32 712322 | 1 | Nasadka pierscieniowa
33 712321| 1 | Amortiguador 33 712321 1 | Amortyzator
34 | 712320| 1 | Vastago 34 | 712320| 1 | Trzon
35 | 722319 1 | Piston 35 | 722319 1 | Thk
36 | 712318| 1 | Junto OR 2-231 36 | 712318| 1 | Uszczelka OR2-231
37 | 710837 1 | Tornillo TE M9 x 20 37 | 710837] 1 | SrubaTEM9x20
38 | 712317 1 | Junto OR 038 38 | 712317 1 | Uszczelka OR 038
39 | 712316| 1 | Tapon guia muelle 39 712316 1 | Korekp y sprezyny
40 | 710594 1 | Junto OR 2-012 40 | 710594 1 | Uszczelka OR2-012
M 712315] 1 | Muelle M 712315| 1 | Sprezyna
42 | 710385| 1 | Junto OR 2-006 42 | 710385 1 | Uszczelka OR 2-006
43 | 710377| 1 | Bola RB-8 43 | 710377| 1 | KulaRB-8
44 | 712314 1 | Junto OR 2-107 44 | 712314] 1 | Uszczelka OR 2-107
45 | 712313 1 | Junto OR 104 45 | 712313 1 | Uszczelka OR 104
46 | 712312| 1 | Piston 46 | 712312] 1 | Thok
47 | 710003| 1 | Junto OR 5-052 47 | 710003 | 1 | Uszczelka OR 5-052
48 | 710002| 2 | Junto OR 2-108 48 | 710002 2 | Uszczelka OR2-108
49 | 712416] 2 | Arandela 49 | 712416] 2 | Podkfadka
50 712293 | 1 | Manguera de aspiracion 50 712293 | 1 | Rurazasysania
51 710303 | 4 | Tornillo TCCE M5 x 16 UNI 5931 51 710303 | 4 | SrubaTCCEMSx 16 UNI 5931
52 710173 | 1 | Empalme tuerca fresada 1/4" 52 710173 | 1 | Ztacze nakretka frezowana 1/4”
53 | 712343| 1 | Silenciador 2 SEM 1/4" M 53 | 712343 1 | Thumik 2SEM 1/4’M
54 | 712142| 2 | Anillo Parbak 8-121 54 | 712142] 2 | Piericien Parbak8-121
55 | 712327| 1 | Muelle 55 | 712327| 1 | Spreiyna
56 717001 | 1 | Boquilla para remache 0 2,4 + 3,4 56 717001 | 1 | Dyszadonituo2,4+34
57 717002 | 1 | Boquilla para remache 9.4 57 717002 | 1 | Dyszadonitug4
58 717003 | 1 | Boquilla para remache 9.4,8 Al. 58 717003 | 1 | Dyszadonitug 4,8 Al
59 | 717006| 1 | Boquilla para remache .2,4 59 | 717006| 1 | Dyszadonitus2,4
60 | 711357 1 | Kit llave 60 | 711357| 1 | Kluzna i
61 710969 | 1 | Contenedor aceite 61 710969 | 1 | Pojemnik oleju
62 723283 | 1 | Abre mordazas para remaches ciegos ¢ 2.4+3.4 62 723283 | 1 | Rozwieracz szczek do nitow 0 2.4+ 3.4
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3ANACHBIE YACTU PECAS SOBRESSALENTES
womep| Ko [fonso ONUCAHKE N° | copiGo | at. DESCRIGAO
01 710843 | 1 | Narpox 01 710843 | 1 | Cabeca porta-hico
02 712342 | 1 | 3axumHoe KonbLo 02 712342| 1 | Bracadeira
03 710554 | 1 | Kpblwka 03 710554| 1 | Tampa de purga
04 | 710555 1 | Llaii6a 400-004-4490 04 | 710555| 1 | Anilha 400-004-4490
05 712341 1 | Kopnyc uxcrpymenta 05 712341| 1 | Corpo da ferramenta
06 712340 | 1 | Knonka 06 712340/ 1 | Botdo de comando
07 | 712337| 3 | lWm¢r Kuit guam. 3 x 14 UNI 1707 07 | 712337| 3 | Pino cilindrico g 3 x 14 UNI 1707
08 | 712338 1 | Tara 08 | 712338| 1 | Biela
09 | 712334| 1 | dummnr 09 | 712334| 1 | Conector
10 | 712339 1 | Bunka 10 | 712339| 1 | Forquilha
1 712335| 1 | Wmér Kiit gwam. 3 x 16 UNI 1707 1 712335| 1 | Pino cilindrico @ 3 x 16 UNI 1707
12 | 712283 | 1 | 3awuma 12 | 712283| 1 | Protecdo
13 722333| 1 | 3aumma 13 722333| 1 | Fundo
14 712332 | 1 | Perynsrop BbicacbiBaHms 14 712332| 1 | Manipulo de regulagdo de aspiragdo
15 717004 | 1 | Hacanka ana 3aknénok pom 4,8 Meao / Cranb 15 717004 | 1 | Bico para rebite @ 4,8 Cobre / Aco
16 | 71345507 | 3 | Kynauku 16 | 71345507| 3 | Mordentes de alto desempenho
17 710859 | 1 | Konycana 3axumos 17 710859 1 | Mandril porta-mordentes
18 | 710853 1 | Mpyxuma 18 | 710853| 1 | Mola
19 710849 | 1 | Pacnopas Brynka 19 710849 1 | Abridor de mordentes
20 712331 1 | lonoska KOHyca 20 712331| 1 | Cabeca porta-cone
21 712329 1 | N i MEPEXOAHUK 21 712329 | 1 | Botdo de comando
22 | 712330| 1 |t 22 | 712330| 1 | Guia pistdo
23 | 710577] 1 KonbLi0 B-086055 23 | 710577| 1 | O-ring B-086055
24 | 712328| 1 | Mopuwenn 24 | T72328| 1 | Embolo
25 | 7T11721] 1 KonbLio B-110078-8 / NEQ 25 | 711721 1 | O-ring B-110078-B / NEO
26 | 712326) 1 p KMii WMAMHAD 26 | 712326| 1 | Cilindro oleodindmico
27 | 711063| 2 konbo OR 2-121 27 | 711063| 2 | O-ring OR 2-121
28 | 716060] 1 KonbLi0 OR 2-010 28 | 716060| 1 | O-ring OR 2-010
29 | 712325| 1 | Mpyxura 29 | 712325| 1 | Mola
30 712324 | 1 |t CTepxHA 30 712324 | 1 | Guia de haste
31 710390 1 KonbLio B-075047 31 710390| 1 | O-ring B-075047
32 712322 | 1 | 3axumHoe Konbuo 32 712322| 1 | Bracadeira
33 712321| 1 | Awop p 33 712321| 1 | Amortecedor
34 712320 | 1 | Crepxetb 34 712320| 1 | Haste
35 | 722319 1 | Nopuwenp 35 | 722319| 1 | Embolo
36 | 712318] 1 konbiyo OR 2-231 36 | 712318 1 | O-ring OR 2-231
37 | 710837 1 | BuntTEM9x20 37 | 710837 1 | Parafuso TE M9 x 20
38 | 72317 1 konbiyo OR 038 38 | 712317| 1 | O-ring OR 038
39 712316 1 | Kpblwka 39 712316| 1 | Bujdo guia da mola
40 | 710594 1 Kobyo OR 2-012 40 | 710594| 1 | O-ring OR 2-012
[ 712315] 1 | Mpyxuma [y 712315 1 | Mola
42 | 710385 1 koo OR 2-006 42 | 710385| 1 | O-ring OR 2-006
43 | 710377| 1 | lWapR8-8 43 | 710377| 1 | Esfera RB-8
44 | 1T2314] 1 kb0 OR 2-107 44 | 712314 1 | O-ring OR 2-107
45 | 712313 | 1 kobyo OR 104 45 | 712313| 1 | O-ring OR 104
46 | 712312] 1 | Mopwens 46 | 712312| 1 | Embolo
47 | 710003 1 Koo OR 5-052 47 | 710003 1 | O-ring OR 5-052
48 | 710002 2 Kb OR 2-108 48 | 710002| 2 | O-ring OR 2-108
49 | 712416 2 | lWaii6a 49 | 712416] 2 | Anilha
50 712293 | 1 | Tpy6a 50 712293 | 1 | Tubo de aspiragao
51 710303 | 4 | BunrTCCE M5 x 16 UNI 5931 51 710303 | 4 | Parafuso TCCE M5 x 16 UNI 5931
52 710173 | 1 | Coen. raitku 1/4" 52 710173 1 | Conexdo porca fresada 1/4"
53 | 712343 | 1 | Mywwren 2 SEM 1/4" M 53 | 712343| 1 | Silenciador 2 SEM 1/4" M
54 | 712142 2 | Konbuo Parbak 8-121 54 | 712142| 2 | Anel Parbak 8-121
55 | 712327 1 | Npyxuma 55 | 712327| 1 | Mola
56 717001 | 1 | Hacanka ana 3aknénok 01248034 56 717001 | 1 | Bico para rebite 92,4 + 3,4
57 717002 | 1 | Hacagka and 3aknénok pom 4 57 717002 | 1 | Bico para rebite g 4
58 717003 | 1 | Hacagka ana 3aknénok 4,8 An. 58 717003 | 1 | Bico para rebite @ 4,8 Al.
59 717006 | 1 | Hacagka ana 3aknénok 24 59 | 717006 1 | Bico para rebite @ 2,4
60 711357 | 1 | Kmio 60 711357 1 | Chave fornecida
61 710969 | 1 | Kopobka 61 710969 | 1 | Contentor do 6leo
62 723283 | 1 | OTKpbITbie KOHTAKTbI ANA 3aKnenok 0 2.4 + 3.4 62 723283 | 1 | Abridor de mordentes para rebite 9 2.4 + 3.4
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHABAEXHOCTH - ACCESORIOS

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS ALARGADAS
- PRZEDLUZONE DYSZE - YANIMHEHHBIE COTJTA - BOCAIS PROLONGADOS

lica

U1 U2

li=a

18 mm 12 mm

KIT CONTENITORE CHIODI - NAILS CONTAINER KIT - KIT CONTENEUR CLOUS - KIT BEHALTER FUR NAGEJ.- KIT
CONTENEDOR CLAVOS - ZESTAW POJEMNIKA NA GWOZDZIE-KOMMNEKT MPUEMHUKA CTEPXKHEN 3AKNENOK -
KIT CONTENTOR DE PREGOS

@\\Tﬁ“ KIT cod. 72000057
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NIPUHABNEXHOCTY - ACCESORIOS

PRZEDLUZONE GLOWICE - YANMHEHHBIE TOMIOBKM - CABEGAS PROLONGADAS

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS -

130 mm

210 mm

£

o
S
HIENE

@

KIT PER RIVETTI AD ALTE PRESTAZIONI - KIT FOR HIGH-PERFORMANCE RIVETS - KIT POUR RIVETS AVEUGLES HAUTES PERFORMANCES -

- KIT FUR HOCHLEISTUNGSBLINDNIETEN - KIT PARA REMACHES ALTO RENDIMIENTO -

- KIT PARA REBITES DE ELEVADO DESEMPENHO

- ZESTAW DO NITOW WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI - BbICOKOMPOU3BOAUTENbHAA 3AKNENOYHAA CUCTEMA

L ==|=|===||||=||||==|=|===|

i

gC=3 717016 B=14 OA=823
0,8 RED
- 71345476 710859
HE : — - — 1 THHHHHHTHD o
S|
pC=2,9+ 31 717018 B=14 OA=83
0,8
“’F 71345476 710859
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SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

- Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Slitamento dei morsettl sul chiodo

- Eseguire manutenzione morsetti

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Ugello non corretto

- Sostituire l'ugello come da tabella

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

- Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- Chiodo non espulso

- Ugello non corretto

- Sostituire l'ugello come da tabella

- Sistema di aspirazione chiuso

- Aprire l'aspirazione

- Serbatoio chiodi pieno

- Svuotare il serbatoio
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SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Slipping of the clamps on the nail

- Perform clamps maintenance

- Lack of oil

- Top up ol

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown in
the table

- Unfiltered and unlubricated air

- Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets

- Contact the service center

- Oil leak — - -
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Incorrect positioning of the - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Worn gaskets - Contact the service center
- Air leak

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- Not ejected nail

- Incorrect nozzle

- Replace the nozzle as shown
in the table

- Closed suction system

- Open the suction system

- Full nails container

- Empty the container

58

750331 - RAC 230 — rev 11 - ( 04-2019)




RAC230)

(F)

Fas

SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n'effectue pas
le rivetage

- Outil a riveter non alimenté

- Connecter l'outil a riveter a lair
comprimé

- Dérapage des mors sur le clou

- Effectuer I'entretien des mors

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Air non filtré et non lubrifié

- Equipez-vous avec 'Ensemble
Filtre-Lubrificateur

- Joints usés - Contacter le service
apres-vente (SAV)
- Fuite d'huile -
- Le bouchon de remplissage - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
- Joints usés - Contacter le service
- Fuite d'air

apres-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
I'outil & riveter

- Contacter le service
apres-vente (SAV

- Clou non éjecté

- Buse inadaptée

- Remplacer la buse conformément
au tableau

- Systeme d'aspiration fermé

- Ouvrir I'aspiration

- Récupérateur de clous plein

- Vider le récupérateur
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PROBLEMBESCHREIBUNG

FEHLERBEHEBUNG

URSACHE

ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Schlupf der Klemmbacken am
Nietdorn

- Wartung von Klemmbacken
durchfiihren

- Mangel an Ol

- Ol nachftillen

- Falsche Mundsttick

- Ersetzen Sie das Mundstuick wie
in der Tabelle gezeigt

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Rusten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust =
- Oleinfulldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einfullschlauchs Einzugsréhre richtig
- Verschlissene Dichtungen - Wenden Sie sich an das
- Luftleck Service Center

- Briiche am Kérper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Nietdorn nicht ausgewiesen

- Falsche Mundstiick

- Ersetzen Sie das Mundstuck wie
in der Tabelle gezeigt

- Geschlossenes Absaugsystem

- Offnen Sie die Absaugung

- Voller Nagelbehalter

- Tank leeren
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

SINTOMAS CAUSA REMEDIO
- Remachadora no alimentada - Conectar la remacadora al
aire comprimido
- Deslizamiento de las mordazas | - Realizar el mantenimiento
sobre el clavo de las mordazas
- Falta de aceite - Recargar aceite
- No remacha

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Aire non filtrado y lubricado

- Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Pédngase en contacto con el
servicio tecnico

- Tapon de llenado de aceite
no apretado

- Apretar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacion
correctamente

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Clavo no expulsado

- Boquilla incorrecta

- Reemplacer la boquilla como
se muestra en la tabla

- Sistema de succion cerrado

- Abrir la succion

- Contenedor lleno de clavos

- Vaciar el contenedor
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OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Poslizg szczek na gwozdziu

- Przeprowadzi¢ konserwacje
szczek

- Brak oleju

- Dolac¢ olej

- Nieprawidtowa dysza

-Wymieni¢ dysze zgodnie z tabelg

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc¢ sie w zespot filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajacego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Gwoézdz nie zostat wyrzucony

- Nieprawidtowa dysza

- Wymienic dysze zgodnie z tabelg

- Zamkniety system ssacy

- Otworzy¢ ssanie

- Petny zbiornik na gwozdzie

- Oproéznic zbiornik
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CUrHAJIbI

NONUCK HEUCMPABHOCTEH

MPUYUNHA

MEPbI AN1A NCMPABJIEHUA

- He BbINONIHAET Knenky

- B 3aknenoyHukK He nocrynaet
nnTaHue

- MoAKNUNTb 3aKNEMOYHVIK K
nofaye CKaToro Bo3gyxa

- npOCKaJ'Ib3bIBaHVIe 3aXnmos
Ha reosje

- BbinonHwuTe TexHnyeckoe
ob6cnyxrBaHMe 3aXXNMMOB

- HexBaTka macna

- Nonente macno

- HenpaBunbHaa Hacagka

-3aMeHVTe HacafKy B COOTBETCTBIM
C Tabnuuen

- Bo3pgyx HepunbTpoBaHHbIN
1 6e3 cmazKu

- O6bopypoBaTb y3en NoAroToBKM
BO3JyXa

- YTeuka macna

- /I3HOWeEHHbIe YMJIOTHEHNA

- O6paTnTeCh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- KpbllKa SONMBKM Macnia
He 3aTAHyTa

- I'IpanmbHo 3aTAHYTb KPbILWKY

- YTeuka Bo3gyxa

- MNopatownin WnaHr HenpaBUIbHO
yCTaHOBJIEH

- [paBWbHO yCTaHOBUTb
NnoJatoLWWA WaHr

- VI3HOLWeHHble YMJIOTHEHNA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDI LIEHTP

-Monomka Kopmnyca 3aKienovyHuKka

- O6paTnTECh B CEPBUCHDI LIEHTP

- [BO3Ab He BbIOpOLLEH

- HenpaBVlanaﬂ HacCajKa

-3aMeHVTe HacafKy B COOTBETCTBIM
C Tabnuuen

- 3aKprTa cncTemMa BCaCblBaHUA

- OTKpoWTe BcacbiBaHue

- bak ans reo3pgen 3anosiHeH

- OuncTtute 6ak
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SINTOMAS

SOLUCAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCOES

- Nao realiza a rebitagem

- Rebitadora nao ligada

- Ligue a rebitadora ao ar
comprimido

- Fixacdo dos grampos no pregoo

- Realize a manutencéo dos
grampos

- Falta de dleo

- Realize o reabastecimento
de dleo

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Ar nao filtrado e lubrificado

- Obtenha o conjunto do filtro do
lubrificador

- Vedantes gastos

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Fuga de ¢leo - - -
- Tampao de enchimento de éleo | - Aperte corretamente
nao apertado
- Posicionamento incorreto do tubo | - Posicione o tubo de alimentacéo
de alimentagao corretamente
- Vedantes gastos - Entre em contato com a
- Fuga de ar assisténcia técnica

- Quebras no corpo da rebitadora

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Prego néao ejetado

- Bico incorreto

- Substitua o bico como mostrado
na tabela

- Sistema de sucgéo fechada

- Abra a sucgao

- Colector cheio de pregos

- Esvazie o colector

64

750331 - RAC 230 — rev 11 - ( 04-2019)













4 )

@ Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Lista punktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CncoK cepBHCHBIX LEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLuem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

e e0e00C0

Alista de centros de servigo esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.it (Organizagao)

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS  SYSTEMES DE FIXATION  VERBINDUNGSSYSTEME o
* SISTEMAS DE FIJACION  SYSTEMY MOCOWANIA © CUCTEMbI KPENJIEHNA ©
« SISTEMAS DE FIXAGAO

SEDE « HEAD OFFICE  SIEGE » DEPOSITO « WAREHOUSE »
* HAUPTSITZ » SEDE e SIEDZIBA * * DEPOT * WARENLAGER ¢ ALMAGEN
* OOUCHbIN LEHTP » SEDE : * 0DDZIAL * CKJIA » DEPOSITO:

S.rl. Uninominale
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443

20099 Sesto San Giovanni
Milano
[taly
Via Archimede, 8

E-mail: commerciale@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: milano@far.bo.it

www.far.bho.it



