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- ISTRUZIONI ORIGINALI

RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA
PERRIVETTI@ 2,4 + @ 6 II ||
(@6 SOLO ALLUMINIO )

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO

- TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS
HYDROPNEUMATIC RIVETING TOOL
FORRIVETS @ 2,4+ @6

(@6 ALU ONLY)

INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

- TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
OUTIL A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE
POURRIVETS 82,4+ 06

(@6 ALU SEULEMENT )

MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

- UBERSETZUNG VON ORIGINALANLEITUNGEN
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES WERKZEUG
FUR BLINDNIETE 02,4 + 0 6

(@6 NUR FUR ALU )

BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

- TRADUCCION DE LAS ISTRUCCIONES ORIGINALES
REMACHADORA OLEONEUMATICA

PARA REMACHES @ 2,4 + @ 6

(@6 SOLO EN ALUMINIO )

INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

- TEUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
NITOWNICA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA

DO NITOW @ 2,4-6 MM

(@6 MMTYLKOALU)

INSTRUKCJA OBSLUGI - CZESCI ZAMIENNE

- NEPEBOA OPUTMHAJIbHbIX UHCTPYKLIMIA
TUAPOMHEBMATUYECKUA 3AKNENOYHMK

NS 3AKNENOK @ 2,4 + @ 6

(@ 6 VCKNIOYUTENBHO U3 ANTIOMUHNA )

MHCTPYKLIMU MTOA UCMONb30BAHMIO - 3AMACHDIX YACTEN



La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIll n° 2,

DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 181 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 2,4-6 (6 solo alluminio)
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai
requisiti essenziali di sicurezza previsti dal D.Leg.vo 17.2010 di
recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive
modificazioni ed integrazioni. La persona autorizzata a costituire
il fascicolo tecnico risponde al nome di Giacomo Generali,
presso la Far S.rl., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIIl n° 2.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII No. 2, herewith

DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 181 - Hydropneumatic tool Application: for rivets diam.
2,4-6 (6 aluminium only), which is the object of this declaration
complies with the basic safety requirements estabilished in
the law decree Leg. D. 17/2010 of Machinery Directive 2006/42/
CE acknowledge and subsequent amendments and integrations.
The person who is authorized to create the technical brochure is
Giacomo Generali, ¢/o Far S.r.l., head office in Quarto Inferiore (BO),
via Giovanni XXl n. 2.

La société Far S.r.. soussignée avec siége a Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII n° 2,

DECLARE
s0us sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 181 - Pistolet oléopneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 2,4-6 (6 alu seulement), & laquelle cette
déclaration se rapporte est conforme aux conditions essentielles de
sécurité requises par la loi 17/2010 d’acceptation de la Directive
Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations successives.
La personne autorisée a constituer le dossier technique est Giacomo
Generali chez FAR S.r.l., avec siége & Quarto Inferiore (BO) - Via
Giovanni XXIII. n.2.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.., mit Sitz in Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII Nr. 2,

ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die Nietmaschine Typ:
RAC 181 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fir Blindniete mit Durchmesser 2,4-6 (6 nur fir
Alu), auf das sich diese Erklérung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010 von
Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und den
nachfolgenden Anderungen und Anfilgungen entspricht.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Giacomo
Generali, bei der Firma Far S.r.I., mit Sitz in Quarto Inferiore (BO),
via Giovanni XXIII Nr. 2.

La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via
Giovanni XXIII n° 2,

DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 181 - Remachadora oleoneumética
Empleo: para remaches diam. 2,4-6 (6 este (ltimo s6lo aluminio),
alacuallapresente declaracion se refiere corresponde a los requisitos
esenciales de sequridad previstos porel D.Lay 17/2010 de recepcion
de la Directiva Maquinas 2006/42/CE y sucesivas modificaciones
e integraciones.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Giacomo
Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto Inferiore (BO) - Via
Giovanni XXIII n.2.

Nizej podpisana firma Far S.r.l., z siedziba w Quarto Inferiore (B0),
via Giovanni XXIlI nr 2,,

O0SWIADCZA
na wiasna i wytaczng odpowiedzialnosc, ze nitownica
Model: RAC 181 - Nitownica oleopneumatyczna
Tastosowanie: donitow osredn. 2,4-6 (6 tylkoaluminium), do ktdrej odnosi
sieniniejszadeklaracja, jestzgodnaz wymogamibezpieczenstwa
przewidzianymiprzezdekretlegislacyjny 17/2010implementujacy
Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wraz z pdzniejszymi
zmianami i uzupelnieniami.
“Osoba upowazniona do utworzenia dokumentagji technicznej
to Giacomo Generali z firmy Far S.r.l. majacej siedzibe w Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII nr 2",

Komnanua —u3rotouten 000 FarS.r.., ronoBHoi oduckoTopoii pacronoxet
10 agpecy: Uranus, Kyapro Uudepuope (bonokba), yn IxosanHu XXIII 2,
3ABNAET
N0 CBOK COBCTBEHHYI MCKMIOUUTENbHYK OTBETCTBEHHOCTb, YTO
3aknénbisatowwiiannapat Mogenb: RAC181—Macnato — nHeBMatuyeckwil
3aknénbiBatoLLuii annapar Micnonb3oBanue: AnA 3aknénok guam. 2,4-6
(6 TonbKo aniomuHueBbie) k KOTOPOMY OTHOCUTCA HACTOALLAA feKNapaLme
(00TBETCTBYETOCHOBHBIM TPEO0BaHMAM G€30MaCHOCTH, NPERYCMOTPEHHbIMM
3aKoHogaTenbHbiM fekpetom 17/2010 TpaHCNOHUpOBaHMA JUpeKTUBbI
no MawuHam 2006/42/CE n nocnenylowumin MoaUGUKaLMAMM U
J0NONHEHUAMM,
YNoNHOMOYEHHbIM ULOM ANA CO3LAHNA TeXHUYECKOIl OKYMeHTaLMK
ABnAeTcA rocnofuH xakomo [xexepany (Giacomo Generali), B ronoHom
odwice komnanuw Far S.1.L., kotopblit pacnonoxeH noagpecy: Uranus, Kyapto
Wrdepuope (bonowbs), yn Ixosanu XXIII, . 2.

Quarto Inferiore, 23-03-2016

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npepceaatens AamuxnctpatusHoro Coera)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell’'utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra g 2,4 e 6 mm.
Il diametro @ 6 mm pud essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

I sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAG 181 fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale
sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti
all'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le
dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice RAC 181 assolutamente maneggevole. La possibilita di
perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 - 6 mm.

Diam 6 mm only in aluminium.

The RAC 181 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a
reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The
technical solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tool which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

@

NOTES GENERALES ET CHAMP D'APPLICATION

Loutil da riveter ne peut &tre utilisé que pour rivets de @ 2,4 a 6 mm.

Le g 6 mm pour rivets en aluminium.

Le systeme oléopneumatique de I'outil RAC 181 permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme
pneumatique traditionnel. Cela signifie une réduction des problemes provoques par I'usure des composants, donc, une
plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant
trés maniable. Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH

Das Werkzeug soll nur fiir Blindniete von 2.4 = 6 mm verwendet werden.

6 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 181 gewéhrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies
bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den VerschleiB der Komponenten zurlickzufiihren sind und
einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Lésungen setzen
die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 181 absolut handlich. Die
Méglichkeiten des Auslaufens von Ol aus dem dldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchldssigen
Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.

(e )

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

El equipo se utiliza sdlo para remaches de didmetro incluido entre g 2,4 y 6 mm.

El diametro @ 6 mm se utiliza s6lo para remaches de aluminio.

Gracias al sistema oleoneumatico, laremachadora RAC 181 brinda una potencia mayor respectoalas tradicionales remachadoras
neumaticas. Esto significa una notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los componentes y como
consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracién. Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones y el peso
de la maquina rindiendo la remachadora RAC 181 absolutamente mane jable. Las posibilidades de perdida por et sistema
oleodindmico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

4 Date 03-2018 Revisione - 02
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UWAGI 0GOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA

Narzedzie przeznaczone jest wyfacznie do obstugi nitéw zrywalnych o $rednicy zawierajacej sie pomiedzy ¢ 2,4 a 6 mm.

Srednice 8 6 mm mozna stosowac wytacznie w przypadku nitéw aluminiowych.

Zastosowany w nitownicy RAC 181 uktad hydrauliczno-pneumatyczny zapewnia wieksza moc, w poréwnaniu do tradycyjnego ukfadu
pneumatycznego, stosowanego w innych modelach nitownic.

Oznacza to zdecydowane ograniczenie probleméw wywotywanych zuzyciem komponentéw, z jednoczesnym zwiekszeniem niezawodnoscii
wydtuzeniem okresu eksploatacji. Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity zmniejszy¢ wymiaryi mase urzadzenia, czynigcz nitownicy
RAC181 poreczne narzedzie. Wyciekomz uktadu hydraulicznego zapobiegaja zamontowane uszczelki, pozwalajace uniknactej niedogodnosci.

OBLUWUE 3AMEYAHUA U OBNIACTD MPUMEHEHUA

Wcnonb3oBaHue JaHHOTO MHCTPYMEHTa HaNPaBNeHo UCKNIOUNTENbHO Ha NPUMEHeHNe 3aKNenoK AMaMeTpoM oT @ 2,4MM A0 6MM.
[Jlnametp @ 6MM npegHa3HaueH UCKIOUMTENbHO ANA 3aKNEeNoK 13 anlMUHUA.

OneonBeBmaTuyeckas cuctema Kotopoil ocHaweH RAC 181 rapaHTupyer 6onee BbICOKYI0 MOLYHOCTb, NO CPaBHEHUIO C 06bIUHOI
MHeBMaTUYecKoii CUCTEMOIA Ha KOTOPOIA 0CHOBAHbI APYrvie MOAENM YCTaHOBOYHbIX NHCTPYMEHTOB A 3aKNeMN0K. T0 03HauaeT paukanbHoe
yMeHbLUEHMe Npobnem (BA3aHHbIX ¢ U3HOCOM KOMMOHEHTOB 060pyA0BaHUA, ¢ MOCTEAYHLINM POCTOM WX HAZAEXHOCTU 1 JONTONeTHS.
MpuHATbIE TeXHMYECKME pelLeHIna YMeHbLIAIOT pa3mepbl 1 BeC MaLumHbl, npespaLyad RAC 181 B abcontoTHO NoaatnuBbIii IHCTPYMEHT.
Bo3MOXHOCTb yTeuKi B 0Ne0ANHAMIYECKO CCTeMe Mperpax/eHbl MCMoNb30BaHUEM HaBeXHDIX YIOTHUTENbHBIX NPOKNAA0K, KoTopble
YCTPAHAIOT 3TOT BUZ ABNIEHMWIA.

Revisione - 02 Date 03-2018 5



-
i m— @‘%‘ ;I:%
J’ W
gC=1,43 717006 7 B=13 gA=83
i_:
q { 3%;:@,* i 71345507 710859
[S) I_:
gC =17+ 21 717001 8,5 B=13 gA =83
gy (T
a4 E—pe 71345507 710859
S
BC =215+ 2,4 717002 10 B=13 gA =83
3 :E - 71345507 710859
S| — L
gC =26 717003 11,2 B=13 gA =83
q : v—.t__Jr 71345507 710859
o™
S —1
gC=29:3 717004 125 B=13 OA =83
a1\ < | 71348507 710859
= i —
gC =35 717005 N B=13 gA =83

= ;ﬁ il 71345507 710859
TAMP Acc. 8 3,2 717002 10 B=13 gA =83
gC=21 1 .

L =D iﬁh ) | T1eess 710859
TAMP Acc. 8 4 717003 11,2 B=13 gA =83
BC=2,6 1 —

71345507 710859

L i=m

031
|
[
T } I

i \
HH
==

Date 03-2018

Revisione - 02




=

EE

>
— W)
TAMP Acc. @ 4,8 717004 12,5 B=13 OA =83
#C=2,9 1 —
A T - = :ﬁ S| T1ess 710859
[S) — 1 —
MULTIFAR Inox. @ 3,2 717002 10 B=13 BA =83
BC=2,15 ; il
S - 71345507 710859
(i T E= =D o E (- =
MULTIFAR Inox. @ 4 717003 11,2 B=13 OA =83
pC=2,6 _
1 (l—
‘ oy s e 71345507 710859
(i H E= =) g
MULTIFAR Inox. @ 4,8 717004 12,5 B=13 AA =83
BC=32 ; —
I | 71348507 710859
JH H = =Dy gﬁ R
#C=1,80+ 2,15 717001 8,5 B=13 OA =83
s 8 CH- Y| 713ass07 710859
o~
Q — L
BC=2,6 717003 11.2 B=13 OA =83
AEER T E ) | masssor 710859
B0 S
gC =32 717004 12,5 B=13 OA =83
G :ﬁ F | 71348507 710059
() e
gC =34 717005 1 B=13 OA =83
- vﬁﬁ*+ 71345507 710859
(S

Revisione - 02

Date 03-2018




R

o

RACHIS;l

ISTRUZIONI D’'USO
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AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA....
IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE ..
DATI TECNICI ..o
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USO DELLA RIVETTATRICE ................

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO..... .15
RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO ... .15
SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE ........cccovvviviririnnn. 15

GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre |'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditoreautorizzatoe soloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non ¢ valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA
ATTENZIONE!!!

A La mancata osservanza o trascuratezza delle
seguenti avvertenze di sicurezza pud avere

conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell’'uso.

« Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.1. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.l.
declina ogni responsabilita per danni da particolari difettosi,
che si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

» Si raccomanda 'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

» Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

* Pereseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

* In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire
a contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e
sapone alcalino.

8 Date 03-2018

« L'utensile puo essere trasportato a mano ed é consigliabile
dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

 Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della
rivettatrice, una revisione semestrale.

« Gli interventi di riparazione e pulizia dell’'utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

« E consigliabile, ove possibile, I'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

« In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata
A sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione dell’udito (cuffia
o tappo antirumore, diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

* Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

* Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli
utensili.

e Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa
siano correttamente dimensionati per I'uso previsto.

» Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore
e da oggetti taglienti.

* Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o
registrazione assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio
o di registrazione.

* Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla
rivettatrice, assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

* Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 181 & identificata da una marcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

 \
ra

VIA GIOVANNI XXIll,2
QUARTO INFERIORE (80)

C€

RAC 181

MADE IN ITALY
—

Ragione sociale e indirizzo
del fabbricante

Designazione macchina

Numero di serie

)
= )
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DATI TECNICI PARTI PRINCIPALI
* Pressione di €SErCizZi0 .........ccoeevvveviveveverenrierireerene 6,5BAR  A) . Tappo serbatoio olio
* Diametro interno minimo tubo alimentazione B).. ....Attacco bilanciatore
aria COMPIESSA ......vvvvevrrreeeeerneees MmN =8MM ). Contenitore chiodi
« Gonsumo aria per ciclo. SSINE gy Pomello regolazione aspirazione
* Forza massima.......... BBAR-10500N ) s Fondello di protezione
* Peso.......c....... . 1,60 Kg F.. . Allacciamento aria compressa
o Temperatura di Utilizzo...........ccccoeveveeivierireieirins -5°/+50° ) T Comando aspirazione
* Valore medio quadratico ponderato in ) IS Pulsante di trazione

frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori......... <2,5m/s?
* Pressione acustica dell’emissione ponderata (A)......81 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C) ....... <130 dBC
* Potenza acustica ponderata (A) .......cccocereercrrirenne 92 dBA

ALIMENTAZIONE DELL’ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; e consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

! @115
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USO DELLA RIVETTATRICE
ATTENZIONE! ruotare il pomello (D) in senso antiorario (fig. f1) per aprire, e
; regolare I'aspirazione nel flusso d'aria necessaria ad aspirare
il chiodo tranciato.

Prima di utilizzare I'utensile & assolutamente

necessario montare il contenitore chiodi (C) o
il deflettore chiodi (T). Aspirazione chiusa (fig. f3-14-f5)

L . . Tenere premuto la leva (G) come in figura (fig. f2), ruotare
A;plraZlnne comandata (Impostazioni di fabbrica) il pomello (D) in senso orario (fig. f3), fino al cessare
(fig. f1-12) dell’aspirazione. In questa configurazione la fuoriuscita del
Accertarsi che il pomello (D) sia completamente avvitato chiodo tranciato avverra per gravita, dalla parte frontale o
(fig. £3). Tenere premuto la leva (G) come in figura (fig. f2), posteriore, inclinando la rivettatrice come dafigura (fig. f4-5).
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Aspirazione sempre attiva (fig. f6-f7-18-f9-f10-f11-f12-f13)

Con I'aspirazione comandata aperta (fig. f1), tenere premuta la leva (G) (fig. f6), e contemporaneamente con I'ausilio della spina
in dotazione (N), spingere verso l'interno della rivettatrice il dispositivo di bloccaggio (M) (fig. f7). Per ritornare all'aspirazione
comandatala spingere il dispositivo di bloccaggio (M) dalla parte opposta (fig. f8).

A contenitore (C), pieno, non azionare la rivettatrice, svitare il contenitore (C) e svuotarlo (fig. f9).

NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL'AMBIENTE!

ATTENZIONE!: Nel caso in cuisi utilizzi la rivettatrice in assenza del contenitore chiodi (C), & indispensabile montare il deflettore (T)
e larelativa riduzione (8) (fig. f11), al fine di evitare danni all’operatore e/o persone che sitrovino in prossimita della zona di lavoro.
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Per I'assemblaggio del deflettore (T) procedere come segue: rimosso il contenitore chiodi (C) (fig. f9), rimuovere il coperchio (R)
(fig. f10), montare la riduzione (S) sul raccordo e con una leggera pressione inserire il deflettore (T) (fig. f11).
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Nel caso si desideri convogliare gli spezzoni dei chiodi tranciati all’interno di un contenitore, estrarre dalla rivettatrice il deviatore
chiodo (T) e la relativa riduzione (8) (fig. f12). Connettere la rivettatrice con un tubo @ 10 x 8 inserendolo sul raccordo (fig. f13).
ATTENZIONE!: il raggio di curvatura del tubo non deve essere inferiore ai 300 mm, come evidenziato in (fig. f13).

Revisione - 02 Date 03-2018 13



a3 @ RACRIS)1

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f15-f16-f17-18)

L'utilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita.

Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva lubrificazione oppure, in caso di usura che ne
comprometta il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (I) servendosi di una chiave commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta ugello,
servirsi di due chiavi commerciali di mm 11 e mm 16 per smontare il cono (P) da cui saranno estratti i morsetti (Q).

Per la sostituzione dell’'ugello (L) servirsi dell'apposita chiave in dotazione e avvitare su di essa I'ugello rimosso dalla rivettatrice
in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice non alimentata.
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f19) V

lIrabbocco dell’olio del circuito oleodinamico sirende necessario
dopo un lungo periodo di lavoro, quando si avverte un calo min. 5 Nm
di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con MAX 8 Nm
rivettatrice in sosta, alimentata, e tenuta in posizione verticale,
rimuovere il tappo (A) servendosi della chiave a brugola di mm
4, e I'ugello (L) servendosi dell'apposita chiave in dotazione.
Durante questa operazione prestare la massima attenzione per
evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del tappo (A) il
contenitore olio (Z) preventivamente riempito con olio idraulico
commerciale HLP 32 ¢St.

Mantenendo la rivettatrice verticale, premere il pulsante di
trazione facendo compiere alla rivettatrice una serie di cicli fino
a quando non sia completamente cessata I'emissione di bolle
d’aria all'interno del contenitore olio (Z), questa condizione sta
a significare che il rabbocco dell’olio & completato. A questo
punto con rivettarice sempre verticale, ed alimentata, svitare il
contenitore olio () e procedere quindiallachiusuradeltappo (A).

CAUTELA: ¢ di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra
indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di
guanti e occhiali, 0 visiere protettive.

Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico,
recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi
successivamente di una ditta autorizzata allo smaltimento dei
rifiuti.

ATTENZIONE!

Prima di scollegare il tubo dell’'aria compressa
dalla rivettatrice accertarsi che quest'ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco
olio (A) venga serrato con una coppia pari a:
min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.

Dopo aver scollegato la macchina dall’impianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti
suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.

Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

@ SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
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GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.l. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’s
security and to allow the best tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

e For all maintenance and/or repairs please contact
FAR s.r.l. authorized service centers and use only
original spare parts. FAR s.r.I. may not be held liable
for damages from defective parts caused by failure
to observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
hitp://www.far.bo.it ( Organization )

* The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

» Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

 For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« If any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

* The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

16 Date 03-2018

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

 Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« [f it is possible, we suggest a safety balancer.

« |If the A-weighted emission sound pressure level is more
than 70 dB (A), proper hearing protections have to be worn
(anti-noise headset, etc.).

» The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. Messiness could cause injury to persons.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

» Make sure that the compressed air feeding hoses are properly
sized for their use.

Do not carry the connected tool by pulling the hose. The pipe
must be far from any heating sources or from cutting parts.

* Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repair and/or adjustment operation, make sure to remove
the adjusting spanners.

 Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

* These instructions must be carefully followed.

TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 181 is identified from a marking that
shows company name and address of manufacturer, designation
of the tool, CE. Always refer to the information on the riveting
tool when requesting technical service.

)
ra
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RAC 181

MADE IN ITALY

Company name and
address

Designation of the tool

Serial number
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RACKIGH FAR
TECHNICAL DATA MAIN COMPONENTS
© WOrKiNG PreSSUNE ...ovvvveeeeecieieeeirieeseseeieeeesesieene 6,9BAR  A) .o 0il tank plug
¢ Min. int. Dia. of the compressed ...Balancer connection
air feeding hoSe ......cooovvvevvvvnciecs MR i@ =8 MM C) L s Nails container
* Air consumption per cycle .... =S INE D) e Suction regulation knob
* Maximum force ................. 0500N By e Rubber protective base
. Weight .............................. g F.. .. Compressed air connection
* Working temperatu_re ...................... s -5°/+50 Y Suction control
* Root mean square in total acceleration frequency (Ac) ) Tensile strenght button
to which the arms are subjected. ...........cccocreeee <2,5m/s? 1) e Sleeve carrying nozzle
* A-weighted emission sound pressure level ................. 81 dBA L) o Nozzle
e Peak C-weighted instantaneous sound pressure .....< 130 dBC M)"' SuctlonDevmealways on
o A-Weighted SOUND POWET ......c.cveveveriiiircieieieieiseeeeee 92 dBA " v )
N s Pin
AIR FEED 0) e Insertion.pin hole
The air feed must be free from foreign bodies and humidity T e Nails baffle

in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

! @115
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL

the knob (D) anticlockwise (pic. f1) to open and adjust the air

WARN'"G! . flow necessary to suck the spent mandrel.
Before using the toolitisabsolutely necessary to

fit the nails container (C), or the nails baffle (T). Suction OFF (pic. 13-f4-15)

Keep the lever (G) pressed as shown (pic. f2), turn the knob (D)
Controlled suction (factory settings) (pic. f1-f2) clockwise (pic. £3), until the suction stops. In this configuration,
Make sure that the knob (D) is completely screwed (pic. f3). the spent mandrel will come out by gravity, from the front or
Hold down the lever (G) as shown in the picture (pic. f2), turn back, tilting the riveting tool as shown in the picture (pic. f4-5).
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Suction always ON (pic. f6-17-f8-f9-f10-f11-f12-f13)

With controlled suction on (pic. f1), keep the lever (G) (pic. f6) pressed and, at the same time, by means of the pin provided with
(N), push the locking device (M) (pic. f7) towards the inside of the riveting tool. To still have a controlled suction, push the locking
device (M) on the opposite side (pic.f8).

Do not use the riveting tool when the container (C) is overflowing with spent mandrels, but unscrew the container (C) and empty
it (pic. f9).

PLEASE DISPOSE OF NAILS CAREFULLY!

WARNING: When the riveting tool is used in the absence of nails tank (C), it is essential to fit the baffle (T) and the relative reduction
(8) (pic. F11), in order to avoid injury to the operator and / or persons close to him.

Revisione - 02 Date 03-2018 19
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To assemble the baffle (T) proceed as follows: remove the nails tank (C) (pic. F9) as well as the cover (R) (pic. F10), assemble
the reduction (8) on the connector and insert the baffle (T) with a slight pressure (pic. F11).
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In case you want to convey the pieces of sheared nails inside a container, pull out the baffle (T) and the relative reduction (8)
from the tool (pic. F12).

Connect the riveter with a pipe @ 10 x 8 (C) by inserting it on the fitting (pic. F13).

CAUTION: the radius of curvature of the pipe must not be less than 300 mm, as shown in (pic. f13).
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MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE (pic. f15-f16-f17-f18))

The prolonged use of the riveting tool can cause the slipping of the clamps on the nail because of the impurities. For this reason,
itis necessary to lubricate the clamps after cleaning. However, if clamps are worn out and their proper functioning compromised,
they must be replaced. First remove the head which carries the nozzle (1), by means of a standard spanner of 27 mm. Then, by
using two standard spanners of 11 mm and 16 mm, remove the cone (P) and extract the clamps (Q).

When replacing the nozzle (L), use the proper supplied wrench and screw the removed nozzle in it in order to avoid losing the nozzle.

WARNING!
Disconnect air feed when performing those operations.

22 Date 03-2018 Revisione - 02



RACKE] ra}

TOPPING UP OIL IN THE HYDRAULIC CIRCUIT (pic. f19)
Topping up the ailin the hydraulic circuitis necessary afteralong V
period of work, when there is a reduction of the riveter stroke. min.5 Nm
Then proceed as follows: riveting tool on standby but fed and in MAX 8 Nm
a vertical position, remove the cap (A) using the allen wrench 4
mm., remove also the nozzle (L) with the provided key. When
doing this operation use extreme caution to prevent oil spills.
Screw the oil container (Z), previously filled with commercial
hydraulic oil HLP 32 ¢St, into the place of the cap (A).

By keeping the riveting tool vertically, press the trigger several
times until the riveter ends to make bubbles from the oil container
(Z). It means that the oil filling has been fully achieved.

With the riveter still vertical and fed, unscrew the oil container
(Z) and then proceed by placing the cap (A).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves and protection glasses or protective
visors. If you need to empty fully the hydraulic circuit, you must
put the oil in a suitable container and contact a Company that
is authorized to discharge any waste.

ATTENTION!
Before disconnecting the compressed air hose,
make sure that it is not under pressure!

ATTENTION: Make sure that the oil filler cap (A)
is tightened at a torque corresponding to min. 5
Nm = Max. 8 Nm.

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
@ Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.

After disconnecting the tool from the pneumatic system, disassemble and split all the components according to
the material: steel, aluminium, plastic material, etc.
Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.
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GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvre'utilisateur/acquéreurquand|'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour 'intégrité d’autrui.

« Lisez avec soin la notice avant I'usage.

 Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service apres-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.l. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des piéces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

* L'outil de pose doit &tre utilisé par le personnel spécialisé.

« Avant l'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

 Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

« En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

* L'outil de pose peut étre transporté a main et il doit &tre remis
dans sa boite apres I'usage.

24 Date 03-2018

 Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous

suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il

n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

En cas d’exposition quotidienne ot le niveau de pression soit

supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), 'on doit s’assurer

la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps

d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent &tre toujours propres

et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux

personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air

comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation

prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a

I’alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de

sources de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas

enlever les protections et le silencieux de I'outil.

Apres la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir

enlever les clés de réglage.

 Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

e Suivre scrupuleusement ces instructions.

IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER

Loutil de pose RAC 181 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage CE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

)
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RAC 181
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Raison sociale
et adresse

Designation de
I'outil de pose

Numeéro de série
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DONNES TECHNIQUES PARTIES PRINCIPALES
* Pression d’utilization............ccccooovvcniciiciinncnnne 6,5BAR  A) ..o Bouchon réservoir d’huile

¢ Diamétre int. min. tuyau alimentation

air COMPriME ...ovvevecieeeceeeeee
« Consommation d’air par cycle ..
* Force maximum........coceevvveene

e Température d’utilisation .............c.cc........
e Valeur moyenne quadratique pondérée en

fréquence de I'accélération totale (Ac) a laquelle

les bras SoNt SOUMIS.........cveeerieeerieinieirierieins <2,5m/s?
* Pression acoustique de I'émission pondéré (A)........... 81 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C)
* Puissance acoustique pondérée (A) ..........ccccovreeeneee.

ALIMENTATION EN AIR

L'air d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

! @115
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Etrier de support
Conteneur clous
.................................................. Bouton réglage aspiration

E) o Culot de protection
F).. .... Raccord d’air comprimé
G)... ....Commande aspiration
H) s Bouton de traction
1) s Tube porte buse
L) s Buse
M).. ... Dispositif d'aspiration toujours active
N s Goupille
0) e Pergage introduction goupille
T Déflecteur clous
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MODE D’EMPLOI

montre (fig f1) pour ouvrir et régler le débit d'air nécessaire
ATTENTION! Avant I'utilisation de I'outil, il est pour aspirer le clou coupé.
A impératif de monter le récupérateur de clous

(C) ou le déflecteur de clous (T). Aspiration fermée (f3-f4-15)
Comprimez le levier (G) comme indiqué sur la figure (fig f2),
Aspiration commandée (Réglage d’usine) (f1-f2) tournez le bouton (D) dans le sens des aiguilles d’une montre
Assurez-vous que le bouton (D) soitcomplétement vissé (fig 3). (fig 3), jusqu'a I'arrét de I'aspiration. Dans cette configuration,
Comprimez le levier (G) comme indiqué sur la figure (fig 2), le clou coupé sortira par gravité, de I'avant ou de l'arriére, en

tournezle bouton (D) dans le sens contraire des aiguilles d'une inclinant I'outil & riveter comme indiqué sur la figure (fig. f4-5).
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Aspiration toujours active (f6-f7-f8-f9-f10-f11-f12-113)
Avec 'aspiration contrdlée ouverte (fig.f1), comprimez le levier (G) (fig.f6) et, en méme temps, a I'aide de la goupille fournie (N),

pousser le dispositif de blocage (M) vers I'intérieur de I'outil a riveter (fig. f7). Pour revenir & I'aspiration contrdlée, poussez le
dispositif de blocage (M) du c6té opposé(fig.f8).

Si le récupérateur de clous (C) est plein, ne pas actionner I'outil a riveter, dévisser le récupérateur de clous (C) et le vider (fig. f9).
NE PAS DISPERSER LES CLOUS COUPES DANS LENVIRONNEMENT!

ATTENTION!: Dans le cas ot vous voulez utiliser 'outil a riveter sans le conteneur de clous (C) il est indispensable de monter le
déflecteur (T) et la réduction (8) (f11) afin d'éviter des blessures a |'opérateur et/ou aux personnes & proximité de la zone de travail.

Revisione - 02 Date 03-2018 27



ral Q@ VB 1631

Pour I'assemblage du déflecteur (T) vous devez: enlever le conteneur de clous (C) (f9), enlever le couvercle (R) (f10), mettre la
réduction (S) sur le raccord et, avec une légére pression, insérer le déflecteur (T) (f11).
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Si vous souhaitez transférer les morceaux de clous coupés a I'intérieur d'un conteneur, il faut enlever le déviateur de clous (T)
et la réduction (8) de I'outil a riveter (f12).

Brancher un tube de @ 10x8 sur le raccord de I'outil a riveter (f13).

ATTENTION: le rayon de courbure du tuyau ne doit pas étre inférieur 2 300 mm, comme expliqué dans (f13).
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (f15-f16-f17-f18)

Lutilisation prolongée du I'outil & riveter peut provoquer le glissement des étaux sur le clou, a cause de dép6t d’impurité. Il faudra
donc nettoyer les étaux et, ensuite, les lubrifier. En cas d’usure, si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement,
il faudra au contraire remplacer les étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (l) en utilisant une clé plate standard de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clé plates standard de 11
mm et 16 mm pour enlever le cone (P), d’oli on doit extraire les mors (Q).

Pour le remplacement de la buse (L), utiliser la clé appropriée fournie, sur laquelle on doit visser la buse enlevée du pistolet pour
éviter de perdre la buse méme.

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees I'outil a riveter n’etant pas alimente!

30 Date 03-2018 Revisione - 02



BICHE] e FaR

REMPLISSAGE DE L’'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE

(f19) V

Le remplissage d'huile du circuit hydraulique estnécessaire aprés min.5 Nm
une longue période de travail, lorsque vous notez une réduction MAX 8 Nm
de lacourse de I'outil a riveter. Procéder comme suit : avec I'outil
a riveter en arrét et alimenté, tenu en position verticale, enlever
le bouchon (A), en utilisant une clé Allen de 4mm, et la buse (L)
par la clé fournie. Pendant cette opération, préter une attention
extréme pour éviter des déversements/fuites d’huile.

Visser dans le logement du bouchon (A), le conteneur d'huile
(Z) préalablement rempli avec huile hydraulique commerciale
HLP 32 cSt.

Avec I'outil a riveter en position verticale, presser le bouton de
traction enfaisantde maniere que I'outil a riveter puisse accomplir
une série de cycles jusqu’au moment ot I'emission de bulles
d’air dans le conteneur d'huile (Z) soit arrétée complétement,
cette condition signifie que le remplissage d’huile a été effectué.
A ce stade, avec I'outil & riveter en position verticale et alimenté,
dévisser le conteneur d’huile (Z) et ensuite refermer le bouchon

().

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions ci-
dessus et se munir de gants et lunettes ou visiéres de protection
avant 'opération de remplissage de I'huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I’huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter
une maison (société) autorisée a I'écoulement des ordures.

ATTENTION!
A Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la

riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!
IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de

remplissage d’huile (A) soit vissé avec couple de
min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile
HLP 32 ¢St ou similaires.

ELIMINATION DE L'OUTIL A RIVETER

@ Pourléliminationdel'outilariveter, veilleraurespectdesdispositionslégalesenvigueurdansle paysoul'éliminations'effectue.
Aprésavoirdébranchélamachine de I'alimentation pneumatique, procéderau démontage des différents composants
en fonction de la nature des matériaux : acier, aluminium, matiéres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.
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ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewédhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKaufer das Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendet wird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Geréat nichtin Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fiir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!!! 3
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewahrleisten und die
beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Gerats aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zuriickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices istverfiighar unter unserer Webseite
hitp://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

*Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« \lerwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.
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« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.

¢ Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich (iberholt
werden.

» Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Geréat
durchftihren.

» Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
libersteigt, miissen Sie einen Gehdérschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsflache soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

¢ Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden
Teilen gehalten werden.

* Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-dampfer.

* Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

* Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

 Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 181 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

T\
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TECHNISCHE DATEN HAUPTSACHLICHE TEILE
® BetriebSaruck ..o 6,5BAR  A) ..o Stopsel Olbehalter
¢ Der Mindestinnendurchmesser des B)... .. Balancerhalterung
Druckluftschlauches betragt ... 8MM €)oo Behalter fiir Nagel
* Luftverbrauch pro Arbeitszyklus ... SOINE D) Absaugung-Einstellung Knopf
* Max. Setzkraft .ooveerss e 6BAR-10S500N gy Bodenscheibe
© GEWICHE ... 1,60 Kg F) . DruckluftanschluB
e Einsatztemperatur ........c.cccooveeeeeecerccrinnan von -5°/+50° G).. ....Absaugung Taste
* Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac), H) oo Auslser fiir Ziehen
die sich auf den Arm auswirkt..........cococvvrncnenee <2,5 m/s? I Diisentriger
« A-bewertete Emissionsschalldruckpogel ... BUBA ) (
o L) s Mundstiick
* Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel< 130 dBC M) Absaugvorrichtung immer aktiv
o A-bewertete Schalldruckpegel........ccoveveveveveeveviveeenenns 92 dBA N) " Siift
LUFTSPEISUNG 0) ................................................................. BOhrUnngr Stlﬂ
Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit T s Ablenker fiir Nagel

enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschleis der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.

! @115
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GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS

ACHTUNG!
A Vor Gebrauch des Gerdts ist es unbedingt

notwendig den Behdlter fiir Ndgel (C) oder den
Ablenker fiir N&gel (T) zu montieren.

Gesteuerte Absaugung (Werkseinstellungen) (Abb. f1-f2)

Stellen Sie sicher, dass der Knopf (D) vollsténdig eingeschraubt
ist (Abb. £3). Halten Sie den Hebel (G) gedriickt, wie in der
Abbildung gezeigt (Abb. f2), drehen Sie den Knopf (D) gegen

Uhrzeigersinn (Abb. f1), um den Luftstrom zu éffnen und
einzustellen, dererforderlichist, um denabgetrennten Nietdorn
abzusaugen.

Geschlossene Absaugung (Abb. 3-f4-5)

Halten Sie den Hebel (G) gedriickt, wie in der Abbildung gezeigt
(Abb. f2), drehen Sie den Knopf (D) im Uhrzeigersinn (Abb. 3),
bis zum Aufhdren der Absaugung.

In dieser Konfiguration wird der abgetrennte Nietdorn von der
Vorder- oder Riickseite mit geneigtem Nietwerkzeug durch
Schwerkraft ausgeworfen, wie in der Abbildung (f4-f5).

34 Date 03-2018
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Absaugung immer aktiv (Abb. f6-f7-18-f9-f10-f11-f12-f13)

Bei gedffneter gesteuerten Absaugung (Abb. f1) halten Sie den Hebel (G) gedriickt (Abb. f6) und gleichzeitig, mit Hilfe des mitgelieferten
Steckers (N), die Verriegelungsvorrichtung (M) zur Innenseite des Nietwerkzeugs driicken (Abb. f7). Um zur gesteuerten Absaugung
zuriickzukehren, driicken Sie die Verriegelung (M) auf der gegeniiberliegenden Seite (Abb. 8).

Wenn der Nagelbehélter (C) voll ist, soll man das Nietwerkzeug nicht mehr verwenden, schrauben Sie den Behélter (C) und entleeren
Sie ihn (Abb. f9)

ZERSTREUEN SIE KEINE NIETDORNEN IN DER UMWELT!
ACHTUNG!: Falls Sie das Nietwerkzeug in Abwesenheit von Behélter fiir Nagel (C) verwenden, ist es wichtig, den Ablenker (T) und
die relative Reduktion (8) (Abb. f11) zu montieren, um Schaden fiir den Betreiber und/oder fir die Personen zu vermeiden, die sich
in der Ndhe des Arbeitsbereichs finden.

29
@A
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Um den Ablenker (T) zu montieren, wie folgt vorgehen: entfernen Sie erst den Behdlter fiir Négel (C) (Abb. f9), und dann den

Deckel (R) (Abb. f10), montieren Sie die Reduktion (S) auf dem Verbindungsstiick und mit einem leichten Druck den Ablenker
(T) einfiigen (Abb. f11).
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Wollte man die abgetrennten Nietdorne in einem Container transportieren, entfernen Sie von dem Nietwerkzeug den Ablenker fiir
Négel (T) und die relative Reduktion (S) (Abb. 12).

Verbinden Sie das Nietwerkzeug miteinem Schlauch g10x8 (C), das auf dem Verbindungsstiick eingefiihrt werden muss (Abb. f13).
ACHTUNG: der Kriimmungsradius des Schlauches muss nicht weniger als 300 mm sein, wie in (Abb. f13) gezeigt.
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WARTUNG UND DIMENSIONSWECHSEL (Abb. f15-f16-f17-f18 )

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen des
Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten Spannbacken miissen daher gereinigt und danach geschmiert werden. Beim
VerschleiB, falls der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.

Der Diisentrager ist durch einen 27 mm handelsiiblichen Gabelschliissel auszuspannen (1). Danach, mittels zwei 11 mm und 16
mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel ausspannen (P), woraus die Spannbacken (Q) herauszunehmen sind.

Zur Auswechslung des Mundstiickes (L), den dazugehdrigen zur Ausstattung gehérenden Schliissel verwenden, worin das aus
dem Nietwerkzeug entfernte Mundstiick einzuschrauben ist, damit es nicht verlorengeht.

ACHTUNG!
OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG AUSFUHREN!
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AUFFULLEN DES OLS DES GLDYNAMISCHEN KREISLAUFS

(Abb. f19) i V

Das Auffiillen des Ols des 6ldynamischen Kreislaufs wird nétig min. 5 Nm
jedesmal nach einer langen Arbeitsperiode, wenn man eine MAX 8 Nm
Abnahme des Hubs bemerkt. Bei stillgelegtem luftzugefiihrten
vertikalen Nietwerkzeug, den Stdpsel (A) durch den 4mm
mitgelieferten Inbusschliissel und das Mundstiick (L) durch den
besonders mitgelieferten Schliissel entfernen. Dabei achten Sie
darauf, dass das Ol nicht iberlduft. Den Olbehdlter (Z), der man
vorher mit kommerzieller Hydraulikol HLP 32 ¢St eingefillt hat,
in die Offnung des Stdpsels (A) einschrauben. Legen Sie das
Nietwerkzeug vertikal hin, driicken Sie den Ausldser mehrmals
bis keine Luft aus dem Olbehdlter (Z) ausstrémt, d.h. das
Nietwerkzeug istgefiillt. Nun beiimmer vertikalem luftzugefiihrten
Nietwerkzeug den Olbehélter (Z) abschrauben und dann den
Stopsel (A) schlieBen.

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und
mitHandschuhen und Schutzbrille oder Schutzvisier zuarbeiten.
Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur
durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!
A Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres

der Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter
Druck steht!

WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der
OltankverschluB (A) mit einem min. 5 Nm =+ Max.
8 Nm liegenden Anzugsmoment angeschraubt wird.

Es empfiehlt sich Ol HLP 32 ¢St oder dhnliches zu
verwenden.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
@ Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab und
unterteilen Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht gemdss den 6rtlichen Vorschriften.
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GARANTIA

Lasremachadoras FAR cuentancongarantiade 12 meses. El
periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcion de parte del comprador. La
garantiaprotegeal usuario/compradorcuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segln su
disefio. La garantia no es vdlida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete (inicamente areparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentesestimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iiiATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de

seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.L.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales. FAR s.r.I. declina
cualquier responsabilidad por dafios ocasionados por piezas
defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia cuanto
arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

* El equipo tiene que ser empleado s6lo por personas
especializadas.

* Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

« Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear solo fluidos seg(in las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.
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 En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto

con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con

agua y jabon alcalino.

Es posible transportar la herramienta a mano pero, después

su utilizacién, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se

aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes

de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la

herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de

seguridad.

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de

presion aclstica emision ponderada sea mayor que el limite

de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

* Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

* No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

eAsegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimension iddnea seg(n la utilizacion
prevista.

* Jamas se arrastrard el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

¢ Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jamas
se quitardn las protecciones o el silenciador del equipo.

 Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

* Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

* Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 181 es identificada por una marca con
razon sociale y direccién del productor, designacion de la
remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de posventa,
mencionar siempre los datos de la remachadora.

)
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DATOS TECNICOS PARTES PRINCIPALES
® Presion de €JerciCio.......cooovuerererieenireeireesirieeens 6,5BAR  A) . Tapdn deposito aceite
¢ Diametro interior minimo del tubo de B).. Toma balanceador

alimentacion aire comprimido .................... GMIN.=8MM  C).__._. Contenedor clavos
+ Gonsumo aire por ciclo......... SOTNE Dy Pomo ajuste aspiracion
* Potencia maxima....... BAR-10500N ) Goma protectora
® PBSO..cucccee s 1,60 Kg F) Conexi6n aire comprimido
o Temperatura de utilizacion...........cccccevveeveveeiriennns -5°/+50° ) Y Mando aspiracion
* Valor medio cuadratico de la aceleracion total H) oo Pulsador de traccion

registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre I Manguito portaboquilla

los miembros ariculados SUPEROFES............... <2.5m)s? R o
* Presion acustica emision ponderata (A)........cccccvveerenee 81 dBA M D """" td """"" N i
* Presion acustica istantdnea emision ponderata (C)..< 130 dBC )- -~ UISPOSItivo 0 aspiracion siempre ac 'Y_a
« Potencia aciistica ponderado (A)..............co..oooooe. 92 dBA N s Clavija

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacién debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacién para aire comprimido.

! @115

Revisione - 02

0) s Taladro entrada clavija
T Deflector clavos

Date 03-2018 4



R

LEd

RACHIS;l

USO DE LA REMACHADORA

iCUIDADO!
Antes de utilizarlaherramienta es absolutamente

necesario montar el recolector de vastagos (C),
o el deflector véstagos (T).

Aspiracion accionada (Regulacion de fabrica) (fig. f1-f2)

Asegurese de que la perilla (D) esté completamente atornillada
(figuraf3).Mantenga presionadala palanca (G) como se muestra

en la figura (figura f2), gire la perilla (D) en sentido contrario
(fig. f1) a la ajuste (figura f1) para abrir y ajustar el flujo de
aire necesario para succionar el vastago cortado.

Aspiracion cerrada (fig. f3-f4-5)

Mantenga presionada la palanca (G) como se muestra (figura
f2), gire la perilla (D) en sentido horario (figura 3), hasta que se
detenga la succion. En esta configuracion, la ufia cortada saldra
por gravedad, desde la parte delantera o trasera, inclinando la
remachadora como se muestra en la figura (Fig. f4-5).

42 Date 03-2018
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Aspiracion siempre activa (fig. f6-f7-18-f9-f10-f11-f12-f13)

Con la succién controlada abierta (figura 1), mantenga presionada la palanca (G) (figura f6) y, al mismo tiempo, con la ayuda
del tapon suministrado (N), empuije el dispositivo de bloqueo hacia el interior de la herramienta de remachado (M) (Fig. 7). Para
regresar a la succion controlada, empuje el dispositivo de bloqueo (M) en el lado opuesto (fig.f8).

Cuando el contenedor (C) esté lleno, no utilice la herramienta de remachado, desatornille el contenedor (C) y vacielo (Fig. 9).

JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE!

iATENCION!: En el caso de utilizar la remachadora en ausencia del colector de vastagos (C), se debe montar el deflector (T) y la

reduccion relativa (S) (Fig. f11), para evitar dafios al operador y / 0 personas que se encuentran en las proximidades de la zona
de trabajo.
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Para el montaje del deflector (T) proceder como sigue: eliminar el colector de véastagos (C) (Fig. f9) y el tapon (R) (Fig. f10),
montar la reduccion (S) sobre el conector y insertar el deflector (T) con una ligera presion (Fig. f11).
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Si quieren convoyar los vastagos cortados en un contenedor, sacar el desviador vastago (T) de la herramienta y la reduccion
relacionada (8) (fig. f12). Conectar la remachadora con un tubo ¢ 10 x 8 con su insercion en el empalme (fig. f13).
PRECAUCION: el radio de curvatura del tubo no debe ser inferior a 300 mm, como se encuentra en la (fig. f13).
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MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. f15-f16-f17-18)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depdsitos de
impurezas. Se debera por lo tanto proceder a la limpieza de dichos bornes y a la sucesiva lubricacion. Sin embargo, si los bornes
estan desgastados y su funcionamiento estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Esnecesario desmontar la cabeza portainyector (1), empleando unallave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber desmontado
la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo estandard de mm. 11y mm. 16 quitar el cono (P) y extraer los bornes (Q).

Para reemplazar el inyector (L), utilizar la llave apropiada equipada y atornillar sobre la llave misma el inyector quitado de la
remachadora, para evitar su posible pérdida.

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la alimentacion de aire a la remachadora.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO

(fig. f19) W

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego min.5 Nm
de un prolongado periodo de trabajo, cuando se advierte una MAX 8 Nm

disminucién de potenciade laremachadora. Proceder como sigue:
con la remachadora parada y alimentada en posicion vertical,
quitar el tapon (A) por medio de la llave especial prevista en el
equipamiento de base. Al efectuar esa operacion hay que cuidar
de que no se hayan desbordamientos de aceite. Atornillar en el
asiento del tapon (A) el contenedor de fuelle (M) lleno de aceite
hidraulico de tipo comercial HLP 32 ¢St.

Acontinuaci6n, conlaremachadora vertical, apretar el pulsador de
traccion de maneraque laremachadoracumplaunaserie diciclos
y acabe la emision de burbujas de aire en el contenedor aceite
(Z). Una vez alcanzada esa condicion, se acaba la restauracion
de nivel de aceite. Luego, desconectar la alimentacidn de aire
siempre con la remachadora vertical y alimentada, destornillar
el contenedor aceite (Z) y seguir a cerrar el tapon (A).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadasy efectuartodas las operaciones de restauracion de
nivel de aceite por medio de guantesy gafas o viseras protectoras.
Si se efectia el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que
coger el aceite en un contenedor apropiado y contactar con una
firma autorizada para la eliminacion de desechos.

JATENCION!
jAntes de desconectar el tubo del aire comprimido
de la remachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenado

aceite (A) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite
HLP 32 ¢St o similares.

Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales.

Despues de haber desconectado la remachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje de
todos los componentes dividendoles segun sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc.

La eliminacién de los componentes deberd efectuarse segtin lo dispuesto por las normas vigentes.

@ ELIMINACION DE LA REMACHADORA
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GWARANCJA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesigczng gwarangja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez
klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarangja, jesli
narzedzie zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w
przypadu jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarancja nie
obowiazuje, jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jesli nie jest poddawane
pracom konserwacyjnym opisanym w instrukgji obstugi i konserwacji. W
przypadku wad lub usterek, firma FAR S.r.l. zobowiazuje sie wytacznie
do naprawy i/lub wymiany, wedfug wtasnego uznania, komponentéw
uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

A

UWAGA!!
Nie przestrzeganie podanych zalecer bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

« Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznar sie z niniejsza instrukcja.

« W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewfasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja)

- Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone
0soby.

« W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych oraz
rekawic.

« W trakde czynnosc serwisowych nalezy stosowaé klucze z
wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w
instrukgji.

« Wrazie kontaktu skéry z olejem nalezy umyc rece mydtem alkalicznym.

- Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca
sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.
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« W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwagje i przeglad.

+ Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac przy
wylaczonym narzedziu.

« Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na balanserze.

+ W przypadku codziennej ekspozycji personelu w otoczeniu, w ktérym poziom
ciSnienia akustycznego emisji skorygowanego charakterystyka A przekracza wartos¢
bezpieczeristwa 70 dB (A), nalezy korzystac z indywidualnych $rodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukcja dziennego czasu ekspozycji itd.)

« Migjsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza
ryzyko wypadku.

«Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione.

« Upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza s odpowiednia dla
narzedzia.

+ Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac
ostony ttumika.

« Nie szarpa¢ narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd z
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrddet ciepta.

« Poskoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie zostaty
klucze serwisowe.

+ Przed odtaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewni sie ze
narzedzie nie jest pod cisnieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica RAC 181 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE .
Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze podac dane znajdujace
sie na nitownicy.
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DANE TECHNICZNE CZESCI SKEADOWE
® CiSNIENie IODOCZE ... 6,5BAR  A) ..o Korek zbiornika oleju
* Minimalna $rednica wewn. przewodu zasilania B) e Zaczep do balansera
POWIELIZEM ...t gmin.=8mm C).. ... Pojemnik na gwozdzie
* Srednie zuzycie powietrza W cykIU Pracy...........ooceveeveenence. 51Nl D). Pokretto requladji zasysania
* Sitamaksymalna.............ccvenee. LBBAR-10500 N  E)..coooiiceece e Denko ochronne
© WAGA. .. 1,60Kg F) o Krdciec przytacza sprezonego powietrza
® Temperatura robocza..........ccvvreveerrerennns BSLC/450 8. C  G)..ooooe e Sterowanie zasysaniem
® Przyspieszenie reka/famig...........ovreverrereeerrreenennns <2,5M/s2  H) oo Przycisk zrywania nitu
* (isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystykg A.. 81 ABA 1) oooeceeiice e Tuleja nosna dyszy
* Chwilowe ciénienie akustyczne skorygowane L) o Dysza
charakterystyka C......c.veveeceneciiieseceecenes <130dBC M). ...Urzadzenie odsysajace zawsze aktywne
* (isnienie akustyczne skorygowane A ..............cevvereenene 92 dBA N Wtyczka
0) s Otwor wprowadzania wtyczki
ZASILANIE POWIETRZEM T Deflektor gwozdzia

Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, szczegdlnie
ciat statych oraz wilgoci; zaleca sie réwniez montaz naolejacza
sprezonego powietrza.

295
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EKSPLOATACJA NITOWNICY

UWAGA! Przed uzyciem narzedzia nalezy obowiazkowo
A zamontowa¢ pojemnik na gwozdzie (C) lub ostone

zatrzymujaca gwozdz (T).

Zasysanie nadzorowane (ustawienie fabryczne)
(rys f1-f2)

Sprawdzic, czy pokretto (D) jest catkowicie dokrecone (rys. f3).
Trzymajac naciénieta dZwignie (G), zgodnie ze wskazaniami na rysunku

(rys.f2), obrdcic pokretto (D) w lewo (rys. f1), aby otworzy¢i wyregulowac
strumien powietrza niezbedny do zassania ucigtego gwozdzia.

Zasysanie wytaczone (rys f3-f4-f5)

Trzymajac nacisnieta dZwignie (G), zgodnie ze wskazaniami na rysunku
(rys. £2), obréci¢ pokretto (D) w prawo (rys. 3), az do catkowitego ustania
zasysania. W konfiguradji tej obciete gwozdzie odprowadzane sa w czgsci
przedniejlub tylnejw wyniku dziatania grawitacji, ponachyleniu nitownicy
zgodnie ze wskazaniami na rysunku (rys. f4 —f5).

50 Date 03-2018
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Zasysanie zawsze aktywne (rys f6-f7-f8-f9-f10-f11-f12-f13)

Po otworzeniu zasysania nadzorowanego (rys. f1), trzymac nacisnieta dZzwignie (G) (rys. 6) i jednoczesnie, za pomoc dofaczonego bolca (N), popchnac
do wnetrza nitownicy urzadzenie blokujace (M) (rys. f7). Aby powréci¢ do trybu zasysania nadzorowanego, przestawic urzadzenie blokujace (M) w
potozenie przeciwlegte (rys. f8).

Po zapetnieniu zbiornika (C) nie uruchamiac nitownicy. Odkreci¢ zbiornik (C) i opréznic (rys. f9).

NIE WYRZUCAC ODCIETYCH GWOZDZI DO SRODOWISKA!

UWAGA! W przypadku uzywania nitownicy bez zamontowanego pojemnika na gwozdzie (C), nalezy zamontowac ostone zatrzymujaca gwozdz (T) oraz
odpowiednig redukgje (S) (rys. 11), aby zapobiec obrazeniom operatora i/lub 0s6b, znajdujacych sie w poblizu strefy robocze;.
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Aby zamontowac ostong zatrzymujaca gwozdz (T), stosowac sie do nastepujacej procedury: po zdemontowaniu pojemnika na gwozdzie (C) (rys. f9),
zdemontowac pokrywe (R) (rys. f10) i zamontowac redukgje (S) na ztaczce; wsunac ostone zatrzymujaca gwézdz (T), wywierajac lekki nacisk (rys. f11).
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W przypadku koniecznosci odprowadzenia ucietych gwozdzi do pojemnika, zdemontowac z nitownicy ostone zatrzymujaca gwozdz (T) oraz redukgje (S)
(rys. £12). Podtaczy¢ do nitownicy przewdd rurowy @ 10 x 8, nasuwajac go na ztaczke (rys. f13).
UWAGA: promien krzywizny przewodu rurowego nie moze by¢ mniejszy, niz 300 mm, jak pokazano to na (rys. f13).
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KONSERWACJA | ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE) (rys f15-f16-117-f18)

Po dtugim i intensywnym uzytkowaniu, moze pojawic sie efekt “slizgania”szczek, spowodowane to jest osadzeniem sig na nich metalowych zanieczyszczen.
W takim przypadku nalezy wyja¢ i oczysci¢ szczeki, a w razie ich mocnego zuzycia, nalezy wymienic je na nowe.

Nalezy zdemontowac tulejke (1) uzywajacklucza 27 mm. Nastepnie uzywajac kluczy 11i 16 mmnalezy wykrecic trzpieri (P) z ktorego wyjmujemy szczeki (Q).
Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany dyszy (L) na inna, wykrecamy dysze kluczem jak na rys.

UWAGA!
Powyzsze czynnosci wykonujemy przy nitownicy odtaczonej od zasilania.
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WYMIANA OLEJU (rys f19)
Poziom oleju w obwodzie hydraulicznym nalezy uzupetnia¢ po dtugim V

okresie pracy, po stwierdzeniu zmniejszenia skoku nitownicy. min. 5 NM.
Stosowa¢ sie do nastepujacej procedury: ustawi¢ nitownice w trybie A Maks. 8 NM.
spoczynkowym, z doprowadzonym zasilaniem, w potozeniu pionowym;
zdemontowac korek (A) za pomocg klucza imbusowego 4 mm, oraz
dysze (L), postugujac sie dotaczonym kluczem. ; Podczas wykonywania
tej czynnosci zachowac ostroznos¢, aby nie spowodowac wyptywu oleju.
Nakreci¢ na gniazdo korka (A) pojemnik z olejem (Z), napetniony wczesniej
dostepnym w handlu olejem hydraulicznym HLP 32 ¢St.

Trzymajac nitownice w potozeniu pionowym, nacisna¢ przycisk napedu.
Nitownica wykona kilka cykli, az do catkowitego ustania powstawania
pecherzy powietrza wewnatrz pojemnika z olejem (Z). Oznacza to
zakoriczenie uzupetniania poziomu oleju Trzymajac nadal nitownice w
potozeniu pionowym i z doprowadzonym zasilaniem, odkreci¢ pojemnik
oleju (Z) i zamontowac korek (A).

OSTROZNIE: Niezwykle waine jest rygorystyczne stosowanie sie do
powyzszych instrukgji. Czynnosci nalewania oleju wykonywac po zatozeniu
rekawic oraz okularow lub przythic ochronnych.

Olej, ktéry przelat sie podczas wykonywania operacji, nalezy zebra¢ w
odpowiedni pojemnik i przekaza¢ do autoryzowanego osrodka usuwania
odpadow.

OSTROZNIE! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od
A nitownicy, upewnic sie ze nie jest on pod ci$nieniem!
UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju (A) zostat

dokrecony z sita réwna min. 5 NM - Maks. 8 NM.
Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
Po odtaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej, nalezy przystapic¢ do demontazu poszczegélnych komponentéw, segregujac je w
zaleznosci od ich typologii: stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.

@ UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
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MHCTPYKLIMW NOA UCMONIb30BAHUIO

COAEPXAHME

TAPAHTUMHBIE OBA3ATENBCTBA.....
MPUMEYAHMA N MEPBI TPEIOCTOPOXXHOCTH....
UAEHTUOUKALINA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA.
TEXHUYECKUE JIAHHBIE ...
TNABHBIE YACTH ...

CM0Mb30BAHNE YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA . .58
YXOL W CMEHA OOPMATA ..... .62
JTI0NVBKA MACIA B TAPOAUHAMUYECKMIA KOHTYP C MACNTAHON ..........63
MEPEPABOTKA 3AKNMENbIBAIOLIETO AMMAPATA........covveveerrreerneenees 63

TAPAHTUVHBIE OBA3ATENbCTBA

3aKnénouHble MHCTPYMEHTbI NPOM3BOACTBA QUPMbI Far uMeloT rapaHTiio
Ha (oK 12 MecAueB. [lepuop rapaHTHiiHOTO 06CNYXUBAHUA HAUNHAETCA C
MOMEHTa [JOKyMeHTanbHO MOATBEPXAHHOTO (aKTa nonyueHus npubopa
nokynatenem. lapaHTuiiHoe —00A3aTenbCTBO ~ pacmopoCTpaHAeTCA  Ha
npubop, NpuHaanexaluwii nonb3oBaTeNio/noKynatenio NpU ycnoBuu, uto
npubop 6bin npuobpeteH y oduumManbHoro AUCTPUBbIOTOPA M TOMbKO AnA
NpejyCMOTPEHHOTO B PYKOBOACTBE MO IKCMNYaTalMn W TeXHUYeCKomy
06CnyXMBaHMIO MCMONb30BaHUA. [apaHTUiiHOE 0643aTeNbCTBO CUUTAETCA
PacTOprHyTbIM, eci Npu6op He UCMONb3yeTcA U He MoABepraetca
TeXHUYeckoMy 06CNYKUBaHMIO B CTPOTOM COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMY
B PYKOBOACTBE MO SKCMNyaTauuu v TexHuueckomy obcnyxusaxuto. Mpu
Hanuuun Gpaka unu noBpexaeHnit Komnauma Far Srl. Geper Ha ceba
TONbKO 00A3aTeNbCTBO MOUMHUTL W/UNN 3aMeHUTD Te AeTany, KoTopble, no
C0BCTBEHHOMY YCMOTPERMUI0, ByAeT cunTaTb GpakoBaHHBIMM.

NMPUMEYAHUA U MEPbI NPEAOCTOPOMXHOCTH

BHUMAHME!!

HeBbinonHexne wnu HebpexHOCTb B MCMONHEHUM
nocnefylLWwmMx  Mep  MpefocTOPOXKHOCTU  MOXeT
HempuUATHbIM  MOCNEACTBUAM  ANA

npuBecT K
Balleli M uyXoil HEBPEAMMOCTH, U ANA XOpOLIEro
GYHKLVOHUPOBAHUSA MHCTPYMEHTa.

+ BHumatenbHo
UCNonb3oBaHMeM.
llna yxoga wAw/M  MOYMHKN  [OBepbTECh  YNOAHOMOYEHHBIM
oducHbim LienTpam FAR s.r.l. n ucnonb3yiite TonbKo noanuHHbIE
3anyacti. FAR s.r.l. He GepeT Ha ceb OTBETCTBEHHOCTb B Clyuae
NOBPEXAEHUA HaHeCeHHbIX MNPW  UCMONb30BaHWN  AedeKTHbIX
3anyacteii, 06HapyeHHbIX 13-3a HEUCMIONHEHUA BbllLIeYKa3aHHOro
(AupekTusa E3C 85/374).
CNNCoK cepBUCHBIX LIEHTPOB NPUBE/IEH Ha HallleM
Be6-caitte http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALNA )
CoBeTyeM [10BepATb UCMONb30BAHME WHCTPYMEHTa CMeLuanbHo
MIOATOTOBJIEHHOMY MepCoHany.
Wcnonb3yiite npefoxpaHuTeNbHble OYKN MAM Mackt U MepyaTkil BO
BpemA paboTbl C IHCTPYMEHTOM.
[Ina yxoma w/vnu  perynauMM  UHCTPYMeHTa  UCronb3yiiTe
NPUHAANEXHOCT U3 OCHAlleHMa W/ KomMepyeckie
npucnocobnenna ykasanHble B paspene 06 Yxoie 32 MHCTPyMeHTOM.

03HaKomTeCb C WHCTpYKLnAMN nepes
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« [na  ponuBKM Macna - wucnonb3yiite  ToNbKO
XapaKTepuCTUKaMM yKa3aHHbIMY B AaHHOI bpoLuiope.
B cnyuae HenpenBMAEHHBIX yTeuek Macna U ero KOHTaKTa C Koxeil,
aKKypaTHO CMOiATe ero Npy NOMOLLM BOAbI U LLIETIOYHOTO Mbina.
JlaHHbIl MHCTPYMEHT MOXHO TMepeHOCUTb BpYUHyl, nocie ero
UCNONb30BAHMA Mbl COBETYEM KNaCTb €ro B yNaKoBky.

« [InA npaBUAbHOrO QYHKUMOHMPOBAHUA MHCTPYMEHTA HeobXoaMMa
TlaTeNbHaA MPoBepKa Kaxaoe nonyrogue.

« TpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He NOAKNIOUEH K NUTAHMI, NPEXAE Yem
HaUMHaTb €ro YMCTKY WM MOUMHKY.

« CoBeTyem, Npu BO3MOXHOCTY, N0Nb30BaTbCA HanaHpoM.

« Bcnyyae exenHesHoil paboTbl oneparopos B MOMELLEHIH, B KOTOPOM SKBUBANEHTHbIil
YPOBEHb ICMYCKAEMOTO 3BYKOBOTO AaBNeHMA A MpeBbILIET MpefeNlbHoe 3HaueHme
be3onactoct 70 b (A), HeobXoAMMO MONb30BATHCA MHAUBHEYaNbHBIMI (PEACTBAMI
3aLLUTHI OraHoB CyXa (HAYWHUKA UMW OVpYLLM; CHU3WTb BPEMA HAXOXaeHWA B
LUYMHOM TIOMELLEHUMN T.1.).

+Heobxoaumo nopaepxmeaTb NOPAAOK M YNCTOTY Ha pabounx mecTax,
6ecnopAz0K MOXET NPUBECTU K YLyepOy AnA 340poBbA onepatopa.

« He fonyckaiite KOHTaKT NOCTOPOHHUX C MHCTPYMEHTOM.

« YnoctoBepbTech, uTo TPY6bI MOZAUM CKATOr0 BO3YXa COOTBETCTBYIOT

HYXHbIM pa3mepam.

He TAHUTe 3 TpyOy NOAKMIOUEHHBIi K MUTaHMI0 UHCTPYMEHT, XpaHuTe

€70 NOAANbLLE OT PEXYLLMX U U3TYYAIOLLYX TEMN0 00BEKTOB.

+ Heobxoaumo Copepxatb WHCTPYMEHTapuil YUCTBIM U B XOPOLUEM
COCTOAHMM MONb30BaHUA, He CHUMAlTe CpeAcTBa 3aluThl U
3ByKOMOITOLLaMLLee Npucnocobnetye.

« Tocne pemMoHTa MW PerucTpaumu, yAocToBepsTech, UTo Bbl yAanUAM
C1yXeBHbIE NN PErvcTPALIMOHHBIE KITIOYM.

- [pexze uem oTcoesuHUTL Tpyby CKaTOro BO3LYXa, YAOCTOBEPLTECh,
4TO OH He 1107} AABNEHNEM.

. TLI.laTeTIhHO I'Ipl/lﬂep)KMBaVITe(b 3TUM Npasunam.

WAEHTUOUKALINA YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA
YcTaHOBOYHbI MHCTPYMeHT Ana 3aknenok RAC 181 npentuuumpyetca
NPy NOMOLLY MAPKUPOBKY, B KOTOPOIi YKa3bIBAETCA HAUMEHOBaHME
NpeANPUATUA U afpec U3roToBUTENS, MPeSHa3HaueHve annaparta,
mapkuposka CE . Mpy 06paLweHim 3a TexHUYeCKoil NoaaepxKoii Bceraa
YKa3blBaiiTe UAEHTUOUKALMOHHBIE JaHHDIE annapata.

_
ra
VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (80)

C€

RAC 181

MADE IN ITALY -
CepuiiHblil Homep

—

Xugkoctn - ¢

HanmeHoBaHue NpeanpuATAA n
aapecusroroutena

npefiHa3HauyeHne annapata
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TEXHUYECKUE JIAHHBIE TTIABHbIE YACTN

® PABOUEE [IABNIEHUE ... eveeeeveseereseereseeseseeseseesessesenseensenens 6,5 ap Mpobka macnsHoro baka

* MuHMManbHbIii BHYTPEeHHWiE AuameTp Tpy6bl Kpennenue banaHcupa
OKaToro Bo3ayxa [TPUEMHUK XBOCTOB 3aKNENOK

Pacxop Bo3ayxa Ha LKn
MakcumanbHas MougHoctb

Perynatop BblcacbiBaHus
3alnUTHOE AHMLLE
MoaknioueHue cxaToro Bo3ayxa
brok ynpasneus otcocom
Knonka taru

Temneparypa UCnob30BaHus
(pepHee KBagpaTHOE 3HaueHue ypaBHOBELLAHHOE 06LLeit YacToTe
yckoperus (Ac) KOTOPOil NoABEPXeHbI BEPXHME KOHeUHOCTH . < 2,5 m/s?
JKBUBANIEHTHBII YPOBEHb UCTYCKAEMOrO0 3BYKOBOTO

DABNEHUA (A) vttt e e 81 dBA
IKBUBAIEHTHBII YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HaUEHIe 3BYKOBOTO

nasnexus (C) S (TepxeHb
© YMepeHHblii ypoBeHb Lyma (A) (OTBepcTme nop CTepkeHb
) ettt OTKnoHuTeNb

BO3AYIUHOE NUTAHUE
Bo3ayx nuTaHMA AOMKeH 6biTb OYMLLEH OT UHOPOAHDBIX MaTepuanos u ot

B/IaXXHOCTU, CLiENbI0 NPEA0TBPATUTD I'Ipe)KﬂEBpeMeHHblﬁ W3HOC ABUTatOLLMXCA
yacreit; N03TOMY Mbl COBETYEM M0/1b30BaTbCA prHI'IOVI ﬂyﬁpl/lKaTOpOB ana
(KaToro Bo3Ayxa. 2 9 5
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NCNONb30BAHUE YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA noepHuTe pykoATKy (D) npotus yacoBoii ctpenku (puc. f1) ana oTkpbiTua
11 PErynupoBKiA NI0TOKa BO3AYXa, HE06X0AUMOr0 A1 BCaca 060pBaHHONO

BHUMAHMUE!!

I'I cepaeyHuKa 3aKnenku.

epel  HAUaNOM  WCMOAb30BAHWA  WHCTPYMEHTa

HeobXoAMMo  00A3aTenbHO  YCTAaHOBUTb  MPUEMHUK 07coc 3aKpbIT (pucyHke f3-f4-f5)

XBOCTOBIKOB 3aK/1Enok (C) wm ot6oituk (T). YepxuBas HaxaTbim pbiuaxok (G), Kak NOKa3aHo Ha pUCYHKe

; ; (puc. 12), noseprurte pykosatky (D) no yacosoii ctpenke (puc. 13) so
Unknuueckuii oTcoc (cTaHAapTHaA 3aBOACKaR HaCTpoliKa) npeKpaLLienua Bcaca. B JaHHoii KoHUrypauyy bi6poc 06opBaHHOro
(prcyne F1-12) CepeYHIKa MPOMCXOAUT NOA AEHCTBUEM CHAIbI TAXECTH U3 NepeaHeit
Y6enutech B Tom, uTo pykoATka (D) nonHocTbo 3akpyyena (puc. f3). M 33IHei YaCTH NPU HaKNOHe 3aKNeNoYHIKa, Kak NOKa3aHo Ha
YnepxuBas HaxaTbiM pbluaxok (G), kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. f2), pucyrke (puc. f4-15).
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Otcoc paboraet HenpepbiBHO (pucytke f6-f7-18-19-10-11-f12-f13)

Mpy oTKpbITO# WnKNUueckoii acnupaumy (puc. 1), ynepxmBan Haxatbim ppiuaxok (G) (puc. f6), Bxoaswum B komnnekT noctaku crepxHem (N)
BTONKHUTE brokupytowLee yctpoiictao (M) (puc. f7) BHyTpb 3aKnenouHuka. [1ns Bo3BpaTa K LMKIMYECKOIl acnupaLmi HaxmuTe Ha briokupylolee
ycrpoitcteo (M) ¢ npoTvononoxHoii ctopoHbl (puc. £8).

MNocne 3anonHerua npuemtuika (C) He ncnonb3yiite 3aknenouuk. 0Tkpytue npuemuuk (C) u onopoxtute ero (puc. f9).

HE IONYCKAMTE PACCHINAHUA CEPAEYHUKOB HA 3EMJIO!

BHUMAHME! Mpy ncnonb3osanum 3aknénounmka be3 npuémumka xsoctosukos (C) Ana npefoTBpaLLeHra TPAaBMUPOBAHIA OnepaTopa uiu L,

KOTOPble MOTyT 0Ka3aTbCA BOAM3M MecTa npoBefeHua pabo, cneayet 06a3aTeNbHO YCTaHOBUTb 0T60IHIK (T) C COOTBETCTBYIOLLMM NEPEXOAHUKOM (S)
(puc. f11).

i ‘s
1S
(e
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Topanok yctaHoBky otboiHuka (T) cnepylowwymii: nocne cHaTMA npuémhuka xoctoukos (C) (puc. f9) caumure kpbiwwky (R) (puc. £10), yctanosute
nepexofHUK (S) Ha LUTyLiep NErkUM HaxuMoM 1 3aTem nopcoeanHuTe ot6oitHmK (T) (puc. f11).
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Ecnm notpe6yetca cHoBa yCTaHOBWTb MPUEMHUK [iNA XBOCTOBUKOB, He0BX0ZMO CHATD 0T60iiHMK (T)  cooTBeTCTBYI0WMI NepexogHuk (S) (puc. £12).
MoacoeAuHuTe K WTyLepy 3aknénounnka Tpybky o 10 x 8 (puc. f13).
BHUMAHME: paguyc u3ruba Tpy6Kku somxeH 6biTb He MeHee 300 MM, Kak noka3aHo Ha (puc. f13).
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yX0A ! CMEHA ®OPMATA (pucynke f15-f16-f17-f18)

[JinuTenbHoe UCMonb30BaHNe MHCTPYMEHTA MOXET IPUBECTY K COCKaNb3bIBAHII0 3K1MOB 1A TBO3A€iA M3-3a HAKOMIEHNA 3aCOpAIOLLMX YacTiL. B Takom
nyyae GyneT HeOOXOAMMbIM NPOUNCTUTB U CMA3ATh 3aXKUMBI, WU B CNYUAE WX U3HOCA CMEHUTD.

[lemonTupyiiTe BTY/KY And Hacagok (1) nonb3ysich 06bIYHBIM KITHOYOM Ha 27MM. 3aTeM UCMONb3Y ABA KITKua 11MM 1 16MM AEMOHTUPYIATE TaK e KOHYC
(P), kotopblii copepxut 3axumb (Q).

[InA cmeHbl Hacapku (L) nonb3yiiTech CNeLManbHbIM KIoYoM, COAEPXUMbIM B KOMMNEKTE C UHCTPYMEHTOM, HaKpyTUTe Ha Hee IeMOHTUPOBaHYI0
Hacaaky, 4T06bI OHA He norepAanacb.

BHUMAHME!
BbinonHsiiTe JaHHble AEACTBIUA C OTKAIOYEHHDIM OT MUTAHUA UHCTPYMEHTOM.
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BONUBKA MAC/IA B TUAPOAUHAMUYECKUI KOHTYP C MACTAHOM V

(pucytke £19)
JlonvB  Macna B rWApaBNMYeckuil  KOHTyp —Tpebyetca nocne MWH. 5 Hm
NPOAOMKUTENbHOI  paboTbl  Mpu  yMeHblueHun  pabouvero  Xxopa A Makc. 8 Hm.

3aKnenoyHuKa. [leiicTByiite, KaK onucaHo Janee: Ha HepaboTaloluem,
HO 3aNUTaHHOM 3aKNENOYHIKe, YCTaHOBNIEHHOM BEPTUKaNbHO, yAanute
npobKky (A) wecTurpaHHbIM Kniouom 4 MM, U Hacapky (L) (takxe
KIIOYOM, BXOAALLYMM B KoMNeKT). [1pin BbINONHEHUW AaHHOi onepauyi
CnefuTe 3a TeM, uToObl He MpOMUTL Macno. 3akpyTute B OTBepCTUe
AnA npobku (A) MacnAHblit 6auoK (Z), 3aN0NHEHHbIA TMAPaBNYECKUM
macnom HLP 32 cCr.

YnepuBas 3aknenouHuk B BEPTUKANbHOM MONOKEHUM HAXMMaiiTe
KHOMKY KNEMKM, NOKa B MacnAHOM 6auke (Z) He nepectaHyT noABAATLCA
BO3ZYLUHbIE My3blpu. [lOCTUXEHMe TaKoro COCTOSHUA (BUAETENbCTBYET
0 3aBeplUeHUA 3aMoNHeHUs KOHTypa Maciom. Temepb, Mpogomxas
YOEPXKUBATb 3aKNENOYHUK B BEPTUKANbHOM COCTOAHUN W C NOAAHHBIM
MUTaHMeM, OTKpyTUTE MACNAHbIAl Gauok (Z) W 3akpoiite oTBepcTUe
npo6koii (A).

0CTOPOXHO: cobniopaiite BbiLuenpuBeAeHHbIe yka3aHua 1t NPOBOAMUTE
[ONMB Macna, UCNOMb3yA 3alUMTHbe MEPUaTKN U OUKN WAM MacKy. B
Cnyyae MONHOTO ONYCTOLIEHUA TMAPABAMYECKOl Cpefbl, cobepute Bce
0CTaTKM Macna B CneuuanbHo MOArOTOBMEHHbI COCYA U OTAAiTe ero
YMOAHOMOYEHHbIM CTPYKTYPaM 10 nepepaboTke 0TX040B.

BHUMAHUE!
llepen Tem, Kak OTCORAMHATD LWAGHT NOJAYM CKATOrO BO3AYXA OT

3aKNEnblBaloLLieroannaparaybeauTbCABTOM, 4T0 0HHe Mol AaBAEHHEM!
BHUMAHUE!

Y6egutbca B Tom, uTo NpoBka MacnAHoro 6aka (A) 3aBuHUMBaETCA ¢
ycunvem 3ataxki ot muH. 5 Hm go makc. 8 Hm.
Pekomenpyerca ucnonb3oarb Macno HLP 32 ¢St un nogobHoe.

NMEPEPABOTKA 3AK/ENbIBAIOLLETO AMMAPATA

[ina nepepa6oTkM 3aKNénblBaloLLero annapara cobnio4aTh NONOKEHNUS 1 HOPMbI MECTHOTO 3aKoHoaaTeNbCTBa. Mocsie Toro, Kak annapar
6y/eT 0TCOeAMHEH OT CUCTEMbI CKaTOr0 BO3AYXa, He06X0AMMO Pa3o6paTb annapar Ha OTAENbHbIE KOMMOHEHTbI 1 PACCOPTUPOBAT UX B
3aBUCMMOCTM OT MaTepuana: CTasb, aNIOMUHMIA, N1aCTMAcca n 1.1,

MepepaboTatb yTUAbCIPLE B COOTBETCTBUM C HOPMATUBAMY AEICTBYIOLLET0 MECTHOTO 3aKOHOAATENbCTBA.
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N | cop. | ot DESCRIZIONE KIT KIT

01 | 72000146 1 o

02 | 71346099] 1 | Spoletta N CoD. at. DESCRIZIONE
03 | 71346285| 1 | Tappo Valvola KITA| 740821 Kit Anello anti estrusione
04 |71C01372| 2 | Guarnizione OR6x 1,5

05 | 72000144] 2 [ Gruppo pulsante KIT B|74000030 Kit Pistone p

06 | 72A00043| 1 | Pulsante di assi:

07 713390| 2 | Guarnizione OR 2-007 KIT |74000096 Kit Guarnizioni

08 | 72000154| 1 | Cilindro i

09 |72000143] 1 | Cilindro OI KIT D|74000088 Kit Porta cono

10 711730 1 | Guarnizione OR 2-119

11 | 71346103| 1 | Pistone inami KIT F| 74000078 Kit A i e

12 710917| 1 | Guarnizione OR 2-118

13 [ 711974] 1 [ Anello Seeger JV 22 KITG| 741702 Kit Piastrina

14 710901 1 | Guarnizione B-102070

15 710908| 1 | Rondella KIT H|74000079 Kit Leva

16 710577| 1 | Guarnizione B-086055

17 | 71346101 1 i KIT 1/74000080 Kit

18 710300| 1 | Guarnizione OR 020

19 710579| 1 izione OR 2-113 KIT M| 74000086 Kit posteriore
20 711729| 1 | Guarnizione OR 2-024

21 710102] 1 izione OR 113 KIT P|74000094 KIT Re

22 710859 1 | Cono porta morsetti

23 710555| 1 400-004-4490

24 |71C01278| 1 | Vite TBCE M6 x 6 IS0 7380

25 | 71346060| 1 | Cannotto porta ugello

26 717004| 1 | Ugello per rivetto g 4,8 Cu / Acc.

21 710853| 1 | Molla

28 710849| 1 | Apri morsetti

29 | 71345507| 3 | Morsetti alta p
30M | 71346200| 1 | Coperchi M

31 711706| 1 | Contenitore chiodi

32 711336 2 | Guarnizione OR 2-114

33 711357 1 | Chiave di corredo

34 | 71346098 1 | Flangia

35 |71346342| 1 | Stelo

36 | 71346171| 1 | Silenziatore

38 | 71346106 1 | Ghiera

39 |71601297| 2 | Guarnizione OR 2-043

40 |71C01296| 1 | Anello Seeger g 100 UNI 7437

41 | 71346085 1 | Fondello

42 | 71346094 1 | Tubog8x7

43 711337 1 | Guarnizione OR 2-021

44 |71346084| 1 | Fondello di p i

45 716377| 1 | Raccordo 6522 - g 10 - 1/4"

46 |71C01022| 1 | Tappo 1/4"

47 | 71346107| 1 | Gancio bilanciatore

48 | 711732] 2 | Guarnizione OR 2-118

49 | 71346168 1 | Deflettore

50 710350| 2 | Guarnizione OR 2-109

51 717001| 1 | Ugello per rivetto 92,5 = 3,4

52 717002 1 | Ugello per rivetto g 4

53 717003 1 | Ugello per rivetto g 4,8 All.

54 717005| 1 | Ugello per rivetto 8 6 /6,4

55 717006 1 | Ugello per rivetto 8 2,4

56 | 72A00053| 1 | Struttura itore olio

57 712329| 1 | Riduzione

58 |71345212| 1 | Deflettore chiodi

59 |71C01495| 2 | Guarnizione OR 4x 1,5

60 |71C01496| 1 | Guarnizione OR 3 x 2

KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da
particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
‘ No. | CODE ‘ [].ty‘ DESCRIPTION ‘ KIT ‘ KIT
01 |72000146| 1 | Handgrip No. | CODE |Q.ty DESCRIPTION
02 |71346099] 1 | Coil _ _
03 |71346285] 1 | Valve cap KITA| 740821 Anti-extrusion ring kit
04 [71C01372| 2 | Gasket OR6x 1,5
05 |72000144| 2 | Push-button unit KIT B|74000030 Pneumatic piston kit
06 |72A00043| 1 | Push-hutton _
07 713390 4 | Gasket OR 2-007 KIT Q] 74000096 Gaskets kit
08 |72000154| 1 | Pi ic cylinder _
09 [72000143] 1 | Hy ic cylinder KIT D|74000088 Cone holder kit
10 711730| 1 | Gasket OR 2-119 _
11 [71346103| 1 | Hydraulic piston KIT F|74000078 kit
12 710917 | 1 | Gasket OR 2-118 _
13 | 711974] 1 | Seegerring JV 22 KITG| 741702 Plate kit
14 710901 1 | Gasket B-102070
15 710008 1 | Washer KIT H| 74000079 Lever kit
16 710577 | 1 | Gasket B-086055 S—
17 [71346101| 1 | Front KIT | |74000080 Coil kit
18 710300| 1 | Gasket OR 020 _
19 | 710579] 1 | Gasket OR2-113 KIT.M|/74000086 [ Kt hack
20 711729| 1 | Gasket OR 2-024
21 710102| 1 | Gasket OR 113 KIT P|74000094 Stroke adj KIT
22 710859| 1 | Clamps holding cone
23 | 710555 1 | Washer 400-004-4490
24 |71C01278| 1 | Screw TBCE M6 x 6 1S0 7380
25 |71346060| 1 | Sleeve carrying nozzle
26 717004 | 1 | Nozzle for rivet g 4,8 Cu / Steel
21 710853 | 1 | Spring
28 710849 1 | Clamps opener
29 |71345507| 3 | High-per clamps
30M 71346200| 1 | Cover M
31 | 711706| 1 | Nails
32 711336| 2 | Gasket OR 2-114
33 711357 | 1 | Wrench kit
34 |71346098| 1 | Flange
35 |71346342| 1 | Rod
36 |71346171| 1 | Silencer
38 |71346106| 1 | Ring nut
39 [71C01297| 2 | Gasket OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Seeger ring @ 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | Rubber protective base
42 [71346094| 1 | Tube g 8x 7
43 711337| 1 | Gasket OR 2-021
44 |71346084| 1 | Rubber protective base
45 716377| 1 | Ci 6522 - g 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 | Cap 1/4"
47 |71346107 | 1 hook
48 711732| 2 | Gasket OR 2-118
49 |71346168| 1 | Baffle
50 710350| 2 | Gasket OR 2-109
51 717001| 1 | Nozzle for rivet 8 2,5 + 3,4
52 717002| 1 | Nozzle for rivet g 4
53 717003 | 1 | Nozzle for rivet g 4,8 All.
54 | 717005] 1 | Nozzle for rivet 9 6 /6,4
55 717006| 1 | Nozzle for rivet g 2,4
56 |72A00053| 1 | Oil container assembly
57 712329| 1 | F i
58 |71345212| 1 | Nails baffle
59 [71C01495| 2 | Gasket OR4x 1,5
60 |71C01496| 1 | Gasket OR3x 2
KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of different
parts in different quantities.
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PIECES DETACHEES
N° | CODE |Q.té DESCRIPTION KIT KIT
g; ;fggg;gg ;g:ﬂ::e N° | CODE |06 DESCRIPTION
03 71346285 Bouch KITA| 740821 Kit bague anti

04 [71C01372] 2 | Garniture OR 6x 1,5

KIT B| 74000030

05 |72000144 Ensemble houton p

Kit piston pneumatique

1
1
1
2
2
06 [72A00043| 1 | Poussoir d
07 | 713390| 4 | Garniture OR 2-007 KIT |74000096 Kit garnitures
08 |72000154| 1 | Cylindre i
09 [72000143| 1 [ Cylindre oléohy 0 KIT D| 74000088 Kit porte-cone
10 711730| 1 | Garniture OR 2-119
11 [71346103] 1 | Piston i KIT F| 74000078 Kit ammortisseur
12 710917| 1 | Garniture OR 2-118
13 | 711974] 1 [ Bague seeger JV 22 KITG| 741702 Kit plag
14 710901| 1 | Garniture B-102070
15 710908| 1 | Rondelle KIT H|74000079 Kit levier
16 710577| 1 | Garniture B-086055
17 |71346101| 1 antérieur KIT 1/74000080 Kit bohine
18 | 710300| 1 | Garniture OR 020
19 710579 1 | Garniture OR 2-113 KIT M| 74000086 Kit raccord postérieur
20 711729| 1 | Garniture OR 2-024
21 710102| 1 | Garniture OR 113 KIT P|74000094 KIT réglage d
22 710859 1 | Cdne porte-mors
23 710555 1 400-004-4490
24 |71C01278| 1 | Vis TBCE M6 x 6 IS0 7380
25 |71346060| 1 | Tube porte buse
26 717004| 1 | Buse pour rivets g 4,8 Cu / Acier
27 | 710853 1 | Ressort
28 | 710849| 1 | Ouvre-mors
29 |71345507| 3 | Mors haute résistance
30M |71346200| 1 | Couvercle M
31 711706| 1 | ( clous
32 711336| 2 | Garniture OR 2-114
33 711357 | 1 | Clé d'équij
34 |71346098| 1 | Bride
35 |71346342| 1 | Tige
36 |71346171| 1 | Silencieur
38 |71346106| 1 | Bague
39 |71C01297| 2 | Garniture OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Bague seeger g 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | Culot
42 |71346094| 1 | Tuyaupg8x7
43 711337| 1 | Garniture OR 2-021
44 |71346084| 1 | Culot de p
45 | 716377| 1 | Raccord 6522 - g 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 14"
47 |71346107| 1 | Crochet équilibreur
48 | 711732] 2 | Garniture OR 2-118
49 |71346168| 1 | Déflecteur
50 | 710350| 2 | Garniture OR 2-109
51 717001 1 | Buse pour rivets 2,5 + 3,4
52 717002| 1 | Buse pour rivets g 4
53 717003 | 1 | Buse pour rivets g 4,8 All.
54 | 717005| 1 | Buse pour rivets 8 6 /6,4
55 | 717006| 1 | Buse pour rivets 8 2,4
56 |72A00053| 1 | Structure huile
57 | 712329| 1 | Réduction
58 [71345212| 1 | Défl clous
59 |71C01495| 2 | Garniture OR4x 1,5
60 [71C01496| 1 | Garniture OR3x2
KIT Ir]dique que la pigce est vendug x!ang dgs KITS composés de
diverses piéces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG KIT KIT
01 |72000146| 1 | Handgriff
02 171345099| 1 | Ziinder Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG
03 [71346285] 1 | Ventil KITA| 740821 Kit Ring
04 |71C01372| 2 gOR6x1,5
05 [72000144| 2 | Drucktasteinheit KIT B| 74000030 Kit pneumatischer Kolben
06 |72A00043| 1
07 | 713390| 4 g OR 2-007 KIT Q[74000096 Kit Di
08 [72000154| 1 | Pneumatikzylinder
09 [72000143| 1 [ Hydraulischer Zylinder KIT D| 74000088 Kit K
10 711730| 1 | Dichtung OR 2-119
11 [71346103] 1 i Kolben KIT F| 74000078 Kit Stossdampfer
12 710917 1 g OR 2-118
13 [ 711974] 1 [ Seeger-Ring JV 22 KITG| 741702 Kit Platte
14 710901 1 i g B-102070
15 [ 710908] 1 [ Unterlegscheibe KIT H| 74000079 Kit Hebel
16 710577 1 i g B-086055
17 [71346101| 1 | Vorderes Anschlussstiick KIT I /74000080 Kit Ziinder
18 710300 1 g OR 020
19 710579| 1 g OR 2-113 KIT M| 74000086 Kit Hi tiick
20 711729 1 | Dichtung OR 2-024
21 710102 1 g OR 113 KIT P|74000094 Absaugung-Einstellung Kit
22 | 710859] 1 | Spannb kegel
23 710555| 1 | Unter 400-004-4490
24 |71C01278| 1 TBCE M6 x 6 IS0 7380
25 |71346060| 1 | Diisentrager
26 | 717004| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 Cu / Stahl
21 710853| 1 | Feder
28 710849 1 iffner
29 |71345507| 3 K
30M |71346200| 1 | Deckel M
A 711706 1 | Behdlter fiir Nagel
32 711336| 2 | Dichtung OR 2-114
33 711357 | 1 | Schliissel
34 |71346098| 1 | Flansch
35 |71346342| 1 | Schaft
36 |71346171| 1 | Schallddmpfer
38 |71346106| 1 | Nutmutter
39 |71C01297| 2 g OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Seeger-Ring @ 100 UNI 7437
41 71346085 1 i
42 |71346094| 1 | Rohrg8x7
43 711337| 1 | Dichtung OR 2-021
44 71346084 | 1 i
45 716377 | 1 tiick 6522 - g 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 1/4"
47 71346107 1
48 | 711732| 2 | Dichtung OR 2-118
49 71346168 1
50 | 710350| 2 0 OR 2-109
51 717001 1 | Mundstiick fiir Nieten 82,5 + 3,4
[ 52 | 717002| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4
53 717003 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 All.
54 | 717005| 1 | Mundstiick fiir Nieten 8 6 / 6,4
55 717006| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 2,4
56 |72A00053| 1 | Ol Flasche
57 712329 1 | Reduzierstiick
58 [71345212| 1 fiir Nagel
59 [71C01495| 2 gOR4x1,5
60 |71C01496| 1 gOR3x2
KIT Digses_Wurl gibt an, _dal} der Teil in KIT von v_erschiedenen
Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO

N° | CODIGO |c.dad DESCRIPCION KIT KIT
01 |72000146| 1 | Empufiad N° | CODIGD |c.du DESCRIPCION
02 |71346099| 1 | Bohina

03 [71346285] 1 [ Tapén valvula KITA| 740821 Kit anillo anti

04 |71C01372| 2 | Junto OR6x 1,5

05 |72000144| 2 | Unidad pulsad KIT B| 74000030 Kit piston

06 [72A00043| 1 | Pulsador de

07 713390| 4 | Junto OR 2-007 KIT /74000096 Kit juntos

08 [72000154| 1 | Cilindro

09 |72000143| 1 | Cilindro KIT D|74000088 Kit portacono

10 711730| 1 | Junto OR 2-119

11 [71346103[ 1 | Piston inami KIT F|74000078 Kit iguad

12 710917| 1 | Junto OR 2-118

13 | 711974 1 | Anillo Seeger JV 22 KITG| 741702 Kit placa

14 710901 1 | Junto B-102070

15 710908| 1 KIT H| 74000079 Kit palanca

16 710577| 1 | Junto B-086055

17 [71346101] 1 p anterior KIT 1/74000080 Kit bohina

18 710300| 1 | Junto OR 020

19 710579| 1 | Junto OR 2-113 KIT M| 74000086 Kit trasero
20 711729 1 | Junto OR 2-024

21 710102| 1 | Junto OR 113 KIT P|74000094 KIT ajuste de la carrera
22 710859| 1 | Cono portamordazas

23 710555| 1 | Arandela 400-004-4490

24 |71C01278| 1 | Tornillo TBCE M6 x 6 1SO 7380

25 |71346060| 1 | Manguito portaboquilla

26 717004 1 | Boquilla para remache g 4,8 Cu / Acero

21 710853| 1 | Muelle

28 710849 1 | Abre mordazas

29 |71345507| 3 | Mord alto rendimiento
30M |71346200| 1 | Tapon M

31 711706| 1 | ( clavos

32 711336| 2 | Junto OR 2-114

33 711357| 1 | Kitllave

34 |71346098| 1 | Brida

35 |71346342| 1 | Vastago

36 |71346171| 1 | Silenciad

38 |71346106| 1 | Virola

39 |71C01297| 2 | Junto OR 2-043

40 |71C01296| 1 | Anillo Seeger g 100 UNI 7437

41 |71346085| 1 | Goma

42 |71346094| 1 | Tubop8x7

43 711337| 1 | Junto OR 2-021

44 |71346084| 1 | Gomap

45 716377| 1 | Empalme 6522 - g 10 - 1/4"

46 |71C01022| 1 | Tapén 1/4"

47 |71346107| 1 | Gancho bal

48 | 711732] 2 | Junto OR 2-118

49 |71346168| 1 | Defl

50 | 710350| 2 | Junto OR 2-109

51 717001 1 | Boquilla para remache 8.2,5 = 3,4

52 717002| 1 | Boquilla para remache g.4

53 717003 | 1 | Boquilla para remache 9.4,8 Al.

54 717005| 1 | Boquilla para remache g 6 /6,4

55 | 717006| 1 | Boquilla para remache 9.2,4

56 |72A00053 | 1 aceite

57 712329| 1 | Red

58 |71345212| 1 | Defl clavos

59 |71C01495| 2 | Junto OR4x 1,5

60 [71C01496| 1 | Junto OR3x2

KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por piezas
distintas en cantidades distintas.
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CZESCI ZAMIENNE
Numer | Kod. | loid opis KIT KIT
01 [72000146| 1 | Rekojesci Numer|  Kod. | loid opIs
02 |71346099| 1 | Cewka
03 71346285 1 | Tulejkazweigna KITA| 740821 Zestaw pierscien
04 [71C01372| 2 | UszczelkaOR6x1,5
05 |72000144| 2 | Zespét przyciskow KIT B|74000030 Zestaw tlok
06 |72A00043| 1 | Przycisk serwisowy
07 713390 4 | Uszczelka OR 2-007 KIT |74000096 Zestaw uszczelniacz
08 |72000154| 1 | Sitownik zny
09 [72000143| 1 | Gylindra hydrauliczn KIT D| 74000088 Zestaw obsady stozka
10 711730 1 | Uszczelka OR2-119
11 [71346103| 1 | Tiok oleodynami KIT F|74000078 Zestaw y
12 710917 | 1 | Uszczelka OR2-118
13 | 711974| 1 | Piericien SeegerJV 22 KITG| 741702 Zestaw plytki
14 | 710901| 1 | UszczelkaB-102070
15 | 710908| 1 | Podktadk KIT H|74000079 Zestaw diwigni
16 710577 1 | Uszczelka B-086055
17 [71346101] 1 [ Ztacze przednia KIT 174000080 Zestaw tulejki
18 710300 1 | Uszczelka OR 020
19 710579 1 | Uszczelka OR2-113 KIT M| 74000086 Zestaw Krdciec tylny
20 711729 1 | Uszczelka OR 2-024
21 710102| 1 | Uszczelka OR113 KIT P|74000094 Zestaw regulacja
22 710859 1 | Stozek obsadowy szczeki
23 | 710555| 1 | Podkiadka400-004-4490
24 |71C01278| 1 | SrubaTBCE M6 x 6150 7380
25 |71346060| 1 | Tuleja nosna dyszy
26 717004 | 1 | Dyszado nitu g 4,8 Cu/stal
27 710853 | 1 | Sprezyna
28 710849| 1 | R szazek
29 |71345507 | 3 | Szczeki wysokiej jakosci
30M 71346200 1 | Pokrywa M
31 711706| 1 | Pojemnik na gwozdzi
32 711336| 2 | Uszczelka OR2-114
33 711357 | 1 | Kluzna i
34 |71346098| 1 | Kotnierz
35 |71346342| 1 | Trzon
36 |71346171| 1 | Thumik
38 |71346106| 1 | Nasadka pierscieni
39 |71C01297| 2 | Uszczelka OR2-043
40 |71C01296| 1 | Piericier Seeger g 100 UNI 7437
41 |71346085) 1 | Denko
42 |71346094| 1 | Rurag8x7
43 711337 1 | Uszczelka OR2-021
44 |71346084| 1 | Denko och
45 716377| 1 | Ztacze 6522-610-1/4"
46 |71C01022| 1 | Korek1/4"
47 |71346107| 1 | Hak
48 | 711732 2 O0R2-118
49 |71346168| 1 | Deflektor gwoidzi
50 | 710350| 2 O0R2-109
51 717001 1 | Dyszadonitug2,5+3,4
52 717002| 1 | Dyszadonitug4
53 717003 | 1 | Dyszado nitu g 4,8 Al
54 717005| 1 | Dyszadonitug6/6,4
55 | 717006| 1 | Dyszadonitug2,4
56 |72A00053 | 1 | Zespét pojemnik oleju
57 712329 1 | Redukdga
58 |71345212| 1 | Deflektor dzi
59 |71C01495| 2 | UszczelkaOR4x 1,5
60 |71C01496| 1 OR3x2
K I T V{skazuie iz dina aesc ieslt ? wzestawie j siez
roznych czesci i w réznych ilosciach.
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SANACHDBIX YACTEN
vomep | wop [ ONUCAHHE KIT KIT
01 |72000146| 1 | Pykosrka o
02 (71346099 | 1 | Yenwox i I ) onchHnE
03 |71346285| 1 | Kpbiwka knanaxa KITA| 740821 Konbuyo
04 [71C01372| 2 Konbuo OR6x 1,5
05 [72000144| 2 | Bnok kHonku KIT B|74000030 i
06 [72A00043| 1 | Knonka
07 | 713390| 4 Konbio OR 2-007 KIT Q|74000096 = Konbua
08 |72000154| 1 il ynuHAp
09 |72000143| 1 p KU LMAMHAD KIT D| 74000088 Kut flep: naTpoHa
10 711730 1 Konbio OR 2-119
11 (71346103 | 1 p i CMacnAHoi cpenoit KIT F|74000078 — Amop p
12 710917 1 Konbyo OR 2-118
13 711974| 1 | Cronophoe Kkonbuo JV 22 KITG| 741702 —Nnura
14 710901 1 Konbiio B-102070
15 | 710908 1 | Waii6a KIT H|74000079 — Pbivar
16 710577 1 Konbuo B-086055
17 [71346101| 1 | Front gurunr KIT I |74000080 YenHok
18 710300 1 Konbuo OR 020
19 | 710579] 1 Konbio OR 2-113 KIT M| 74000086
20 711729 1 Konbuo OR 2-024
21 710102| 1 Konbuo OR 113 KIT P| 74000094 perynup pA
22 710859| 1 | Kowycana
23 710555 1 | lWai6a 400-004-4490
24 |71C01278| 1 | Bunt TBCE M6 x 6150 7380
25 |71346060| 1 | Marpou
26 717004| 1 | Hacapkaana 4,8 Megib / Cranb
27 | 710853| 1 | M
28 710849 1 | PacnopHas BTynKa
29 |71345507 | 3 | Kynauku
30M [71346200| 1 | Kpbiwka ]
31 711706| 1 XBOCTOB
32 711336 2 Konbio OR 2-114
33 | 711357 1 | Kmiou
34 |71346098| 1 | Onaney
35 |71346342| 1 | Crepxenn
36 |71346171| 1 | Iy
38 |71346106| 1 KOnbLO
39 |71C01297| 2 Konbiio OR 2-043
40 |71C01296| 1 | CronopHoe konbuo ¢ 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | 3awmra
42 |71346094| 1 | Tpy6ag8x7
43 711337 1 Konbio OR 2-021
44 (71346084 | 1 AHMWe
45 716377| 1 | gurunr 6522-610-1/4"
46 |71C01022| 1 | Kpbiwka1/4"
47 |71346107| 1 | Kpiok 6anancup
48 711732 2 Konbuo OR2-118
49 |71346168| 1
50 710350 2 Konbuo OR 2-109
51 717001| 1 | Hacapgka ana @ 012,5003,4
52 717002| 1 | Hacapkaana 4
53 717003 | 1 | Hacapka ana 4,8 An.
54 717005| 1 | Hacapka ana 6/64
55 717006| 1 | Hacapka ana 24
56 |72A00053| 1 | Emkoctb ana macna
57 | 712329 1 ii nep
58 |71345212| 1
59 (71001495| 2 Konblto OR4x1,5
60 |[71C01496 1 Konbuo OR3 x2
K I T 03Hayaet, 4To petanb npopaerca B uaGopax, KoTopble copepxar
Pa3Hble feTanu B pasHbiX KONMYeCTBaX.
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PARTI DI RICAMBIO » SPARE PARTS  PIECES DETACHEES * ERSATZTEILE * PIEZAS DE REPUESTO
© CZESCI ZAMIENNE  3AMACHbIX YACTEH
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PARTI DI RICAMBIO e SPARE PARTS e PIECES DETACHEES ¢ ERSATZTEILE  PIEZAS DE REPUESTO
© (ZESCI ZAMIENNE ® 3ATIACHbIX YACTE
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHABAEXHOCTH

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS -
PRZED £ UZ ANE G £ OWICE - YIUTHEHHBIE FOJIOBKM

L Eﬁumu

210 mm

130 mm

TESTE PROLUNGATE A SEZIONE RIDOTTA - EXTENDED HEADS WITH REDUCED SECTION - TETES ALLONGEES AVEC SECTION
REDUITE - VERLANGERTE KOPFE MIT VERKLEINERTEM QUERSCHNITT - CABEZAS ALARGADAS DE SECCION REDUCIDA -
- GLOWICEWYD U Z ANE 0 ZREDUKOWANYM PRZEKROJU - YONIMHEHHbIE FOMIOBKW C 3AHVKEHHBIM CEYEHWEM

16 mm ‘
16 mm
||
ce ¢]

60 mm

< 35mm_ |

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS
ALARGADAS - PRZED £ UZ ANE DYSZE - YANIHEHHBIE COMNA

U1 U2

18 mm Lm,

73
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHARNEXHOCTH

TESTA ANGOLARE - ANGLE HEAD - TETE ANGULAIRE - WINKELKOPF - CABEZA ANGULAR - GEOWICA KATOWA - YTTIOBAA TOMIOBKA

PER L'UTILIZZO DI RIVETTI S-TRIFAR / X TRIFAR - TO USE S-TRIFAR / X TRIFAR RIVETS -
- POUR L'UTILISATION DE RIVETS S-TRIFAR /X TRIFAR - FUR DIE VERWENDUNG VON BLINDNIETEN S-TRIFAR / X-TRIFAR -
-PARAEL USO DE REMACHES S-TRIFAR /X TRIFAR - DO NITOW S-TRIFAR /X TRIFAR - 11l NPUMEHEHUA C3AKNENKAMUSS-TRIFAR/XTRIFAR

= I =t

S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2 71345652 B=13 gA=83
gCc=3 0.8

~—

{f==1 =|||==|||=============|||==|||======

71345507 710859

KIT PER RIVETTI AD ALTE PRESTAZIONI - KIT FOR HIGH-PERFORMANCE RIVETS - KIT POUR RIVETS AVEUGLES HAUTES PERFORMANCES -
- KIT FUR HOCHLEISTUNGSBLINDNIETEN - KIT PARA REMACHES ALTO RENDIMIENTO -
- ZESTAW DO NITOW WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI - BbICOKONPOU3BOAMTENbHAA 3AKNENOYHAS CUCTEMA

gC=3 717016 9 B=14 BA=83
ROSSO

0,8 -
i ——— ==m=1muan:::uumnnnn gﬁ%_% 71345476 710859

gC=3 717018 B=14 PA=8,3
9
0,8 .
= Y—{F H 71345476 710859
(I e 111111 I e i
SY tﬁZ%
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHABAEXHOCTH

MONITORING SYSTEM
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Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Listapunktow serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CncoK cepBMCHBIX LIEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLueM Beb-calite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

6B 0C0O0 00O ¢

/
.

A

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS * SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME  SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA - CUCTEMbI KPEMJIEHUA

SEDE « HEAD OFFICE » SIEGE DEPOSITO « WAREHOUSE « DEPOT
HAUPTSITZ « SEDE WARENLAGER ¢ ALMACEN
SIEDZIBA ® OOUCHDIIA LIEHTP: ODDZIAL * CKNAD :

20099 Sesto San Giovanni
Milano
[taly
Via Archimede, 8

Ok

40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy
Via Giovanni XXIII, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443

E-mail: commerciale@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: milano@far.bo.it

www.far.ho.it

75036079



