BOLOGNA
ITALY

@ RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA

PER INSERTI M4/12 .l
ISTRUZIONI D'USO - PARTI DI RICAMBIO | |

HYDROPNEUMATIC TOOL
FOR INSERTS M4/M12
INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

@ MACHINE A SERTIR OLEOPNEUMATIQUE
POUR INSERTS M4/M12
MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES NIETWERKZEUG
FUR BLINDNIETMUTTERN M4/M12
BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

@ REMACHADORA OLEONEUMATICA
PARA TUERCAS REMACHABLES M4/M12
INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

NITOWNICA OLEQ-PNEUMATYCZNA

DO NITONAKRETEK M4/M12
INSTRUKCJA OBSLUGI - CZESCI ZAMIENNE

MACNAHO - MHEBMATUYECKU 3AKNENBIBAIOLLNIA ANMAPAT
INA BCTABOK M4/M12
WHCTPYKLIAW N0 UCMO/Ib30BAHUIO - AETANIU




s

La sottoscritta Far S.r.I., con sede in Quarto Inferiore (BO)
alla via Giovanni XXIII n° 2,
DICHIARA

sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: KJ 45 - Rivettatrice oleopneumatica Utilizzo: per
inserti filettati M4-M12 alla quale questa dichiarazione si
riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezza
previsti dal D. Lgs. 17/2010 di recepimento della Direttiva
Macchine 2006/42/CE e successive modificazioni ed
integrazioni. La persona autorizzata a costituire il fascicolo
tecnico risponde al nome di Giacomo Generali, presso
la Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIII n® 2.

The undersigned Far S.rl., having its office in Quarto

Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine

Type: KJ 45 - Hydropneumatic tool

Application: for blind rivet nuts M4-M12

which is the object of this declaration complies with the

basic safety requirements estabilished in the law decree

Leg.D. 17/2010 of the Machinery Directive 2006/42/

CE acknowledge and subsequent amendments and

integrations.

The person who is authorized to create the technical

brochure is Giacomo Generali, ¢/o Far S.r.l., head office in

Quarto Inferiore (B0), via Giovanni XXIII n. 2.

Lasociété Far S.r.l. soussignée avec siege a Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIll n°® 2,

DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: KJ 45 - Machine a sertir oléopneumatique
Utilisation: pour inserts filetés M4-M12
a laquelle cette déclaration se rapporte est conforme aux
conditions essentielles de sécurité requises par la loi
17/2010 d'acceptation de la Directive Machines 2006/42/
CE et modifications et intégrations successives.
La personne autorisée a constituer le dossier technique
est Giacomo Generali chez FAR S.r.l., avec siége a Quarto
Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIII. n.2.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.I., mit Sitzin Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,

ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, dafB die
Nietmaschine
Typ: KJ 45 - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fiir Blindnietmuttern M4-M12
auf das sich diese Erklarung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010
von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE
und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen
entspricht.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist
Giacomo Generali, bei der FirmaFar S.r.I., mit Sitzin Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

Lafirmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO)
en via Giovanni XXIII n° 2,

DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: KJ 45 - Remachadora oleoneumatica
Empleo: para remaches roscados M4-M12
a la cual la presente declaracion se refiere corresponde
a los requisitos esenciales de seguridad previstos por
el D.Lay 17/2010 de recepcion de laDirectiva Maquinas
2006/42/CE y sucesivas modificaciones e integraciones.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es
Giacomo Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto
Inferiore (BO) — Via Giovanni XXIII n.2.

Firma FAR S.r.l z siedziba w Quarto Inferiore (Wfochy), Via Giovanni
XXill,2

DEKLARUJE
na wlasna i wylaczna odpowiedzialnosc, ze nitownica
Model: KJ 45 - Nitownica oleopneumatyczna
Zastosowanie: do nitonakretek gwintowanych M4-M12
do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaraja, jest zgodna z wymogami
bezpieczenstwa przewidzianymi przez dekret legislacyjny 17/2010
implementujacy Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wraz z
pdzniejszymi zmianami i uzupelnieniami.
“Osoba upowazniona do utworzenia dokumentacji technicznej to
Giacomo Generali z firmy Far S.r.l. majacej siedzibe w Quarto Inferiore
(B0), via Giovanni XXIll nr 2"

Huxenoanucasweeca Far S.r.l., ¢ mectoHaxoxaennem B Quarto
Inferiore (BO) yn. Giovanni XXIlI, 2,

3AABNAET
10/} CBOK0 COBCTBEHHYH UCKMKOUNTENIbHYI0 OTBETCTBEHHOCTD, UTO3aKNENbIBAIOLLMIA
annapar
Mogen: KJ 45 — Macnano — nHeBMaTuyeckuii 3aknénbiBaoLuii annapar
Wcnonb3oBakue: ana Bctagok ¢ pe3bBoit M4-M12 k KoTopomy oTHocHTCA
HaCTOALLAA [IeKNIapaLuA COOTBETCTBYET OCHOBHbIM TPeB0BaHUAM 6e30MacHoCTH,
TIPe/iyCMOTPeHHbIM 3aKOHORaTeNbHbIM AekpeTom 17/2010 TpaHcnORpoBaHiA
JlpexTubl no mawwniam 2006/42/CE u nocneylowmumn MoAUGUKaLMAMM W
BONOAHEHUAMI.
YMOAHOMOYEHHbIM MLIOM ANA CO3AaHUA TEXHUUECKOI! OKYMeHTaLWY ABRALTCA
rocnoauk [xakomo xeepanu (Giacomo Generali), BronoBHOM o¢uce Komnanuu
FarS.r.l., kotopbiii pacnonoxen noaapecy: ranus, Kyapto Hudepuope (bonowbs),
yn Jxoantm XXIII, 4. 2.

Quarto Inferiore, 01-04-2015

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npepceparenb AamuHrcTpaTuBHoro Coseta)
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SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

GARANZIA E ASSISTENZA TECNICA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi. Il periodo di
garanzia decorre dalla data di consegna specificata sulla fattura o
sulla ricevuta di consegna.

Lagaranzia copre I'utente/acquirente quando I’attrezzo viene acquistato
attraverso un rivenditore autorizzato e solo quando viene impiegato per
gliusiperiqualié stato concepito. La garanzia non é valida se I'attrezzo
non viene utilizzato e non viene sottoposto a manutenzione nel modo
specificato nel manuale di istruzione e manutenzione.

In caso di difetti o guasti la FAR $.r.1. si impegna solamente a riparare
e/o sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti giudicati
difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

A

ATTENZIONE!"!

Lamancata osservanza o frascuratezza delle seguenti
avvertenze di sicurezza pud avere conseguenze sulla
vostra o altrui incolumita e sul buon funzionamento
dell’utensile.

o Leggere attentamente le istruzioni prima dell’'uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi a centri di
assistenza autorizzati dalla FAR s.r.I. e fare uso esclusivo di pezzi di
ricambio originali. La FAR s.r.I. declina ogni responsabilita per danni
da particolari difettosi, che si dovessero verificare per inadempienza
di quanto sopra (Direttiva CEE 85/374).

* Si raccomanda I'uso dell’'utensile da parte di personale specializzato.

o Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere protettive e
guanti.

o Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le attrezzature
commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

o Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con caratteristiche
indicate nel presente fascicolo.
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* In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire a contatto con
la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e sapone alcalino.

o L'utensile pu essere trasportato a mano ed & consigliabile dopo I'uso
riporlo nel proprio imballo.

o Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della rivettatrice, una
revisione semestrale.

o Gli interventi di riparazione e pulizia dell’utensile dovranno essere
eseguiti con macchina non alimentata.

o E consigliabile, ove possibile, 'uso di un bilanciatore di sicurezza.

¢ La macchina & progettata e costruita in modo che il livello di pressione
acustica continuo equivalente ponderato A nel posto di lavoro
dell’operatore non superi 74 dB (A).

* In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il cui livello
di rumore sia superiore al limite di sicurezza di 85 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione dell’udito (cuffia o tappo
antirumore, diminuzione del tempo di esposizione quotidiana etc...).

¢ Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il disordine puo
causare danni alla persona.

* Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli utensili.

o Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa siano
correttamente dimensionati per I'uso previsto.

o Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo per il tubo;
mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore e da oggetti taglienti.

o Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non rimuovere mai
le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o registrazione
assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio o di registrazione.

¢ Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice,
assicurarsi che quest'ultimo non sia in pressione.

o Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

ATTENZIONE! In caso di urti violenti o cadute accidentali
occorre procedere alla completa revisione della macchina.

Revisione - 05
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice KJ45 @ identificata da una targhetta adesiva indicante
nome e indirizzo costruttore e modello. In caso dirichiesta di assistenza
tecnica fare sempre riferimento ai dati riportati sulla targhetta.

Nome e Modello

indirizzo costruttore /

\
FAR KJ45
VIA GIOVANNI XXIII,2 C E

QUARTO INFERIORE (BO)

NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell’utensile € finalizzato esclusivamente all’utilizzo di inserti
filettati con filetto compreso tra M4 e M12.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice KJ45 fornisce
una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema pneumatico su
cui si basano altri modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica
riduzione dei problemi dovuti all’'usura dei componenti con conseguente
aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono
le dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice KJ45
assolutamente maneggevole. Le possibilita di perdite dal sistema
oleodinamico sono precluse dall’impiego di guarnizioni a tenuta che
eliminano questo problema.

Revisione - 05

PARTI PRINCIPALI
A) e e Tirante filettato

B) e Testina
C)... ... Ghiera bloccaggio testina
D)t Pulsante di comando

Allacciamento aria compressa

F)... ...Limitatore di pressione
G)... ... Fondello di protezione
H)... ....Motore pneumatico
l)... .. Tappo serbatoio olio
L) o Attacco bilanciatore
M).. ..Pomello di regolazione corsa
N) et ————— Indicatore corsa
0).. ... Cannotto porta testina
P) e Asta svitamento forzato

DATI TECNICI
© Pressione di eSerCizio..........cooveervveerineenieresieennenns 6-7BAR
o Diametro interno minimo tubo alimentazione

aria COMPIESSA.....cverenrrerriiissrisee e g min. =8 mm
o Gonsumo max aria libera, per ciclo............ccoceererieereenns 11Nl
® Forza (6 BAR).......c.oeereiniiniieieeen s 28 KN
¢ Rumorosita .
¢ Peso (con equipaggiamento per M10)..........cccevruvennen. 2,9Kg
o Temperatura di utilizzo............ccooveveveeciee e -5°/+50°

o Valore medio quadratico ponderato in frequenza
dell’accelerazione complessiva (Ac) a cui sono sottoposte gli arti
SUPBHION. ..eveeeeeeeee e ee e s eeneeas < 2,5 m/sec?

Date 04-2015 5
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ALIMENTAZIONE DELL’ARIA (fig. 1)
L'impianto deve prevedere dispositivi per la depurazione dell’aria, per lo
scarico della condensa e deve garantire una pressione costante all’ingresso
dell’alimentatore di min 6 bar. Il regolatore deve essere impostato a una
pressione di 6,5 bar.
Collegare lamacchina all’alimentazione aria compressa principale seguendo
le indicazioni dello schema in figura (f1):
1) Rubinetto di arresto (utilizzato durante la manutenzione del regolatore

filtro o dell’unita di lubrificazione)
2) Punto di presa dall’alimentazione principale
3) Punto di spurgo per I’alimentazione principale
4) Regolatore di pressione e filtro (spurgare giornalmente)
5) Lubrificatore

ATTENZIONE! La rivettatrice & dotata di una valvola
limitatrice (F) che entrain funzione in caso diuna pressione
dell’aria compressa nettamente superiore ai 7 bar.

ATTENZIONE! In caso di attivazione dellavalvola limitatrice
(F), e conseguente fuoriuscita d"aria, bisognaverificare che
la pressione di alimentazione della macchina sia quella
dichiarata nei dati tecnici del presente manuale (pag. 5).

GRUPPO FRL

OPERAZIONI PRELIMINARI (fig. f2-f3)

Verificare che il gruppo, tirante filettato (A) e testina (B), montato sulla
rivettatrice, sia adeguato alla misura dell’inserto che si vuole serrare; in
caso contrario procedere al cambio di formato (pag. 9). La coppia tirante
filettato (A) +testina (B) montata sulla rivettatrice in confezione, corrisponde
ad una filettatura di M10.

Prima di utilizzare la rivettatrice e dopo ogni cambio di formato occorre
regolare la corsa in funzione delle dimensioni, del tipo di inserto e dello
spessore del materiale da serrare. Prima di compiere questa operazione
ruotare il pomello (M) secondo il senso della freccia, (+) per aumentare
la corsa e (-) per diminuirla. Considerando che all’aumentare della corsa -
rotazione del pomello (M) - nel senso indicato dal simbolo (+), la distanza
“h” (pag. 7) diminuisce con conseguente aumento dell’azione di serraggio.
Per verificare se la corsa ¢ regolata correttamente controllare I'indicatore
(N), confrontandolo con i valori della tabella (fig. f3).

NOTA: Prima della posa in opera definitiva dell’inserto & bene verificare il
serraggio che questo opera sugli spessori interessati, compiendo ulteriori
regolazioni, come specificato a pagina 10 (le regolazioni riportate sono
puramente indicative; & consigliabile consultare i dati tecnici degli inserti
utilizzati).

ATTENZIONE!!! La regolazione non corretta della corsa
della rivettatrice pud causare il cattivo serraggio degli
inserti e la probabile rottura del tirante!

ATTENZIONE!!! Le operazioni sopraelencate devono essere
eseguite con macchina non alimentata. Per visualizzare
la corsa modificata (N) bisogna alimentare la macchina.

6 Date 04-2015
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OM12 #1:4
Corsa tirante max. Giri (M) Corsa tirante Giri (M) Corsa tirante min. Giri (M)
~8mm 150 ~0.4mm 10 ~2mm 00

POSA IN OPERA DELL’INSERTO (fig. f4-f5-16)

Verificare che il gruppo tirante filettato (A) e testina (B) montato sulla
rivettatrice sia adeguato alla misura dell’inserto che si vuole utilizzare.
Regolare la corsa come riportato (fig. f2-3).

Inserire 'inserto sul tirante (A) ed esercitare su di essouna leggera pressione
come indicato infigura f4, in questo modo I'inserto si avvita automaticamente
sul tirante filettato. Assicurarsi che la testa dell’inserto vada in battuta con
la testina (B) verificando che il tirante (A) fuoriesca di 2mm dall’inserto.
In caso di ulteriore regolazione del tirante (A) procedere come riportato
apag. 10.

E possibile oraprocedere alla messa in posa dell'inserto, premendoil pulsante
(D) e mantenendolo premuto fino al completo disimpegno deltirante (fig. f5).
Per una corretta posa ed un corretto funzionamento della macchina é
necessario che gli inserti utilizzati siano adeguatamente puliti.

Nota: Se necessario, infunzione del serraggio desiderato, compiere ulteriori
regolazioni della corsa della rivettatrice, mediante la rotazione del pomello
(M) (fig. f2-f3-6).

Deformazione insufficiente = I'inserto potrebbe ruotare all’interno
dell’alloggiamento pregiudicandone I'utilizzo e la resistenza.
Deformazione eccessiva = possibili danneggiamenti dell’inserto e tirante
(R) con probabili rotture di entrambi i componenti.

~—
S8 S
N\
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ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO (fig. f7-8-19)
Intuttii casiin cuisi verifichino condizioni per le quali sia necessario ottenere
unosvitamentoforzato del tirante filettato dall’inserto, procedere come segue:
estrarre I'asta (P) dalla relativa sede (f7) ed inserirla nel foro presente nella
parteinferiore del pulsante di comando (D) esercitando unaleggera pressione.

ATTENZIONE! Eseguire questa operazione trattenendo
saldamente la rivettatrice in modo da impedirle eventuali
bruschi movimenti che potrebbero danneggiare persone
o cose (f8).

8 Date 04-2015 Revisione - 05
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CAMBIO DI FORMATO (fig. f10-f11-f12-f13)

La rivettatrice viene fornita con 6 coppie di tiranti filettati (A) e testine (B),
utili a serrare una gamma di inserti filettati compresi tra M4 ed M12. Al
variare della filettatura degli inserti, occorre eseguire la sostituzione del
gruppo tirante filettato (A) e testina (B), pertanto procedere come segue:
allentare la ghiera (C) con una chiave commerciale di mm 22, quindi
rimuoverla assieme alla testina (B), e distanziale (Q) se da M4 a M8. Con
la medesima chiave svitare il cannotto porta testina (0). Servirsi quindi di
due chiavi commerciali di mm 20 per smontare la ghiera (K) da cui sara
estratto il tirante filettato (A).

Nota: Lo shloccaggio della ghiera (K) deve necessariamente avvenire per
mezzo di due chiavi come indicato in figura (12); I'inosservanza di questa
procedura puo provocare danni alla rivettatrice.

Dopoavere sostituito il tirante filettato (A) con quello della misura desiderata
rimontare laghiera (K) e proseguire eseguendo in sensoinverso le operazioni
precedentemente descritte, assicurandosi che il componente (R) sia quello
prescritto. Ogni volta che si effettuail cambio di formato ripetere le operazioni
di registrazione riportate a pagina 10.

ATTENZIONE!
Le operazioni sopraelencate devono essere eseguite con
macchina non alimentata.

20 mm
Mantenere

fissa |

M10 - M12
A

B\

<
ol S
|
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REGOLAZIONE DELLA COPPIA TIRANTE TESTINA

(fig. 14-15-116)

Alvariare della lunghezza dell’inserto da serrare occorre regolare la posizione
della testina (B) rispetto al tirante filettato (A).

Disconnettere la rivettatrice dall’alimentazione dell’aria compressa.
Avvitare manualmente un inserto della lunghezza desiderata sul tirante
filettato fino a che la testa dell’inserto vada in battuta con la testina (B)
della rivettatrice. La testina é regolata correttamente se il tirante filettato
fuoriesce per circa 2 mm dall’inserto avvitato su di esso. In caso contrario
shloccare la ghiera (C) mediante una chiave commerciale di mm 22 quindi
avvitare o svitare la testina (B) fino a trovare la giusta posizione, al termine
bloccare la ghiera (C).

ATTENZIONE!
Le operazioni sopraelencate devono essere eseguite con
macchina non alimentata.

C

10 Date 04-2015
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RABBOCCO OLIO NEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f17-f18)

Il rabbocco dell’olio del circuito oleodinamico si rende necessario dopo un
lungo periodo di lavoro o quando si avverte un calo di corsa della rivettatrice.
Procedere quindi come segue: con rivettatrice non alimentata, ruotare il
pomello (M) verso il segno “+” sino al finecorsa, posizionare la macchina
in verticale, rimuovere il tappo (I) servendosi della chiave a brugola di
mm 4 (in dotazione). Durante questa operazione prestare la massima
attenzione per evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del tappo
(1) il contenitore olio (S) (in dotazione) preventivamente riempito con olio
idraulico di VISCOSITA 32°.

Mantenendo la rivettatrice verticale, attivare I’alimentazione dell’aria,
premere il pulsante (D) facendo compiere alla rivettatrice una serie di cicli
fino a quando non sia completamente cessata I’emissione di bolle d’aria
all'interno del contenitore (S), questa condizione sta a significare che il
rabbocco dell’olio & completato. A questo punto disattivare I’alimentazione
dell’aria e, con rivettarice sempre verticale, svitare il contenitore olio (S) e
richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (1) verificando I'integrita
della rondella ermetica e ripetere tutte le regolazioni per la posa in opera
dell’inserta riportate a pag. 6-7.

CAUTELA: E di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra indicate
ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti.

Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico, recuperare tutto
I’olio in un apposito contenitore e avvalersi sucessivamente di una ditta
autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!

Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla
rivettatrice accertarsi che quest’ultimo non sia in
pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco olio (1)
vengaserratoconunacoppia paria: Min. 5Nm+ Max. 8 Nm.
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MANUTENZIONE

Manutenzione giornaliera

- Controllare che il tirante filettato non sia danneggiato.

- Controllare il sistema di alimentazione dell’aria compressa.

- Controllare che la corsa dell’attrezzo sia adatta per inserire I'inserto
selezionato (vedere le istruzioni relative alla regolazione della corsa,
riportate a pagina 6).

- Controllare che non vi siano perdite di aria o di olio. Intal caso sostituire
eventuali raccordi o guarnizioni danneggiate.

- Controllare che la pressione di alimentazione dell’aria compressa sia di
max 7 bar.

Manutenzione settimanale

- Controllareillivello dell’olioverificandola corsa della rivettatrice. In caso
di necessita rabboccare per prevenire malfunzionamenti della rivettrice
come riportato (fig. f18).

Revisione della rivettatrice

E consigliahile procedere ad una revisione completa della rivettatrice dopo

600.000 cicli oppure ogni anno.

In questo caso rivolgersi esclusivamente a centri autorizzati dalla FAR S.r.1.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE
Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte
dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina dagli impianti elettrico e
pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti
suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio,
alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi
vigenti.

Date 04-2015 1
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GUARANTEE AND TECHNICAL ASSISTANCE

FAR riveting tools are covered by a 12-months guarantee. The period
of guarantee starts from the date of delivery specified on the invoice or
delivery note.

The guarantee covers the user/buyer when the tool is bought through an
authorized dealer and only when it is employed for the uses it was conceived
for. The guarantee s notvalid if the tool is not used or maintained as indicated
in the instruction and maintenance handbook.

In case of defects or faults FAR S.r.1. undertakes only to repair and/or replace
the components it considers faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

A

CAUTION!!

All the operations must be done in conformity with the
safety requirements, in order to avoid any consequence
for your and other people security and to allow the best
tool work way.

o Read the instructions carefully before using the tool.

¢ For all maintenance and/or repairs please contact FAR s.r.1.
authorized service centers and use only original spare parts. FAR
s.r.l. may not be held liable for damages from defective parts
caused by failure to observe what mentioned above (EEC directive
85/374).

o The tool must be used only by expert workers.

o A protective visor and gloves must be put on when using the tool.

e Use equipment recommended in the maintenance chapter to do any
maintenance and/or regulation of the tool.

o For topping up the oil, we suggest using only fluids in accordance with the
features specified in this working book.

o If any drop of oil touches your skin, you must wash with water and alkaline
s0ap.

o The tool can he carried and we suggest putting it into its box after using.
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o The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

 Repairing and cleaning operations must be done when the tool is not fed.

o Asafety balancer is suggested when it is possible.

 The tool is made so that acoustic pressure level continuous equivalent weighted
Aiis not more than 74 dB (A) where people works.

o Ifthe noise level is more than 85 dB (A), you must use some hearing protections
(anti-noise headset, etc.).

o The workbench and the work surface must be always clean and tidy. The untidy
can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

o Make you sure that the compressed air feeding hoses have the correct size to
be used.

o Do not carry the connected tool by pulling the hose. The hole must be far from
any heating sources or from cutting parts.

o Keep the tools in good conditions; do not remove either safety parts or
silencers.

o After repairing and/or adjusting, make sure you have already removed the
adjusting spanners.

o Before disconnecting the compressed air hose from the tool make sure that
there is no pressure in the hose.

o These instructions must be carefully followed.

ATTENTION! In case of strong impacts or accidental falls the
machine should be completely overhauled.
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TOOL IDENTIFICATION MAIN COMPONENTS

The riveting tool KJ45 is identified by a label showing the name and the A) e ——————— Threaded tie rod

address of the manufacturer and the model also. If any service is requested B) e Head

please make reference to the data shown on the label. C)... . Ring-nut clamping head

D) Control push-button

E) e Compressed air connection

F) e ———— Pressure control valve

..Protection bottom

Pneumatic motor

........ 0il tank plug

L) ettt Balancer connection

M) e Stroke-adjusting knob

N e Stroke indicator

0) it —————— Tube carrying head

P) e Forced unscrewing rod

Name and address of

Model
manufacturer

/

\
FAR KJ45
VIA GIOVANNI XXIII,2 C €

QUARTO INFERIORE (BO)

GENERAL NOTES AND USE

The tool can be employed only for threaded inserts M4=M12.

The KJ45 hydropneumatic system assures more power than the pneumatic
system used for other models. That means a reduction in the problems due
to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase
inreliability. The technical solutions adopted reduce the dimensions and the
weight of the tool, which is very handy for these reasons. The possibilities
of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed
gaskets, which solve this problem.

Revisione - 05

TECHNICAL DATA
© WOrKing PreSSUre ........cceveeerueeerieeesseessinseessseessinneanns 6-7BAR
o Min. int. diam. of the compressed air

feeding hoSe.........cceevveeriniienii g min. =8 mm
o Max free air consumption per cycle ..........cocvvvecveeenineniinenne 11Nl
® FOrCe (BBAR)........eeeeieeeeie e 28 KN

o Noise level...........ccocvrinenns
o Weight (with equipment for M10)...
o Working temperature
¢ Root mean square in total acceleration

<T4dh(A)
.. 2.9Kg
-5°/450°

frequency (Ac) to which
the arms are subjected ..............ccoeeriicieniien i, < 2.5 m/sec2
Date 04-2015 13
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AIR FEED (fig. f1)

The compressed air system must be provided with air cleaners and

condensation drains and must guarantee that the air supplied to the feeder

has a constant pressure of min 6 bars. The regulator must be set at a

pressure of 6,5 bars.

Connect the machine to the main compressed air supply as shown in the

diagram (f1):

1) Cutoff cock (used during maintenance of the filter regulator or of the
lubricating unit)

2) Main supply inlet

3) Main supply bleed

4) Pressure regulator and filter (bleed daily)

5) Lubricating unit

ATTENTION! The riveting tool is equipped with a relief
valve (F) starting when the compressed-air pressure
significantly exceeds 7 bar.

ATTENTION! If the relief valve (F) starts and the air
consequently escapes, we recommend to check if the tool
feed pressure corresponds to the pressure value indicated
under the technical data in this handbook (page 13).

FRL UNIT

PRELIMINARY OPERATIONS (fig. f2-f3)

Check that the threaded tie rod (A) and head (B) couple assembled on the
riveting tool is suitable to the size of the insert to clamp; otherwise change
the size (page 17). The couple tie rod (A) + head (B) assembled on this
riveting tool, corresponds to a M10 thread.

Before using the riveting tool and after each change of size, the stroke should
be adjusted according to the dimensions, type of the insert and thickness
of the material to clamp. Before carrying out this operation rotate the knob
(M) according to the direction of the arrow, (+) for increasing the stroke and
(-) for decreasing it. Increasing the stroke - rotation of knob (M) - in the
directionindicated with the symbol (+), the distance “h” (page 15) decreases
increasing the clamping action. To verify that the stroke is correctly adjusted
check the indicator (N) comparing it with the values of the table (fig. 3).
NOTE: Before the definitive placing of the insert, its clamping on the
thicknesses involved should be checked, carrying out other adjustments,
as shown at page 18 (the specified adjustments are just an indication, it is
advisable to see the technical data of the inserts used).

ATTENTION! The incorrect adjustment of the riveting tool
can cause a bad clamping of the inserts and a possible
break of the tie rod!
ATTENTION! The above-mentioned operations must be

done when the tool is not fed. For visualizing the changed
stroke (N) the tool must be fed.

14 Date 04-2015
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OM12 #1:4
Tie rod max. stroke Revolutions (M) Tie rod stroke Revolutions (M) Tie rod min. stroke Revolutions (M)
~8mm 150 ~0.4mm 10 ~2mm 00

PLACING OF THE INSERT (fig. 14-f5-16)

Check that the threaded tie rod (A) and head (B) couple assembled on the
riveting tool is suitable to the size of the insert to be used.

Adjust the stroke as indicated (fig. f2-f3).

Introduce the insert on the tie rod (A) and push slightly on it as indicated
in figure f4, so as to make it clamp automatically on the threaded tie rod.
Make sure that the insert head touches the head (B) checking that the tie
rod (A) comes out of 2mm from the insert.

In case of further adjustments of the tie rod (A) follow the instructions of
page 18.

Itis possible to place the insert pushing the button (D) and keeping it pushed
up to the complete release of the tie rod (fig. f5).

For a correct placing and right working of the machine, the inserts to be
used should be properly cleaned.

Note: According to the desired clamping, carry out other adjustments of
the riveting tool stroke, rotating the knob (M) (fig. f2-f3-f6), if necessary.
Insufficient deformation = the insert could rotate inside the housing
compromising its use and resistance.

Excessive deformation = possible damages of the insert and tie rod (A) with
eventual breaks of both components.

> AW/ I ~
A TS
HH
i A
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WORKING PROBLEMS (fig. f7-f8-f9)

When the conditions require a forced unscrewing of the tie rod from the
insert, act as follows:

remove the push rod (P) from its seat (7) and introduce it into the hole in the
lower part of the tensile-strength button (D) pushing it slightly.

ATTENTION! Carry out this operation keeping the riveting
tool firmly in order to avoid sharp movements which could

damage people or things (f8).

When the tie rod is free from the insert, put the rod back in its seat for not
loosing it (f9).

A A
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CHANGE OF SIZE (fig. f10-f11-f12-f13)

The riveting tool is supplied with 6 pairs of threaded tie rods (A) and heads
(B), for tightening a range of threaded inserts from M4 to M12.

Depending on the insert thread, it is necessary to replace the threaded tie
rod (A) and head (B) group, as follows: loosen the ring nut (C) with a 22 mm.
standard spanner and remove the riveting tool head (B), and spacer (Q) if it
ranges from M4 to M8. With the same spanner, unscrew the tube carrying
head (0). Use two 20 mm. standard spanners for disassem bling the ring
nut (K) and extract the threaded tie rod (A).

Note: Use two spanners for unblocking the ring nut (K) as indicated in figure
(9); the inobservance of this procedure can damage the riveting tool.

After having replaced the threaded tie rod (A) with that one of the right size,
assemble the ring nut (K) again and carry out the above-mentioned operations
in reverse order, being sure that the component (R) is the right one. Every
time you carry out any change of size, repeat the adjustment operations as
indicated at page 18.

ATTENTION!
Disconnect the machine before carrying out the above-
mentioned operations.

M10 - M12
A
B

N\

<7
nm\\\)\m’»\“\“
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ADJUSTMENT OF THE COUPLE TIE ROD/HEAD (fig. f14-f15-116)

Changing the length of the insert to clamp, the position of the head (B)
compared to the threaded tie rod (A) should be adjusted.

Disconnect the riveting tool from the compressed-air supply.
Screwaninsert of the desired length on the threaded tie rod manually until the
insert head touches the riveting tool head (B). The head is adjusted correctly
if the threaded tie rod comes out of the insert screwed on it of about 2 mm.
Otherwise unblock the ring nut (C) with a 22 mm standard spanner then screw
or unscrew the head (B) up to the right position, and block the ring nut (C).

ATTENTION!
Disconnect the machine before carrying out the above-
mentioned operations.

YA

2%
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f17-f18)

The oil-dynamic circuit should be topped up after a long period of work or
when there is a power loss of the riveting tool. Put the riveting tool (not fed)
in a vertical position rotating the knob (M) towards the sign “+” up to the
end of stroke, and remove the plug (I) by means of a 4 mm Allen wrench
(equipped). During this operation check the oil level in order to avoid any
overflowing. Then pour the oil VISCOSITY 32° into the oil container (8)
(equipped) which shall be screwed to its seat on the plug (1).

While keeping the riveting tool in vertical position and starting air feeding,
push the button (D) and make the riveting tool carry out some cycles until
air bubbles inside the container stop coming out. This condition indicates
that the topping up of the oil has been fully achieved. At this point stop the
airfeeding and while keeping the riveting tool in a vertical position, unscrew
and close the oil container (S) and the plug (1) checking the soundness of
the hermetic washer and repeat all the adjustments for placing the insert
as indicated at page 14-15.

ATTENTION: It is very important to follow the above-mentioned instructions
and use gloves during oil topping up.

If you need to empty completely the hydraulic circuit, you must put the oil in
asuitable container and contact a company authorized to dispose of wastes.

ATTENTION!
Before disconnecting the compressed air hose, make sure
that it is not under pressure!

ATTENTION: Make sure thatthe oil filler cap (1) is tightened
at a torque corresponding to Min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Revisione - 05

MAINTENANCE

Daily maintenance

- Check that the threaded tie rod is not damaged.

- Check the supply system of the compressed air.

- Check that the stroke of the tool is suitable for the selected insert to
clamp (see the pertaining instructions for adjusting the stroke, indicated
at page 14).

- Check that there are neither air nor oil leakages. In this case replace
possible damaged connectors or seals.

- Check that the supply pressure of the compressed air does not exceed 7
bar.

Weekly maintenance

- Checkthe oil level controlling the stroke of the riveting tool. If necessary
fill up for preventing failures of the riveting tool as indicated (fig. f18).

Overhaul of the riveting tool

It is advisable to carry out a complete overhaul of the riveting tool

after 600,000 cycles or every year.

In this case apply only to centres authorized by FAR S.r.1.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.
After disconnecting the machine from the pneumatic system,
disassemble it into its various components, sorting them
according to type of material: steel, aluminium, plastic, etc.

Then proceed to scrap the materials in accordance with

current laws.
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GARANTIE ET ASSISTANCE TECHNIQUE

Les riveteuses FAR sont couvertes par une garantie de 12 mois, a compter
de la date de livraison indiquée sur la facture ou sur le bon de livraison.
La garantie est accordée a I'utilisateur/acheteur quand la machine est
achetée par I'intermédiaire d’un revendeur agréé et uniquement a condition
quelle soit utilisée pour I'usage prévu. La garantie n’est pas applicable
si la machine n’est pas utilisée ni soumise aux interventions d’entretien
prévues dans le manuel d’utilisation et d’entretien.

Encas de défaut ou autre anomalie, FAR S.r.. s’engage uniquement a réparer
ou changer, selon son choix, les pieces défectueuses.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut avoir des

conséquences désagréables pour vous-mémes et pour
I'intégrité d’autrui.

o Lisez avec soin la notice avant I'usage.

o Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-vous aux centres
de service aprés-vente autorisés de FAR s.r.I. et n'utilisez que des piéces
détachées originales. FAR s.r.I. décline toute responsabilité pour les
dommages dus a des piéces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

o Loutil de pose doit &tre utilisé par le personnel spécialisé.

o Avant I'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de travail.

o Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des équipements
indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN".

o Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides indiqués dans ce
dossier.

* En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau), il faut se laver
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soigneusement avec de I’eau et du savon alcalin.

L'outil de pose peut &tre transporté a la main et il doit &tre remis dans sa boite
aprés I'usage.

Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous suggérons de le
réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il n’est pas alimenté.
Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

Le plan et la fabrication de I'outil ont été faits pour obtenir un niveau maximum
de 74 dB (A) de pression acoustique équivalent pondéré A sur le poste de
travail de I'opérateur.

En cas d’exposition quotidienne ot le niveau de bruit soit supérieur a la limite
de sécurité 85 dB (A), I'on doit assurer la protection de I'ouie (casque antibruit,
réduction du temps d’exposition quotidienne, etc).

La table et le poste de travail doivent étre toujours propres et rangés. Le
désordre peut causer des dommages aux personnes.

Les personnes non authorisées ne peuvent pas se servir des outils de pose.
Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de I'air comprimé soient
appropriés (conformes) a Iutilisation prévue.

Ne pas transporter Ioutil de pose quand il est connecté a I'alimentation. Le
tuyau doit se trouver toujours loin de sources de chaleur ou d’objets tranchants.
Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas enlever les
protections et le silencieux de I'outil.

Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer davoir enlever les clés de
réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de I'outil de pose, il faut
s"assurer qu’il ne soit pas en pression.

o Suivre scrupuleusement ces instructions.

ATTENTION! En cas de choc violent ou de chute accidentelle, procéder a

la révision compléte de la machine.
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

L'outil de pose KJ45 peut étre identifié par une étiquette collante avec nom
et adresse du fabricant et modéle.

En cas de service aprés-vente, il faut toujours se référer aux donnés
indiqués sur I'étiquette.

Nom et Modéle
adresse du constructeur /

FAR KJ45
waowenes (€

QUARTO INFERIORE (BO)

CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

Loutil peut étre utilisé seulement pour les inserts filetés M4:M12.

Le systéme oléopneumatique de I’outil KJ45 permet d’obtenir un puissance
supérieure par rapport au systéme pneumatique traditionnel.Cela signifie
une réduction des problémes provoqués par I'usure des composants, donc,
une plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent
les dimensions et le poids du pistolet en la rendant trés maniable. Les
risques de fuites du systeme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation
de joints a haute résistance.
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PARTIES PRINCIPALES

A) e —————— Tirant fileté
B) e e Téte
C)... Bague de blocage téte
D)... ....Bouton de commande
E) et Raccordement air comprimé
F) e ————— Limiteur de pression
G) e Base de protection
H) e Moteur pneumatique
).... ...Bouchon réservoir d’huile
L)ttt Fixation équilibreur
M) e —————— Pommeau de réglage course
) N Indicateur de course
0) ettt Support téte
P) e Tige de dévissement forcé

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

© Pression 08 SBIVICE ............ccorvvvriverireririnire e 6-7BARS
e Diamétre interne minimum tuyau d’alimentation

A COMPIIME ... g min. =8 mm
o Consommation air max. par cycle . LGN
o Force (6 BARS).........ccenenee. ... 28 KN
® Bruit......coooviiiiee, .<T4db(A)
o Poids (avec équipement pour M10)..........ccccevneeereicrrenennne 2,9Kkg
o Température d’utilisation..............ccocvvvvrienienieniens -5°/+50°C

o Valeur quadratique moyenne pondérée en
fréquence d’accélération totale (Ac) a laquelle
sont soumis les membres SUPEFEUrS ............ceevreennens <2,5m/sec2
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ALIMENTATION EN AIR (fig. f1)

Le circuit d’alimentation doit étre doté de dispositifs assurant le filtrage

de I'air et I'évacuation des condensations, il doit garantir une pression

constante d’alimentation de I’alimentateur de min. 6 bars. Le régulateur

doit étre placé sur une pression de 6,5 bars.

Raccorder la machine au circuit d’alimentation d’air comprimé principal en

suivant les indications du schéma (f1).

1) Robinet d’arrét (a utiliser pour les opérations d’entretien du régulateur
filtre ou de I'unité de lubrification)

2) Point d’arrivée de I’alimentation principale

3) Point de purge pour I’alimentation principale

4) Régulateur de pression et filtre (purger chaque jour)

5) Lubrificateur

ATTENTION! La riveteuse est équipée d’une valve
limitatrice (F) qui intervient en cas de pression de Iair
comprimé nettement supérieure a 7 bars.

ATTENTION! Si la valve limitatrice (F) intervient et que
I"air sort, nous recommandons de vérifier que la pression
d’alimentation de la riveteuse corresponde a la valeur de
pressionindiquée dans les caractéristiques techniques de
ce manuel (pag. 21).

GROUPE FRL

OPERATIONS PRELIMINAIRES (fig. f2-13)

S’assurer que le groupe, tirant fileté (A) et téte (B), monté sur la riveteuse
est adapté a la taille de I'insert a sertir; si tel n’est pas le cas, procéder au
changement de format (page 25). Le couple tirant fileté (A) + téte (B) monté
sur la riveteuse correspondant a un filetage de M10.

Avant d’utiliser la riveteuse et aprés chaque changement de format, il est
nécessaire de régler la course en fonction des dimensions, du format de
I'insert et de Iépaisseur du matériau a sertir. Avant de procéder a cette
opération, tourner le pommeau (M) dans le sens de la fleche (+) pour
augmenter la course et (-) pour la diminuer. En tenant compte du fait que
I"augmentation de la course - rotation du pommeau (M) - dans le sens
indiqué par le symbole (+) réduit la distance “h” (page 23), ce qui a pour
effet d’augmenter Iaction de serrage. Pour s’assurer que la course est
correctement réglée, contrdler I'indicateur (N) en faisant référence aux
valeurs du tableau (fig. 3).

NOTE: Avant de procéder a la pose définitive de I'insert, il est recommandé
de contrdler le serrage appliqué aux piéces concernées, en effectuant de
nouveaux réglages comme indiqué page 26 (les réglages mentionnés sont
purement indicatifs; il estrecommandé de consulter les données techniques
des inserts utilisés).

ATTENTION! Le mauvais réglage de la course de la
riveteuse peut entrainer le mauvais serrage des inserts
et la rupture du tirant!

ATTENTION! Les opérations ci-dessus doivent étre
effectuées alors que la machine n’est pas alimentée.
Pour visualiser la course modifiée (N), il est nécessaire
d’alimenter la machine.
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OM12 #1:4
Course tirant max. Tours (M) Course tirant Tours (M) Course tirant min. Tours (M)
~8mm 150 ~0.4mm 10 ~2mm 00

POSE DE L'INSERT (fig. f4-f5-16)

S"assurer que le groupe tirant fileté (A) et téte (B) monté sur la riveteuse est
adapté a la taille de I'insert  utiliser.

Régler la course comme indiqué (fig. f2-f3).

Introduire Iinsert sur le tirant (A) et exercer sur celui-ci une Iégére pression
comme indiqué sur la figure f4, de sorte que I'insert se visse automatiquement
sur le firant fileté. S’assurer que la téte de I'insert est en butée contre la téte (B)
en s’assurant que le tirant (A) dépasse de I'insert de 2 mm.

En cas de nouveau réglage du tirant (A), procéder comme indiqué page 26.
Il est a présent possible de procéder a la pose de I'insert, en appuyant
sur le bouton (D) et en le maintenant enfoncé jusqu’a ce que le tirant (fig.
15) soit libéré.

Pour assurer correctement la pose et donc le bon fonctionnement de la machine,
il est nécessaire que les inserts utilisés soient parfaitement propres.

Note: Au besoin, en fonction du serrage voulu, effectuer de nouveaux réglages de la
course de la riveteuse, par rotation du pommeau (M) (fig. f2-3-16).

Déformation insuffisante = I'insert pourrait tourner a Iintérieur du logement et
compromettre le fonctionnement et la résistance.
Déformationexcessive=possiblesdommages de Iinsertetdutirant (A) etprobable
rupture des deux composants.

SSSSSIITSSSS

Y ANNNN 7
/s
N\
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ANOMALIES DE FONCTIONNEMENT (fig. {7-f8-19)

Dans tous les cas oil il est nécessaire d’obtenir un dévissage forcé du tirant
fileté, procéder comme suit:

extraire latige (P) de sonlogement (f7) et 'introduire dans le trou présent sur
lapartie inférieure du bouton de traction (D) en exergant une Iégére pression.

ATTENTION! Effectuer cette opération en tenant fermement
la riveteuse de fagon a éviter les mouvements brusques

susceptibles de provoquer des dommages physiques et
matériels (f8).
Une fois Te tirant Tibere de T'insert, replacer Ta tige dans son logement pour
ne pas risquer de I’égarer (f9).

A A
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CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f10-f11-f12-f13)

Lariveteuse est équipée de 6 paires de tirants filetés (A) et de tétes (B), qui
permettent de serrer une gamme d’inserts filetés compris entre M4 et M12.
En cas de variation du diamétre des inserts, il est nécessaire de procéder
au changement du groupe tirant fileté (A) et téte (B), en procédant comme
suit: desserrer la bague (C) a I'aide d’une clé commerciale de 22 mm, puis
la retirer ainsi que la téte (B), et entretoise (Q) de M4 a M8.

Al'aide de la méme clé, dévisser le support porte-téte (0). Utiliser ensuite
deux clés commerciales de 20 mm pour démonter la bague (K) d’ou le tirant
fileté (A) doit étre extrait.

Note: le déblocage de la bague (K) doit nécessairement s’effectuer a I’aide
de deux clés comme indiqué sur la figure (f9); le non-respect de cette
procédure peut causer des dommages a la riveteuse.

Aprés avoir remplace le tirant fileté (A) par le tirant de la dimension voulue,
remonter la bague (K) et effectuer les opérations précédemment décrites
en sens inverse, en veillant a s’assurer que le composant (R) est celui
prescrit. A chaque changement de format, répéter les opérations de réglage
décrites a la page 26.

ATTENTION!
Les opérations ci-dessus doivent étre effectuées alors
que la machine n’est pas alimentée.

20 mm
Maintenir

fixe |

M10 - M12
A

B\

<7
nm\\\)\m’»\“\“ \
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REGLAGE DU COUPLE TIRANT TETE (fig. f14-f15-f16)

En cas de variation de la longueur de I'insert a serrer, il est nécessaire de
régler la position de la téte (B) par rapport au tirant fileté (A).

Isoler la riveteuse de I'alimentation d’air comprimé.
Vissermanuellementuninsertde lalongueurvoulue surle tirantfileté jusqu’a
ce que la téte de I'insert soit en butée contre la téte (B) de la riveteuse. La
téte estcorrectement réglée sile tirantdépasse d’environ2 mm I'insertvissé
sur celui-ci. Sitel n’est pas le cas, débloguer la bague (C) a I'aide d’une clé
commerciale de 22 mm puis visser ou dévisser la téte (B) jusqu’a ce que
soit obtenue la bonne position, ensuite hloquer la bague (C).

ATTENTION!
Les opérations ci-dessus doivent étre effectuées alors
que la machine n’est pas alimentée.

C

26 Date 04-2015
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REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE

(fig. 117-118)

Le ravitaillement d’huile du circuit hydraulique est nécessaire aprés une
longue période de fonctionnement ou en cas de diminution de la course de
lariveteuse. Procéder comme suit: sur lariveteuse non alimentée, tournerle
pommeau (M) dans le sens du signe “+” jusqu’en bout de course, positionner
la machine a la verticale, retirer le bouchon (1)  I'aide d’une clé Allen de
4 mm (fournie). Durant cette opération, faire trés attention pour éviter le
renversement d’huile. Visser le récipient d’huile (S) (fourni) préalablement
rempli d’huile hydraulique a VISCOSITE de 32° sur le bouchon (1). Tout en
maintenant Ia riveteuse a la verticale, activer I’alimentation d’air, appuyer
sur le bouton (D) en faisant effectuer quelques cycles a la riveteuse, jusqu’a
ce qu’ait cessé le dégagement de bulles d’air dans le réservoir (S), cette
conditionindique que le ravitaillement de I’huile estterminé. Ensuite, couper
I"alimentation dair et, toujours avec la riveteuse a la verticale, dévisser le
récipient d’huile (S) et le refermer. Procéder ensuite a la remise en place
du bouchon (I) en contrdlant I'état de la rondelle hermétique et effectuer
tous les réglages de pose de I'insert décrits page 22-23.
RECOMMANDATION: Il est trés important de veiller au respect des
instructions ci-dessus et d’effectuer le ravitaillement d’huile muni de gants.
En cas de vidange compleéte du circuit hydraulique, récupérer I'huile dans un
récipient et la remettre a un centre agréé de collecte des déchets.

ATTENTION!
Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la
riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de remplissage
’huile (1) soitvissé avec couple de Min. 5Nm = Max. 8 Nm.

Revisione - 05

ENTRETIEN

Entretien quotidien

- s’assurer que le tirant fileté n’est pas endommagé.

- contrdler le systtme d’alimentation d’air comprimé.

- s’assurerquelacourse de I'outil estadapté a la pose de I'insert sélectionné
(voir les instructions relatives au réglage de la course, page 22).

- s’assurer de I'absence de fuites d’air ou d’huile; en présence de fuites
changer les raccords ou les garnitures endommagés.

- s’assurer que la pression d’alimentation d’air ne dépasse pas 7 bars.

Entretien hebdomadaire

- contrdlerle niveau d’huile en vérifiant la course de la riveteuse; au besoin
ravitailler pour prévenir le mauvais fonctionnement de la riveteuse, en
procédant comme indiqué (fig. 118).

Révision de la riveteuse

Il est recommandé de procéder a une révision compléte de la riveteuse au

bout de 600.000 cycles ou chague année.

Aceteffet, s’adresser exclusivementa un centre d'assistance agréé FARS..I.

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE

Pour[’élimination de lariveteuse, veillerau respect des dispositions [égales envigueur

dans le pays ol I'élimination s’effectue.

Apres avoir débranché la machine de Ialimentation pneumatique, procéder au
démontage des différents composants et les trier en fonction de la
nature des matériaux: acier, aluminium, plastique, etc.
Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation

en vigueur.
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GEWAHRLEISTUNG UND TECHNISCHER KUNDENDIENST

Die Nietmaschinen von FAR sind durch eine Garantie von 12 Monaten
gedeckt. Der Garantiezeitraum lauft ab dem auf der Rechnung oder dem
Lieferschein gegebenen Datum ab.

Die Garantie deckt den Benutzer/Kaufer, wenn das Werkzeug durch einen
autorisierten Héndler gekauft wird sowie nur dann, wenn es fiir die
vorgesehenen Verwendungszwecke eingesetzt wird. Die Garantie ist nicht
giiltig, wenn das Werkzeug nichtin derim Bedienungs- und Wartungsanleitung
spezifizierten Weise gewartet und bedient wird.

Bei Méngeln oder Fehlernist die FAR S.r.1. nur verpflichtet, die fiir fehlerhaft
befundenen Komponenten, nach ausschlieBlich eigenem Ermessen, zu
reparieren und/oder zu ersetzen.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND ANWEISUNGEN

A

ACHTUNG!!!

Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt werden, um
die eigene Sicherheit und die anderer Personen zu
gewahrleisten und die beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Geréts aufmerksam lesen.

¢ Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den autorisierten
Kundendienststellen von FAR s.r.I. ausfiihren lassen und ausschlieBlich
Originalersatzteile verwenden. Die Firma FAR s.r.I. haftet nicht fiir durch
defekte Teile verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der o.g.
Vorschrift zuriickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/EWG).

o Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und Handschuhe zu
verwenden.

« \lerwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung empfohlen sind,
wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen und Regulierungen durchfiihren.

o Beim Glwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen len dieser
Anleitung entsprechen.

28 Date 04-2015

o Falls Sie 01 auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit Wasser und
Alkaliseife ab.

o Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in den Koffer zu geben, in der
es auch transportiert werden kann.

o Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich iiberholt werden.

o Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat durchfiihren.

 Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Das Werkzeug ist so gebaut, daf der Schalldruckpegel A nicht mehr als 74 dB
(R) am Arbeitsplatz iibersteigt.

o Falls das Personal téglich einem Schalldruckpegel iiber die gesetzliche Grenze
von 85 dB (A) ausgesetzt ist, muss immer ein Ohrenschutz getragen werden
(wie Gehdrschutzkapseln oder -pfropfen, Verkiirzung des téglichen Aufenthalts
im Larmbereich usw.)

o Die Werkbank und/oder Arbeitsflache sollen immer rein sein; die Unordnung
kann Personenschaden verursachen.

¢ Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

o Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der richtigen Dimension ist.

o Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am Druckluftschlauch.

Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden Teilen gehalten
werden.

« Halten Sie das Werkzeug sauber und in gutem Zustand und nehmen Sie weder
Schutzvorrichtungen noch Schalldampfer weg.

 Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich, dab die Dienst-
oder Einstellschliissel entfernt wurden.

o Bevor Sie den Druckluftschlauch vom Werkzeug abschalten, vergewissern Sie
sich, dah dieser drucklos ist.

« Diese Anweisungen miissen sorgfaltig beachtet werden.

ACHTUNG! Bei harten StdBen oder versehentlichen Stiirzen ist die
Generaliiberholung der Maschine durchzufiihren.
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Werkzeug KJ45ist durch ein Schild gekennzeichnet, welches denNamen
und Adresse des Herstellers und das Modell aufweist. Falls Kundendienst
notwendig ist, beziehen Sie sich auf die Daten des Schildes.

Name und Adresse Modell

der Herstellfirma /

FAR KJ45
waowenes (€

QUARTO INFERIORE (BO)

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH

Das Werkzeug soll nur fiir Blindnietmuttern mit M4-M12 Gewinde verwendet
werden.

Das dlpneumatische System der KJ45 gewahrleistet mehr Kraft als das
traditionelle pneumatische System anderer Modelle. Dies bedeutet
eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den Verschleif
der Komponenten zuriickzufiihren sind, mit konsequentem Anstieg der
Zuverldssigkeit und Haltharkeit. Die angewandten technischen Lasungen
setzen die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen
das Nietwerkzeug KJ45 absolut handlich. Die Mdglichkeiten einer Undichtheit
von 01 aus dem dldynamischen System werden durch die Verwendung von
undurchldssigen Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.
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HAUPTTEILE

A) e —————— Gewindedorn
B) s Mundstiick
C)... .. Mundstiicknutmutter
D)... .. Bedienungsknopf
E) e s Druckluftanschluss
F) e ———— Druckbegrenzer
G)... .. Schutzbodenscheibe

H)... .. Druckluftmotor
... .Oltankverschluf
L)ttt e Balancer-Behalter
M) e Hubeinstellungsknopf
N) e e Hubanzeiger
0)eiteeieere e ————— Mundstiicktragerrohr
P) o Stab erzwungene Abschraubung

TECHNISCHE DATEN
o BetriebSaruck............ocvrieeee e 6-7BAR
 Mindestinnendurchmesser Druckluftschlauch .. ...gmin. =8 mm
o Max. Luftverbrauch pro Takt ............ccocvvinenininincnininn, 11NI
o Setzkraft (0€i 6 BAR) ..........cccuvrieerirerie et 28 KN
© Gerauschpegel ..o <74 db(A)
o Gewicht (mit Ausstattung fiir M10).. ..2,9kg
o Betriebstemperatur -5°/+50°
* Gewogenes quadratisches Mittel

in Frequenz der Gesamtbeschleunigung (Ac)

dem die oberen Membranen ausgesetzt sind ................... <2,5m/s2
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LUFTZUFHRUNG (Abb. 1)

Die Anlage muss mitAufbereitungsvorrichtung, sowie Kondenswasserablasser

ausgeriistet sein und am Eingang zur Zufiihrvorrichtung einen Gleichdruck

von min. 6 bar gewéhrleisten. Der Regler muss auf einen Druck von 6,5

bar eingestellt sein.

SchlieBen Sie die Maschine geméss den Angaben im Plan (f1) an die

Hauptdruckluftzufuhr an:

1) Abstellhahn (wird bei der Wartung desFilterreglers oder der Schmiereinheit
verwendet)

2) Anschluss an die Hauptzufiihrung

3) Entleerungspunkt fiir die Hauptzufiihrung

4) Druckregler und Filter (taglich entleeren)

5) Schmiervorrichtung

ACHTUNG! Die Nietmaschine ist mit einem Uberdruckventil (F)
ausgestattet, das in Betrieb gesetzt wird, wenn der Druck der
Druckluft 7 bar bedeutend iiberschreitet.

ACHTUNG! Wird das Uberdruckventil (F) mit konsequentem
Luftauslass in Betrieb gesetzt, dann muss man kontrollieren,
dass der Druckluftversorgung der Nietmaschine dem unter
technischen Daten auf Seite 29 dieser Anleitung angegebenen
Druckwert entspricht.

GRUPPE FRL

EINLEITENDE MASSNAHMEN (Abb. f2-f3)

Priifen Sie, dass die auf der Nietmaschine montierte Gruppe Gewindedorn (A)
und Mundstiick (B) der Abmessung der Blindnietmutter, die befestigt werden soll,
angemessen ist. Fiihren Sie andernfalls den Dimensionswechsel durch (Seite 33).
Das auf der Nietmaschine schon montierte Paar Gewindedorn (A) + Mundstiick (B)
entspricht einem M10 Gewinde.

Vor der Verwendung der Nietmaschine und nach jedem Dimensionswechsel
ist der Hub gem@B Abmessungen, Typ von Blindnietmutter und Stérke des zu
befestigenden Materials einzustellen. Drehen Sie zuerst den Knopf (M) gemaB der
Pfeilrichtung (+) zur Erhdhung des Hubs und (-) zur Verringerung. Bitte beachten
Sie dabei, dass bei Erhdhung des Hubs, und zwar bei Drehung des Knopfes (M) in
die vom Symbol (+) bezeichnete Richtung, der Abstand “h” (Seite 31) kleiner wird
mit daraus resultierender Erhihung der Befestigung. Zur Uberpriifung, ob der Hub
korrekt eingestellt ist, kontrollieren Sie den Anzeiger (N), durch Vergleich mit den
Werten der Tabelle (Abb. 13).

HINWEIS: Vor der endgiiltigen Installation der Blindnietmutter st es wichtig, die
Spannkraft zu iiberpriifen, die diese auf die betroffenen Zwischenstérken ausiibt.
Dazu sind weitere Einstellungen, wie auf Seite 34 spezifiziert, auszufiihren (die
angegebenenEinstellungensindreine Richtwerte, bitte beachtenSie dietechnischen
Daten der verwendeten Blindnietmutter).

ACHTUNG! Die nicht korrekte Einstellung des Hubs der
Nietmaschine kann die schlechte Befestigung der Blindnietmutter
und die mdgliche Beschédigung des Gewindedornes bewirken!

ACHTUNG! Die obenstehenden Schritte sind bei nicht gespeister
Maschine durchzufiihren. Zur Anzeige des geanderten Hubs (N)
ist die Maschine zu speisen.

30 Date 04-2015
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OM12 #1:4
Max. Gewindedom-Hub Umdrehungen (M) Gewindedom-Hub Umdrehungen (M) Min. Gewindedom-Hub Umdrehungen (M)
~8mm 150 ~0.4mm 10 ~2mm 00

SETZVORGANG (Abb. 4-5-16)

Priifen Sie, dass die auf der Nietmaschine montierte Gruppe Gewindedom (A)
und Mundstiick (B) der Abmessung der Blindnietmutter, die verwendet werden
soll, angemessen ist.

Stellen Sie den Hub ein, wie auf (Abb. f2-f3) wiedergegeben.

Setzen Sie die Blindnietmutter auf dem Gewindedorn (A) an und iiben Sie auf diese
einen leichten Druck wie in der Abbildung f4 angegeben aus. Auf diese Weise wird
dieBlindnietmutter automatischauf dem Gewindedorn aufgeschraubt. Priifen Sie,
dass der KopfderBlindnietmutter bis Anschlag mitdem Mundstiick (B) liegt, indem
Sie priifen, ob der Gewindedorn (A) um 2 mm aus der Blindnietmutter hervorsteht.
Bei einer weiteren Einstellung des Gewindedornes (A) gehen Sie wie auf Seite
34 wiedergegeben vor.

Siekdnnenjetztdie Blindnietmuttersetzen, indem Sie den Bedienungsknopf (D) bis
zurvollkommenen Freigabe des Gewindedornes driicken und gedriickt halten (fig.
16). Fiir einen korrekten Setzvorgang und den einwandireien Betrieb der Maschine
istesnotwendig, dass dieverwendeten Blindnietmutternvollkommen saubersind.
Hinweis: Nehmen Sie gegebenenfalls je nach der gewiinschten Befestigung einige
usétzliche Hubeinstellungen der Nietmaschine durch Drehen des Knopfes (M)
(Abb. f2-13-16) vor.

Zu geringe Verformung = Die Blindnietmutter konnte in der Bohrung drehen und
somit eigene Verwendung sowie Festigkeit beeintrachtigen.

Zu starke Verformung = magliche Beschadigungen von Blindnietmutter und
Gewindedorn (A) mit mdglichen Briichen beider Komponenten.

| ~—
S8 S
N\
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BETRIEBSSTORUNGEN (Abb. 7-18-19)

In allen Fllen, in denen ein erzwungenes Abschrauben des Gewindedornes
von der Blindnietmutter notwendig ist, wie folgt vorgehen:

Ziehen Sie den Dorn (P) aus seinem Sitz (f7) heraus und fiigen ihn in das Loch
im unteren Teil des Bedienungsknopfes (D) ein, indem Sie einen leichten
Druck ausiiben.

ACHTUNG! Fiihren Sie diesen Vorgang aus, indem Sie die
Nietmaschine ganzfest halten, sodass mogliche ruckartige

Bewegungen vermieden werden, die Personen oder Dinge
beschadigen kdnnen (f8).

Nachdem Sie den Gewindedornvon der Blindnietmutter geldst haben, setzen
Sie den Dorn wieder in seinen Sitz, damit dieser nicht verloren geht (f9).
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DIMENSIONSWECHSEL (Abb. f10-f11-f12-f13)

Die Nietmaschine wird geliefert mit 6 Paar Gewindedornen (A) und Mundstiicke
(B) zur Befestigung einer Auswahl von Blindnietmuttern zwischen M4 und M12.
Bei Anderung des Blindnietmuttergewindes ist die Auswechselung der Gruppe
Gewindedorn (A) und Mundstiick (B) vorzunehmen, wobei wie folgt vorzugehen ist:
LdsenSie die Mundstiicknutmutter (C) miteinemhandelsiiblichen22mm-Schliissel,
entfernen diesen zusammen mit dem Mundstiick (B), und Distanzstiick (Q) wenn M4
bis M8. Schrauben Sie mit demselben Schliissel den Mundstiickiragerrohr (0) ab.
Montieren Sie mit zwei handelsiiblichen 20mm-Schliisseln den Ring (K) ab, aus
dem der Gewindedorn (A) herausgezogen wird.

Hinweis: Die Ldsung des Rings (K) ist unbedingt mit zwei Schliisseln wie in der
Abbildung (f9) bezeichnet auszufiihren. Die Nichtheachtung dieses Verfahrens kann
Schéden an der Nietmaschine herbeifiihren.

Nach der Auswechselung des Gewindedornes (A) durch den Dorn mit dem
gewiinschten MaB montieren Sie den Ring (K) wieder und filhren die oben
beschriebenenSchritteinumgekehrterReihenfolge aus. Achten Sie dabeidarauf, dass
derTeil (R) dervorgeschriebene ist. WiederholenSie beijedem Dimensionswechsel
die auf Seite 34 wiedergegebenen Einstellschritte.

ACHTUNG!
Die obenstehenden schritte sind bei nicht gespeister
maschine durchzufiihren.

M10 - M12
A
B

N\

<7
nm\\\)\m’»\“\“

Revisione - 05

Date 04-2015




Fas oL

EINSTELLUNG VON GEWINDEDORN/MUNDST{iCK

(Abb. 14-115-116)

Bei Anderung der Lange derzu befestigenden Blindnietmutter ist die Position des
Mundstiickes (B) in Bezug auf den Gewindedorn (A) einzustellen.

Trennen Sie die Nietmaschine vom Druckluftnetz.

Schrauben Sie manuell eine Blindnietmutter der gewiinschten Lange auf den
Gewindedorn, bis derBlindnietmutterkopf bis Anschlag mitdem Mundstiick (B) der
Nietmaschine liegt. Das Mundstiick ist korrekt eingestellt, wenn der Gewindedorn
um zirka 2 mm aus der auf diesem verschraubten Blindnietmutter hervorsteht.
Ldsen Sie andernfalls die Mundstiicknutmutter (C) mittels eines handelsiiblichen
22mm-Schliisselsundschrauben Sie das Mundstiick (B) zu oder auf, bis dierichtige
Position gefunden ist und sichern Sie die Mundstiicknutmutter (C).

ACHTUNG!
Die obenstehenden schritte sind bei nicht gespeister
maschine durchzufiihren.
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NACHFULLEN VON OL IN DEM OLDYNAMISCHEN KREIS

(Abb. 17-118)

Das Nachfiillen des dldynamischen Kreises ist nach einem langen
Betriebszeitraum oder bei Feststellung eines nachlassenden Hubs der
Nietmaschine erforderlich. Gehen Sie wie folgt vor: Drehen Sie bei
nicht gespeister Nietmaschine den Knopf (M) bis zum Endanschlag in
Richtung des Zeichens “+”, positionieren Sie die Maschine senkrecht und
entfernen Sie den Verschlub (1). Verwenden Sie dazu den (mitgelieferten)
4mm-Inbusschliissel. Vermeiden Sie wahrend dieses Vorgangs unbedingt den
Austritt von 1. Schrauben Sie den zuvor mit Hydraulikdl der VISKOSITAT 32°
gefiillten OI-Behilter (S) in den Sitz des VerschluBes (I).

Halten Sie die Nietmaschine senkrecht und schalten Sie die Luftversorgung
ein. Driicken Sie den Knopf (D) und lassen Sie dazu die Nietmaschine
eine Reihe von Takten ausfiihren, bis der Austritt von Luftblasen in dem
0I-Behalter (S) vollsténdig eingestellt wurde. Dieser Zustand bedeutet,
dass der Olnachfiillvorgang abgeschlossen wurde. Schalten Sie jetzt die
Luftversorgung ab und schrauben Sie beistets vertikal gehaltener Nietmaschine
den Ol-Behlter (S) ab und schlieBen diesen wieder. Schliefen Sie danach
den VerschluB (1) und stellen Sie die Unversehrtheit des Dichtringes sicher.
Wiederholen Sie alle Einstellungen fiir das Setzen der Blindnietmutter geman
den Angaben auf Seite 30-31.

VORSICHT: Es ist sehr wichtig, die oben stehenden Anweisungen zu befolgen
und die Olnachfiillvorgénge mit Handschuhen ausuzufiihren.

Fangen Sie hei einervollstandigen Entleerung des ldynamischen Kreises das
gesamte Ol in einem besonderen Behlter auf und wenden Sie anschlieBend
zur Entsorgung an eine Fachfirma.

ACHTUNG!
Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres der
Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter Druck steht!

WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der
Oltankverschluf (I) mit einem Min. 5 Nm = Max. 8 Nm
liegenden Anzugsmoment angeschraubt wird.

A
©

min.5 Nm
max. 8 Nm
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WARTUNG

Tégliche Wartung

- Priifen Sie, dass der Gewindedorn nicht beschadigt ist.

- Priifen Sie das Druckluftversorgungssystem.

- Priifen Sie, dass der Werkzeugshub zur Befestigung der gewéhlten
Blindnietmutter geeignet ist (siehe die entsprechenden Anweisungen zur
Einstellung des Hubs auf Seite 30).

- Priifen Sie, dass keine Luft- oder Glundichtigkeiten vorliegen. Wechseln
Sie schadhafte Anschliisse oder Dichtungen in diesem Fall aus.

- Priifen Sie, dass der Druckluftversorgungsdruck maximal 7 bar betrégt.

Wachentliche Wartung

- Kontrollieren Sie den Olstand, indem Sie den Hub der Nietmaschine priifen.
FiillenSie gegebenentalls 01 nach, um Funktionsstdrungen der Nietmaschine
vorzubeugen (Abb. f18).

{iberholung der Nietmaschine

Nach 600.000 Takten oder einem Jahr empfiehlt sich eine Generaliiberholung

der Nietmaschine.

Wenden Siesichindiesem Fall ausschlieBlichanseitens FAR S..r.I. autorisierte

Kundendiensizentren.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen
Bestimmungen einzuhalten.
Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage
montieren Sie die verschiedenen Bestandteile abund unterteilen
Sie sie nach Materialien: Stahl, Aluminium, Kunststoff usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht geméss den
drtlichen Vorschriften.
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ELIMINACION DE LA REMACHADORA

GARANTIA Y ASISTENCIA TECNICA

Las remachadoras FAR tienen una garantia de 12 meses. El periodo de
garantia empieza de la fecha de entrega indicada en la factura o en el
recibo de entrega.

La garantia cubre el usuario/comprador si el utensilio ha sido comprado a
través de un revendedor autorizado y sélo si lo emplea para los usos para
los cuales ha sido creado. La garantia no es valida si el utensilio no es
empleado o es sometido amanutencion en la manera indicada en el manual
de instruccion y manutencidn.

En caso de defectos o averias la FAR S.r.I. se empefia sdlo en reparar y/o
sustituir los componentes que ella misma considera defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

A\

iiiATENCION!!!
Nocumplirodespreciar las advertencias de seguridad puede
prejudicar su incolumidad o laincolumidad de otras gentes
y también el funcionamiento del equipo.

o Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

* Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacidn, dirigirse a centros
de postventa autorizados por FAR s.r.I. y utilizar exclusivamente repuestos
originales. FAR s.r.l. declina cualquier responsabilidad por dafios
ocasionados por piezas defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia
cuanto arriba (Directiva CEE 85/374).

« El equipo tiene que ser empleado sdlo por personas especializadas.

o Antes de utilizar el equipo se ha de ponerse gafas protectoras o visieras y
guantes.

o Para efectuar las operaciones de manutencidn y/o el ajuste del equipo emplear
los accesorios en dotacion y/o los utensilios comerciales describidos en el
capitulo Manutencidn.

o Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda emplear sélo fluidos
36 Date 04-2015

segiin las caracteristicas indicadas en eso fasciculo.

En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto con la piel se aconseja

limpiar la piel cuidadosamente con agua y jabdn alcalino.

Es posible transportar la herramienta a mano pero, después su utilizacion, se aconseja

volver a colocarla en su embalaje.

Para el correcto funcionamiento de la remachadora se aconseja su revision semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacién de corriente antes de ponerse a hacer

reparaciones o antes de limpiar la herramienta.

Se aconseja, si posible, el empleo de un balanceador de seguridad.

Lamdgquina hasido proyectaday realizada de manera que el nivel continuo de presién

acistica equivalente registrado A en el lugar de trabajo del operador no sobrepase

74.dB (A).

En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de ruido sea mayor que el

limite de seguridad de 85 dB (A), utilizar medidas de proteccion del oido (auriculares

o tapdn supresor de ruidos, disminucion del tiempo de exposicion diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el desorden puede ocasionar

dafios a las personas.

No se permite a personas inexpertas tocar los equipos.

Asegurarse que los tubos de alimentacion del aire comprimido tengan la dimensidn

idonea segin la utilizacion prevista.

Jamés se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion tirando su tubo; mantener

siempre el tubo lejos de fuentes de calor y de objetos contundentes.

 Mantener los equipos en buena condicion y limpios. Jamds se quitaran las
protecciones o el silenciador del equipo.

o Sehan de remover siempre las llaves de servicioy de ajuste después las operaciones
de reparacidn y/o de ajuste.

o Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la remachadora, asegurase
que éste no esté bajo presion.

o Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

{ATENCION! En caso de golpes fuertes o caidas accidentales efectuar una
revision completa de la méquina.
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora KJ45 se identifica por una placa adhesiva en la que se
encuentran el nombre y la direccion del fabricante y el modelo. Al consultar
conelservicio de asistenciatécnica, mencionarsiempre los datos enlaplaca.

Nombre y direccion Modelo

del productor /

\
FAR KJ45
VIA GIOVANNI XXIII,2 C E

QUARTO INFERIORE (BO)

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

La herramienta puede utilizarse sélo para tuercas remachables con rosca
de diametro M4=M12.

Gracias al sistema oleoneumatico, la remachadora KJ45 abastece una
potencia mayorrespecto a las tradicionales remachadoras neumaticas. Esto
significauna notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de
los componentesy como consecuencia un aumento de lafiabilidady duracion.
Las soluciones técnicas utilizadas reducen las dimensiones y el peso de la
maquina volviendo la remachadora KJ45 absolutamente maniobrable. Las
posibilidades de perdida por el sistema oleodinamico son eliminadas con
el uso de juntas que eliminan este problema.

Revisione - 05

PARTES PRINCIPALES

A) e ——————— Tirante fileteado
B) e Cabeza
C)... Virola bloqueo cabeza
D) Pulsador de mando
E) e s Conexidn aire comprimido
F) e —————— Limitador de presion
G)... Fondillo de proteccion

H)... ...Motor neumatico
)... ... Tapon tanque aceite
L) et e Enganche balanceador
M) e Pomo de ajuste carrera
N) s Indicador carrera
0) ettt ——— Tubo porta cabeza
P) o Varilla destornillado forzado

DATOS TECNICOS

o Presion de trabajo...........cocvrvnriiiniieniense e 6-7BAR

o Diametro interno minimo tubo alimentacion aire comprimido g min. =8
mm

o Consumo max. aire libre por ¢iclo...........coevrevirircnenennnne 11NI

o Fuerza (6 BAR)

* Peso (con equipaje para M10)...........cccoverenienicninninininnnens 2,9Kg
o Temperatura de utilizacion................ccoeevrverienieniienns -5°/+50°
o Valor medio cuadrético de la aceleracion

total registrado en frecuencia (Ac)

ejercitado sobre los miembros superiores .................... <2,5 m/sec2
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ALIMENTACION DEL AIRE (fig. 1)

La instalacion debe contar con dispositivos para la depuracion del aire y la

descarga de la condensacion y debe garantizar una presion constante de

min. 6 bares en la entrada del alimentador. El regulador debe permanecer

con presion de 6,5 bares.

Conectar la maquina a la alimentacin principal del aire comprimido segin

las indicaciones del esquema en figura (f1).

1) Vélvula de parada (a utilizar para efectuar el mantenimiento del regulador
filtro o de la unidad de lubricacidn)

2) Punto de toma de la alimentacin principal

3) Punto de purga para la alimentacion principal

4) Regulador de presion y filtro (purgar diariamente)

5) Lubricador

{ATENCION! La remachadora esta equipada de una vélvula de
retorno (F) que entra en funcidn en caso de una presidn del aire
comprimido claramente sobre 7 bares.

{ATENCION! Si la vélvula de limitacién (F) entra en funcidn
con consecuente perdida de aire, recomendamos controlar
si la presion de alimentacion de la remachadora corresponde
al valor de presion indicado en los datos técnicos de este
manual (hoja 37).

GRUPO FRL

OPERACIONES PRELIMINARES (fig. f2-f3)

Averiguar que la pareja, tirante fileteado (A) y cabeza (B), montada sobre la
remachadora sea apropiada a la medida de la tuerca que se quiere apretar; en caso
contrario efectuar el cambio de formato (pag. 41). La pareja tirante fileteado (A) +
cabeza (B) ensamblada sobre esta remachadora, corresponde a unfileteado de M10.
Antes de emplear la remachadora y después de cada cambio de formato hay que
regular la carrera segiin las dimensiones, el formato de la tuerca y el espesor del
materialaajustar. Antes de efectuarestaoperacidnrodarel pomo (M)segiinel sentido
de laflecha, (+) para aumentar la carreray (-) para disminuirla. Considerando que al
aumentar la carrera - rotacion del pomo (M) - en el sentido indicado por el simbolo
(+) ladistancia “h” (pag. 39) disminuye aumentando por lotanto la accion de apriete.
Para averiguar si la carrera es regulada correctamente controlar el indicador (N),
comparandolo con los valores de la tabla (fig. 3).

NOTA: Antes de la colocacion definitiva de la tuerca hace falta controlar el apriete
que éste actiia sobre los espesores interesados, efectuando otros ajustes, como
indicado en la pagina 42 (las regulaciones detalladas son sdlo una indicacion, se
aconseja ver los datos técnicos de las tuercas empleadas).

JATENCION! La regulacion no correcta de la carrera de la
remachadora puede causar un malo apriete de las tuercas
y la posible rotura del tirante!

JATENCION! Las operaciones susodichas tienen que ser
efectuadas con la maquina parada. Para visualizar la
carrera modificada (N) hay que alimentar la maquina.

38 Date 04-2015
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OM12 #1:4

Correra tirante max. Revoluciones (M) Correra tirante

Revoluciones (M)

Correra tirante min.

Revoluciones (M)

~8mm ~0.4mm

15 QY

1

~2mm

o

COLOCACION DE LA TUERCA REMACHABLE (fig. f4-15-16)

Averiguar que el grupo tirante fileteado (A) y cabeza (B) montado sobre la
remachadora corresponda a la medida de la tuerca que se quiere emplear.
Regular la carrera como indicado (fig. f2-f3).

Introducir la tuerca remachable sobre el tirante (A) y presionar ligeramente como
indicado en la figura 4, de esta manera la tuerca se atornilla autométicamente
sobre el tirante fileteado. Asegurarse que la cabeza de la tuerca toque la cabeza
(B) averiguando que el tirante (A) salga de 2mm de la tuerca.

En caso de regulacion adicional del tirante (A) actuar como indicado en pag. 42.
Es posible colocar la tuerca, apretando el pulsador (D) y manteniéndolo apretado
hasta la completa liberacidn del tirante (fig. 5).

Para una correcta colocacion y un correcto funcionamiento de la maquina, las
tuercas empleadas tienen que ser limpiadas de la manera apropiada.

Nota: Si necesario, segiin el apriete deseado, efectuar otras regulaciones de la
carrera de la remachadora, con la rotacion del pomo (M) (fig. f2-f3-16).
Deformacion insuficiente = la tuerca podria rodar en su alojamiento estropeando
su empleo y resistencia.

Deformacion excesiva = posibles daios de la tuerca y tirante (A) con probables
roturas de los dos componentes.

_ A 0 | ~—
RS2
HH
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ANOMALIAS DE FUNCIONAMIENTO (fig. f7-18-19)

En todos los casos en que ocurran condiciones por las cuales hace falta
alcanzar un destornillado forzado del tirante fileteado de la tuerca actuar
de la manera siguiente:

Quitar la varilla (P) de su sede (f7) e introducirla en el agujero presente
en la parte inferior del pulsador de traccion y presionar ligeramente (G).

JATENCION! Efectuar esta operacién teniendo firmemente
la remachadora de manera que posibles movimientos

bruscos no puedan dafiar a personas o cosas (f8).

en su sede para no perderla (f9).
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CAMBIO DE FORMATO (fig. f10-f11-f12-f13)

La remachadora es abastecida con 6 parejas de tirantes fileteados (A) y
cabezas (B), dtiles para apretar una gama de tuercas remachables entre
M4y M12.

Al variar el fileteado de las tuercas, hay que remplazar el grupo tirante
fileteado (A) y cabeza (B), como sigue: aflojar la virola (C) con una llave
estandar de mm 22, y removerla junto con la cabeza (B), y espaciador (Q)
si de M4 a M8. Con la misma Ilave destornillar el tubo porta cabeza (0).
Emplear pues dos llaves estandares de mm 20 para desmontar Ia virola (K)
de la cual sera quitado el tirante fileteado (A).

Nota: El desbloqueo de la virola (K) tiene que ocurrir por medio de las llaves
como indicado en figura (f9); la falta de respecto de este procedimiento
puede causar dafios a la remachadora.

Después de haber sustituido el tirante fileteado (A) con aquél de la medida
deseada, volveramontar lavirola (K)y continuar ejecutando las operaciones
susodichas al contrario, aseguréndose que el componente (R) sea aquél
indicado. Todas las veces que se efectiia un cambio de formato, repetir las
operaciones de ajuste indicadas en la pagina 42.

JATENCION!
Las operaciones susodichas tienen que ser efectuadas

con la maquina parada.

ﬁ"'\

i )

M10 - M12
A

B\

<7
nm\\\)\m’»\“\“ \
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REGULACION DE LA PAREJA TIRANTE CABEZA (fig. 114-115-116)

Al variar la longitud de la tuerca a apretar hace falta regular la posicion de
la cabeza (B) respecto al tirante fileteado (A).

Desconectar la remachadora de la alimentacidn del aire comprimido.
Atornillar una tuerca remachable de la longitud querida sobre el tirante
fileteado manualmente hasta que la cabeza de la tuerca toque la cabeza
(B) de la remachadora. La cabeza es ajustada correctamente si el tirante
fileteado sale de la tuerca atornillado sobre si mismo aproximadamente de
2 mm. En caso contrario desbloquear la virola (C) con una llave estandar de
mm 22 pues atornillar o destornillar la cabeza (B) hasta encontrar la justa
posicidn, al final bloquear la virola (C).

JATENCION!
Las operaciones susodichas tienen que ser efectuadas
con la maquina parada.

C

42 Date 04-2015

Revisione - 05



uE () FaR

LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f17-118)

Esnecesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un prolongado
periodo de trabajo o al notar una disminucion de carrera de laremachadora.
Proceder como sigue: conlaremachadora paraday en posicion vertical, rodar
el pomo (M) hacia el signo “+” hasta el fin de carrera, quitar el tapon (I) por
medio de la llave Allen de mm 4 (equipada). Al efectuar esta operacion hay
que tener cuidado que no ocurran salidas de aceite. Atornillar en la sede
del tapon (I) el contenedor aceite (S) (equipado) antes Ilenado de aceite
hidréulico de VISCOSIDAD 32°.

Manteniendo la remachadora vertical, conectar la alimentacion del aire y
apretar el pulsador (D) de manera que la remachadora cumpla una serie
de ciclos y acabe la emision de burbujas de aire en el contenedor (S),
esto significa que se ha acabado el llenado del aceite. Ahora desactivar la
alimentacion del airey, con laremachadora siempre vertical, destornillar el
contenedor aceite (S)y cerrarlo. Cerrar el tapdn (1) controlando la integridad
delaarandela hermética y repetir todos los ajustes para posicionar la tuerca
remachable como indicado en la pg. 38-39.

ATENCION: Es muy importante seguir las instrucciones susodichas y efectuar
las operaciones de llenado aceite con guantes.

Si se efectiia el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que coger todo
el aceite en un contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada
para la eliminacion de desechos.

JATENCION!
iAntes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, jasegurarse que éste no esté bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapén de llenado aceite (I)
sea enroscado con un par de acople correspondiente a: Min.
5 Nm = Méx. 8 Nm.

MANUTENCION

Manutencion diaria

- Controlar que el tirante fileteado no se encuentre estropeado.

- Controlar el sistema de alimentacion del aire comprimido.

- Controlar que la carrera del utensilio sea apropiada para introducir la
tuerca remachable elegida (véase las instrucciones relativas al ajuste
de la carrera, indicadas en la pagina 38).

- Controlar que no ocurran pérdidas de aire o de aceite. En este caso
sustituir posibles uniones o juntas estropeadas.

- Controlar que la presion maxima de alimentacion sea 7 bares.

Manutencion semanal

- Controlar el nivel de aceite probando la carrera de la remachadora. Si
necesario llenar para prevenir malfuncionamientos de la remachadora
como indicado (fig. f18).

Revisidn de la remachadora

Se aconseja revisar completamente la remachadora después de 600.000

ciclos o cada afio.

En este caso dirigirse sdlo a centros autorizados por la FAR S.r.I.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA
Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto
establecido por las leyes nacionales.
Después de haber desconectado la méquina respecto de
los sistemas eléctrico y neumatico, se debera proceder a
desarmarla y dividir sus componentes segiin el material de
fabricacion: acero, aluminio, plastico, etc.

La eliminacion de los componentes deberé efectuarse segiin
lo dispuesto por las normas vigentes.
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GWARANCJA I SERWIS

Nitownice FAR objete s3 12-miesieczng gwarancja, ktora hiegnie od daty zakupu.
Rozpatrzenie gwarandji nalezy do autory go sprzedawcy FAR. G i nie
podlegaja uszkodzenia powstate wskutek uzycia narzedzia niezgodnego z zaleceniami
niniejszej instrukgji.

W przypadku stwierdzenia wady fabrycznej produktu, firma FAR zobowiazuje si do jego
naprawienia lub wymiany na nowy.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

UWAGA!!
A Nie przestrzeganie podanych zalecen bezpiecznej pracy, moze

skutkowac wypadkiem.

i hal

Tam gdzie to mozliwe zaleca si¢ podwi edziana

Nitownica emituje w miejscu pracy hatas nie przekraczajacy 85 dB (A).

W przypadku gdy w miejscu pracy skumulowany hatas przekracza 85 dB (A) nalezy
stosowac odpowiedni srodki ochrony stuchu.

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza ryzyko
wypadku.

Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione.

Upewnic sig ze p dy zasilajace powietrza sa odpowiednia dla narzedzi
Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac ostony tumika.
Nie szarpa¢ narzedzia za przewdd zasilania p przewdd z p

powinien by¢ oddalony od Zrddet ciepfa.

Po skoriczonej naprawie, upewnic si¢ iz wewnatrz narzedzia nie zostaty klucze
serwisowe,

Przed odtaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic si¢ ze narzedzie nie jest
pod cisnieniem.

Stosowac si¢ skrupulatnie do powyszych zalecen.

UWAGA!
W razie silnego uderzenia nitownicy, nalezy natychmiast upewnic sie czy dziata
prawidtowo.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznani si¢ z niniejsza instrukdja.

W przypadku koniecznosci serwisowania narzedzia, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR; uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych, firma FAR nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate
na skutek niewfasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Narzedzie moze byc stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby.

W czasie pracy zaleca sig stosowanie okularéw ochronnych oraz rekawic.

W trakcie czynnosci serwisowych nalezy stosowac klucze z wyposazenia narzedzia,
lub inne akcesoria o ktorych mowa w rozdziale “Konserwagja” w niniejszej
instrukji.

Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w instrukgji.

W razie kontaktu skory z olejem nalezy umyc rece mydtem alkalicznym.

Narzedzie moze byc przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca sie jego
przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

W celu przediuzenia Zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalna konserwacje i
przeglad.

Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac przy wytaczonym
narzedziu.
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IDENTYFIKACJA NARZEDZIA
Daneidentyfikacyjne nitownicy KJ45 podano na naklejce umieszczonej na korpusie
nitownicy z przywotaniem nazwy producenta i typu narzedzia.

Dane producenta Model

/

FAR KJ45
o C €

QUARTO INFERIORE (BO)

UWAGI 0GOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA

Nitownica KJ45 jest przeznaczona do nitonakretek o Srednicy M4-M12.

System oleo-pneumatyczny zastosowany w tym modelu pozwala na uzyskanie
wigkszej mocy zacisku nitonakretki w poréwnaniu do starszych modeli nitownic.
Gwarantuje to znaczne zmniejszenie probleméw ze zuzyciem uszczelniaczy, a tym
samym uzyskujemy dtuzsza zywotnos¢samego narzedzia. Rozwiazania techniczne
zastosowane w nitownicy K45 znacznie zmniejszyly cigzar narzedzia i polepszyly
jego ergonomie. Ponadto udoskonalony system uszczelniaczy eliminuje mozliwos¢
spadku mocy zacisku.

Revision - 04

GLOWNE CZESCI SKEADOWE
A) e ene s Sruba imbusowa
B) et Glowica
C).. ... Piericien kontrujacy glowicy
D).. . Praycisk uruchamiania nitownicy
E) e Zasilanie sprezonym powietrzem
) e Zawor nadciénieniowy
............................................................. Nakfadka ochronna
Silnik pneumatyczny
... Korek zbiornika oleju
Zaczep do balansera
M) e Pokretto regulagji sity zacisku
N —————— Wskaznik skoku trzpienia
1) TSP Tuleja glowicy
P Szpilka do uruchamiania nitownicy w trybie awaryjnym

DANE TECHNICZNE
o (isnienie robocze
® Minimalna $rednica wewn. przewodu

ZaSHlANIA. ... g min. =8 mm
© Maksymalne zuzycie powietrzaw cyklu .........c.eeviveerverneeninennne 11Nl
 Sita (6 BAR)......ceereeeeee e 28 KN
© HalaS ...ouveeeeeiseee i <74 db(A)

® Waga (z trzpieniem M10).
o Temperatura otoczenia
o (zestotliwosc przyspieszenia (AQ)........covvveerveerseresinenne <2,5mfsec?

. 2,9Kg
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ASILANIE POWIETRZEM (rys f1)

Instalacja powinna posiadac urzadzenia oczyszczajace powietrze i umotliwiac odptyw

kondensatu i powinna zapewniac na wejsciu state ciénienie 6 bar. Regulator ciénienia

powinien by¢ ustawiony na 6,5 bar.

Nitownice podtaczamy jak ponizej (f1):

1) zawor odcinajacy doptywu powietrza (uzywane przy okazji konserwagji filtru lub
jednostki naolejajacej powietrze)

2) gtéwny punkt poboru powietrza

3) punkt odpowietrzania gtownej linii zasilajacej

4) regulator ciénieniai filtr (odpowietrzanie codzienne)

5) naolejacz powietrza

UWAGA! Nitownica jest wyposazona w zawdr nadcisnieniowy (F),
ograniczajacy nagty skok cisnienia, przekraczajacy 7 bar.

UWAGA! W przypadku interwencjizaworu ograniczajacego cisnienie
(F)i, w konsekwengji, ujsciapowietrza, nalezy sprawdzicczy cisnienia
zasilajace maszyne odpowiada cisnieniu wskazanemu w danych
technicznych niniejszej instrukdji (str. 45).

e ———
~

ZESPOL FRL
(zespdt przygotowania
powietrza)

WSTEPNE CZYNNOSCI PRZED URUCHOMIENIEM (rys f2-3)

Sprawdzamy czy trzpier gwintowany (A)igtowica (B) ktdresananitownicymajazadana
$rednice. Jezeli tak nie jest, wymieniamy je na zadana srednice. Fabrycznie montuje si¢
na nitownicy trzpien i glowice M10.

Po kaidej wymianie trzpienia na inng Srednice upewniamy sie ze regulacja sity zacisku
jest prawidfowa.

Obracajac pokretio M w kierunku znaku (+) zwigkszamy site zacisku (zmniejsza sig
odlegtos¢ “h” (s. 47), zob. na kolejnej stronie), obracajac pokretto (M) w kierunku
znaku (-) zmniejszamy site zacisku nitonakretki. Aby upewnic sig czy regulacja zostata
ustawiona prawidtowo spogladamy na wskaznik (N) i porownujemy potozenie kursora
ze wskazaniami z tabeli ponizej.

Uwaga: przed ostatecznym zamocowaniem nitonakretki, zaleca sie sprawdzenie czy
regulagja sity zacisku jest odpowiednia (zob. wskazéwki podane nas. 50).

UWAGA! Nieprawidtowaregulacjaskokutrzpieniamoze powodowac
zte mocowanie nitonakretki lub uszkodzenie samego trzpienia!

maszynamusi by odtaczona od zasilania. Aby wyswietliczmieniony
skok (N), nalezy podtaczy¢ maszyne do zasilania.

UWAGA! W czasie przeprowadzania wyzej wymienionych czynnosci
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OM12 #1:4

Max skok drazka Obroty (M) Skok drazka Obroty (M) Min skok drazka Obroty (M)

~8mm 150 ~0.4mm 10 ~2mm 00

MONTAZ NITONAKRETKI (rys 4-15-16)

Upewniamy sig ze na nitownicy jest zamontowany trzpien (A) oraz gtowica (B) o
13danej srednicy, oraz czy regulaqja sity zacisku jest prawidtowa. Skok trzpienia
regulujemy wg wskazowek podanych (rys f2-3).

Nagwintowanytrzpieri(A) naktadamynitonakretke, pod wptywem lekkiegonacisku
trzpieri wkredi sie automatycznie (rys 4). Upewniamy sie ze kotnierz nitonakretki
stykasie zkrawedzia gowicy (B) i ze trzpien wystaje z nitonakretkina ok. 2 mm (A).
W tym momencie mozemy przystapi¢ do montazu nitonakretki w wywierconym
otworze za pomoca przycisku (D) ktdry przez chwile przytrzymujemy do momentu
zacisniecia nitonakretki i wykrecenia trzpienia nitownicy z nitonakretki (rys 5).
Aby nitonakretki prawidtowo mocowaty sie w otworach musz byc czyste.

Uwaga: jezeli jest to konieczne dokonujemy korekty regulacji skoku trzpienia (sity
zacisku) pokrettem (M) (rys f2-f3-6).

Nitonakretka stabo zacisnigta = nitonakretka moie sie obracac w otworze co ma
negatywny wptyw na jej funkje i parametry jakosciowe

Nitonakretka zacisnigta za mocno = istnieje ryzyko uszkodzenia gwintowanego
trzpienia (A) lub nitonakretki.

SSSSSIISSSSS

Y ANNNN 7
/s
N\
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AWARYINE URUCHAMIANIE NITOWNICY (rys f7-f8-f9)

W przypadku gdy zachodzi koniecznos¢ wymuszonego wykrecenia trzpienia z
nitonakretki nalezy (f7):

wyjac szpilke (P) z gniazda (7), nastepnie wsuwamy ja w otwor u dofu przycisku
(D) lekko naciskajac.

UWAGA! Powyisza czynnos¢ wykonujemy mocno trzymajac
nitownice, w przeciwnymrazie jej gwattowne poruszenie moze

doprowadzi¢ do uszkodzenia lub zagraza¢ uzytkownikowi (f8).

Po wykreceniu trzpienia, szpilke (P) wsuwamy z powrotem do gniazda (f9).
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WYMIANATRZPIENIA (rys 110-f11-f12-f13)
Na wyposazeniu nitownicy znajdujq sie zestawy gwintowanych trzpieni (A) oraz gowic
(B) 0 odpowiednich rednicach w zakresie M4-M12.
W momencie przejscia na inna srednice nalezy wymienic trzpieri i glowice na srednice
identyczna jak srednica nitonakretek.
Trzpien i glowice wymieniamy jak ponizej:
« poluzowaé pierscien (C) kluczem 22 mm;
+ wykrecié piericien cathowicie razem z gtowica (B) i dystansem (Q) (w przypadku M4
iM8);
+ tym samym kluczem 22 mm odkrgcamy przewdd gtowicy (0);
nastepnieuzywajac2 kluczy20mmwykrecamy pierscien (K) iwyjmujemygwintowany
trzpien (A).
Uwaga: odkrecenie pierscienia (K) nalezy koniecznie wykonacza pomoca 2 kluczy 20 mm,
jak na rys. (f12), w innym przypadku mozna uszkodzi¢ nitownice.
Po zatozeniu nowego trzpienia (A) nakrecamy pierécieri (K) i powtarzamy w odwrotnej
kolejnosci wezesniejsze czynnosdi, nalezy si przy tym upewnic ze wkiadka (R) jest
odpowiedniadlazaktadanegotrzpienia. Pokazdorazowejwymianietrzpienia, powtarzamy
regulacje skoku trzpienia ze s. 50.

UWAGA!
Opisanewyzej czynnosciwykonujemyprzy nitownicy odtaczonej
od zasilania!

M10 - M12 M4 = M8
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REGULACJA ZESTAWU TRZPIEN- GLOWICA

(rys 114-115-116)

Wzaleznosciod dtugoscinitonakretkijakastosujemynalezywyregulowacustawienie
gtowicy (B) wzgledem trzpienia (A).

Przy tej operadji nalezy odfaczy¢ nitownice od zasilania powietrzem.

Recznie nakrgcamy nitonakretke na gwintowany trzpien, tak aby kofnierz
nitonakretki dotykat krawedzi glowicy (B). Pozycja glowicy jest prawidtowa jezeli
trzpien wychodzi z nitonakretki na ok. 2 mm.

W przeciwnym razie, poluzowac pierscien C kluczem 22 mm, nastepnie obrocic
gtowice tak aby trzpien wychodzit z nitonakretki na 2 mm. Nastepnie blokujemy
gtowice (B) pierscieniem blokujacym (C).

Uwaga! Powyzsze czynnosci wykonujemy kiedy nitownica jest
odfaczona od zasilania,

"M\

5
m\\\\‘% \) =
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WYMIANA OLEJU (rys f17-f18)
Po diuiszym okresie pracy nalezy wymienic olej, szczegdlnie gdy zauwazamy
spadek mocy nitownicy.
W tym celu nalezy:
+odtaczy¢ nitownice od zasilania;
« pokretto (M) obracamy do korica w kier. Znaku “+”;

ustawiamy nitownice w pionie i odkrgcamy korek (1) imbusem 4 mm (jest na

wyposazeniu nitownicy);
+ W otwor korka wkrecamy pompke oleju (S) (na wyposazeniu nitownicy)
wypetniona olejem o gestosci 32°;
utrzymujac nitownice w pionie, podtaczamy zasilanie powietrzem i naciskamy
kilkarazyprzycisk D), dopkiw pompce przestanapojawiaésiebariki powietrza;
odtaczamy zasilanie powietrzem;
wykrecamy pompke oleju (S);
« wkrecamy ponownie korek (1) (s. 46-47).
OSTROZNIE: Przestrzeganie podanychwyzejinstrukgjijestbardzowazne, jakrownie
przeprowadzanie operadji dolania oleju z zatozonymi rekawicami.
W przypadku catkowitego oprozniania obiegu hydraulicznego, nalezy zlac caty olej
do odpowiedniego pojemnika, a nastepnie skorzystac z ustug firmy upowaznionej
do usuwania odpadow.

A

UWAGA! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od nitownicy,
upewnic sie Ze nie jest on pod cisnieniem!

UWAGA! Upewnicsie ze korek wlewu oleju (1) zostat dokrgcony

2 zsita rowna Min. 5 NM- Maks. 8 Nm.

Revision - 04

KONSERWACJA

Konserwacja codzienna:

+ sprawdzamy czy gwintowany trzpieri nie jest uszkodzony;

« sprawdzamy instalaje zasilania powietrzem;
sprawdzamy czy sita zacisku jest odpowiednio ustawiona do danej nitonakretki
(s. 46);

+ upewnisie ze nie ma wyciekow oleju lub nieszczelnych przewodow powietrza;

+ upewnicsie ze cisnienie zasilajace nie przekracza 7 bar.

Konserwacja tygodniowa:

« sprawdzamy poziom oleju (rys f18).

Przeglad serwisowy

Zalecamy gruntowny przeglad narzedzia po 600.000 cykli lub corocznie.

W takim przypadku, przegladu moze dokonac tylko autoryzowany serwis FAR.

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z
przepisami danego kraju.

Czesci sktadowe segregujemy wg materiatu zjakiegoje wykonano: stal, aluminium,

@ plastik segregujemy osobno.
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UHCTPYKLIMN NOA UCNONb30BAHUIO .

COAEPAHUE .

TAPAHTHWHIE OBA3ATENbCTBA U CEPBUCHOE OBCIYKUBAHUE....................... 52
PEKOMEH/ALIUN U MEPBI BE3OMACHOCTH ..ot 52 '
WAEHTUOUKALMOHHBIE JAHHBIE 3AKNENbIBAIOLUETO AMMAPATA ............ceee 53
OBLLIWE SAMEYAHUA M OBNACTD MPUMEHEHMA ...........ovveininniiiiiiins 53
OCHOBHBIE Y3/1bl

TEXHUYECKUE AAHHBIE ... 53
NOJAYA BO3AYXA

NOArOTOBUTENbHBIE OMEPALIUK ..

YCTAHOBKA BCTABKM. ..

AHOMAN B PABOTE ..

C(MEHA OOPMATA

PETYUPOBKA MOMEHTA TATU FONIOBKM.

[ONUBKA MACTA B TMAPOAMHAMUYECKH KOHTYP C MACNAHOM CPEROW........... 59
TEXHUYECKOE OBCIYMMBAHMUE ............ooovrieiiini s 59
TIEPEPAGOTKA 3AKEMbIBAIOEFO AMAPATA. ........covueeneeecreeernesenerenene 59

TAPAHTUVHBIE OBAATENbCTBA M CEPBUCHOE OBC/TYKUBAHUE
3akné annapatbl

p

[ROCTaBKY, yKa3aHHOI B cueTe — GaKType N B TPAHCNOPTHOI HAKNaAHOM.

TapaHTuiiHoe 06A3aTeNbCTBO PacnopocTpaHAeTcA Ha nonb3oBaTtens/
NoKynaTena npu ycnosuu, 4to npubop 6bin npuobpeteH y opuumanbHoro
ANCTPUGbIOTOPA M TONbKO ANA NPeAyCMOTPEHHOTo MCMONb30BaHMA.
TapanTHilHoe 06A3aTeNbCTBO CYNTAETCA PacTOPrHYTbIM, ecnn npubop He

e A U He praeTca TeXHUYECKomy 06CnyKUBAHMIO B CTPOrOM

TBUN CUHCT] py Komy
o6CnyxuBaHuI0. .
Mpu 6pakaununoBpexpenuii FarS.r.l. 6eper Ha ce6s 06s3aTenbcTBO

NOYUHUTb /UMW 3aMEeHUTb TONbKO Te fieTanu, Kotopble, No cobcTBeHHOMY
ycvmotpehruio, Komnanua 6yet cuntatb 6pakoBaHHbIMK.

PEKOMEHALUY U MEPbI BE3ONACHOCTH

BHUMAHUE!!

HeBbinonHeHne AN HeGPEXHOCTL B UCMONHEHUN
nocnepylowyux Mep  NPefOCTOPOKHOCTH  MOXKeT
NpUBECTM K HeMpUATHBIM  MOCNEACTBUAM  AnA
Balleii M uyXKoii HeBPeAMMOCTH, W JNA Xopollero
(YHKUMOHMPOBAHWA MHCTPYMEHTa.

TBa pupmbl Far umeloT rapaHTuio Ha .
cpok 12 mecaues. llepuos rapaHTHIiHOTO 06CNYKUBAHUA HAUMHAETCA C AaTbl .

[ina 3arpysku Macna Monb3oBaTbcA TONbKO KUAKOCTAMM, MMElOLMMM
XapaKTepUCTUKI, YKa3aHHble B HACTOALIEM N0co6uM.

Tpu cnyvaiiHoi yTeuKe Macna 1 B Cnyyae ero nonajiaHuA Ha Koxy, Heo6xoaumo
TWATeNbHO MPOMbITb MOPaNEHHbIA YYAaCTOK KOXM BOROM C WEMOUHbIM
MbINoM.

[JlaHHoe 060pyA0BaHie MOXHO TPaHCNOPTUPOBATL BPYYHYHO U Nocne paboTbi
Mbl PeKOMEH/lyeM NOMeCTUTb ero 06paTHo B ynakoBKy.

[Ina  npaBuAbHOTO  GYHKUMOHWUPOBAHMA 3aKNEnbiBawliero anmapata
PeKoMeHAYeTCA NPOBOAUTD TEXHUYECKMIA 0CMOTP KaX/ible LecTb MecALieB.
TeXxHuueckuit 0CMOTP 1 04UCTKA OMKHDI OCYLUECTBAATBCA Ha 0TCORAUHEHHOM
o6opypoBaHun.

PeKomeHpyeTcs, npu  BO3MOXHOCTH,  MONb30BaTbcA  GanaHcupom
6GesonacHocTy.

A cnpoexTHp N3 TaKum 06pa3om, uto THBIIA
YpoBeHb NOCTOAHHOTO 3BYKOBOTO AaBNeHusA (A) Ha paGouem mecte onepatopa
He npesbiwaer 74 dB (A).

Mpu nocroAHHoi paGoTe B MOMEliEHMH, B KOTOPOM YPOBEHb Lyma
p p 85 dB (A), Heo6xoguMo MoNb30BaTbH(A
WHAMBUAYANbHBIMA CPe/ICTBAMM 3alLUTBI OPraHOB CnyXa (MOAb30BaTbeA
HayWHUKaMK WAM Gepywamm, CHUMTD NPOAOMKUTENbHOCTb pabotbl B
NOMeLeHUN N T.1.).

Cpenutb 3a nopAAKoM Ha pabouem mecrte, Gecnopafok Ha pabouem mecte
MOXKET CTaTb NPUYMHOI TPABMUPOBAHMA NepCoHana.

Hepnonyckartb nocropoHHuX k pabote ¢ o6opynosaxuem.

Y6eauTbCsA B TOM, 4TO LUNAHTU NOAAYY CKATOr0 BO3AYXA BbIGPaHbI NPaBUNbHO,
B COOTBETCTBUY C NPEAYCMOTP e

He TAHYTb NojicoeAMHENHDIIl annapat 3a WNAHT NoAAYM CKaToro Bo3AyXa.
llinaHr gomKkeH pacnonaratbeA Ha PacCTOSHUM OT MCTOYHWKOB Temma W
PEyLMX NPpeAMeToB.

llepatb 06opyAoBaHMe B XOPOLIEM COCTOAHUM M B YMCTOTE; HUKOTAA He

YAanaTb Cannapara 3aluTHbie yCTPOiCTBa U IyLKTeNb.

Mocne BbinonHeHUa Texo6CnyKUBAHUA W/ AN perynupoBku oGopyposaHua

y6eAuTbCA B TOM, 4T0 paboume unu perynup Kniouu

Mepeps Tem, Kak OTCOGAMHMTb WMAHT MOAAYM CKAToro BO3AYXa OT

3aKnénblBalolero annapata Heo6xoAuMo y6eAuTbCA B TOM, YTO WINAHT He
HaXOAUTCA MO/, AABNEHUEM.

Ty negoBatb MHCTPYKL|

BHUMAHMUE! Mocne napenua unu cunbHoro ypapa obopyposanna
Heo6xouMo npoBepuTb ero 06LLYyio LiENOCTHOCTb.

Mepes Hauanom 3KcNaTauun annapata Heo6xoguMo BHUMaTeNbHO
03HAKOMMTBCA C PYKOBOACTBOM N0 SKCANYyaTaLun.

[InA npoBefieHMA TeXHUYECKOro 06CNYKMBAHUA /UMM PeMOHTa obpawaTbca
B 0duLMANbHble LUEHTPbI NOAAEPKKM, UMeloLMe aBTOPU3ALMI0 KOMMAHMK
FAR s.r.l. 1 Nonb30BaTLCA TONbKO OPUTMHANBHBIMU 3aMacHBIMU YacTAMM.
Komnanua FAR s.rl. cHumaer ¢ ceb6a ovBeTCTBEHHOCTb 33 Yyuwiep6,
NPUYMHEHHDIA GPaKOBaHHbIMM JeTanAmMu, BCNeACTBUE HecobniofieHns
npuBeaeHHbIX Bbiwe npasun (upektusa CEE 85/374).

PaGotatb ¢ o06opyAoBaHMeM peKOMEHAYeTcA KBanUdULMPOBAHHOMY

nepconany.

Mpu paGote ¢ annapatom NoNb30BaTbCA 3ALYUTHBIMU OYKAMU UAN MACKaMU
AN NMLA U NepYaTKaMu.

Mpu BbINONHEHUN TeXo6CNYKMBAHMA W/WAM perynupoBKM oGopypoBanua
NONIb30BaTbCA NOCTABAAEMBIMA NPUHAANEKHOCTAMM W/MAM CTAHAAPTHBIM

WHCTPYMEHTOM, YKa3aHHbIM B rnaBe Texunyeckoe oﬁcnymusauue.
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WAEHTUOUKALMOHHBIE JAHHDIE 3AKNENbIBAIOLLUEFO ANMAPATA
3aknénoyHblit annapar KJ45 upextuduumpyerca mapKoit npoussogutens u
mopenbio. Mpu 06pateHk 3a TeXHUYECKO NOMOLLbIO, BCETAA CCbINATHCA HA
AaHHble, yKa3aHHble Ha 3aKNENoYHoM annapare.

HaumeHoBaHme 1 agpec GupMmbl — usrotoBUTENs

Mopenb

/
FAR KJ45
VIA GIOVANNI XXIII,2 C E

QUARTO INFERIORE (BO)

OBLLVE 3AMEYAHWA W OBNACTb NPUMEHEHUA

AnnapaTnpeAHa3HauaeTca AnAKNyaTauunUCKNIOUUTENbHO CNPUMEHeHeM
BCTaBOK ¢ pe3b6oii o1 M4 o M12.

MacnaHo - nHeBMaTHyeckas cucTema, UCNoNb3yemas 3aKNENOYHbIM
annapatom KJ45, naét 6onbuiyio MOLYHOCTb N0 CPaBHEHMIO ¢ TPAAULIMOHHOI
NHeBMaTHYeCcKoi CUCTEMOI, KOTOPYIo UCMONb3YIOT Apyrue Mopenn
3aKNENoyHbIXannaparos. IT0 03HaYaeT 3HAUUTENbHOE CHIKEHNE TPYAHOCTEl,
(BA3aHHDIX C M3HOCOM AeTaneil i, CnefloBaTeNbHo, BO3PacTaeT HaAEKHOCTb
W NPOAOMKUTENbHOCTb CPOKA IKCNNYaTaLuu. TeXHUYeckue pellenus,
1CNoNb30BaHHble NpU pa3paboTke JaHHON Mopenu, NO3BOANAM CHUZUTD
pasmepbl 1 BeC U cAenanu 3aknénbisatowmii annapar KJ45 ouenb yno6Hbim
B 06palleHnNn MHCTPYMEHTOM. BepoATHOCTb yTeyek ruppoAHaMUYECKOit
cucTembl (¢ MacnAHoI Cpefjoii) cBefieHa K Hynio, Gnaropapa ucnonb3oBakmio
repMmeTHyeckUX yNNOTHEHMiA, KOTOPbIe NONHOCTbI0 peLLaloT AaHHylo npo6nemy.
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OCHOBHBIE Y3/1bl

A)... Pacnopka ¢ pe3b6oii
B)... Tonoska
C)... BrokupyioLee KoNbLO FONOBKH
D)... KHonka ynpaenexus
E)... NpucoeuHeHme OKatoro Boayxa
F) e OrpaHuumTenb faBNeHNA
() TSP ORTRORTN 3almTHOR AHMILE
H). .. lTHeBMaTHYeCKuil gBUraTeNb

... lpo6Ka macnaHoro 6aka
.. NpucoepuHenne 6anancupa

.. PyKoaTKa perynupoBky xoa
N) e ——————— Ykasatenb xona
0).. BTynKa kpenneHus ronosKu
P) e LUiTbipb NPUHYAUTENbHOTO OTBUHYMBaHNA

TEXHUYECKWE JAHHDIE
© Paboyee fgaBnenme ....
© MuHUManbHblii BHYTPEHHMIl AUAMETp WNaHra

NOJAYM CKATOTO BOAYXA. ...vveeeisurreesissrnesssunnnnns @ MUHUM. = 8 MM

® MakcumanbHoe notpe6nexue cB060aHOT0 BO3AYXa 3a LUKN......... 11H
® (una (6 6ap) ... 28kH
® YpoBeHb Wyma ....<74 b (R)

® Bec(co6opynoanuem ana M10)
® Temnepatypa dKCIYATAUMH. ....veevureerurersenssserissnesssensane
¢ (ymmapHoe 3HaueHHe YacTOTHO — B3BELLIEHHOTO CpefAHeKBAAPATUYHOrO
yckopenus (Ac), kotopomy
N0/ABEPTalOTCA BEPXHUE KOHEUHOCTH .....eeeeeeeeesaeeennns < 2,5 m/cex2
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NOJAYA BO3YXA (pucynke f1)

(1cTeMaCKaToroBo3/lyXaA0MKHaBKIOUaTbYCTPOIlCTBA ANAOUNCTKIBO3AYXa,

ANA yAaneHnA KoHAeHcaTa i 0/MKHa rapaHTUPOBaTh NOCTOAHHOE 3HaueHNe

[AaBNeHNA Ha Nojjaye B aNNapar paBHoe MUH. 6 6ap. Perynatop sonmeH Gbitb

YCTaHOBNEH Ha paBneHue 6,5 6ap.

MoAcoeAMHUTL annapar K Nofjaye OKaToro BO3AyXa, CNEAYA MHCTPYKLUUAM

Ha cxeme Ha pucyhxe (f1):

1) 3anopHblit KpaH (Mcnonb3yeTca Npu NpoBeAeHNM TeXHUYEKOTo
o6cnyxuBanuA GunbTpa — perynaropa unm cMasouHoro 6noka).

2) Touka 3a60pa 0T 0CHOBHOII MarucTpanu.

3) Touka 0TBOAA K OCHOBHOI MarucTpani.

4) QunbTp U perynaTop AaBNeHNA (OYNLLATH eXXe[HEBHO).

5) Cmazuuk.

BHUMAHUE! 3aknénviBatownit Annapat cHabxeH
orpaHuuuTeNbHbIi knananom (F), kotopblit cpabarbiBaer
B (Ny4ae, KOTAa AaBNeHNe OKaToro BO3/lyXa npeBblluaer
3HayeHue 7 6ap.

BHUMAHME! B cnyyae cpabatbiBaHua orpaHM4MTENbHbIOTO
knanaa (F) u nocnepyroutero Bbi6poca Bo3pyxa, Heo6xopumo
NpoBepUTb 3HaueHue AaBNeHNA NOAaYN BO3AYXa B annapar,
KOTOPOE JJONKHO COOTBETCTBOBATb 3HAUYEHMNI0, YKa3aHHOMY B
pasfiene TexHUUeCKUX AaHHbIX HacToAwlero nocobus (crp. 53).

e ———
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NOATOTOBUTENbHBIE ONEPALIMY (pucynke f2-13)

Y6eputbcaBTOM, 4to Habop— pacnopkacpesb6oii (A)uronoBka (B), ycraHoBneHHble
Ha 3aKNénbiBaloLyem annapare, COOTBETCTBYIOT pa3mepy BCTaBKK; B NPOTUBHOM
cnyyae Heo: p TH (MeHy (op (cTp. 57). Ha6op pacnopka ¢
pe3b6oit (A) + ronoska (B), CMOHTMPOBaHHbIe Ha 3aKNENbIBalowLeM annapare Ha
NpeANpUATUN — U3FOTOBUTENE COOTBETCTBYHOT pe3bbe M10.

Mepep ucnonb3oBanMem 3aKnénbiBaloliero annapara i nocne KaXAoi CMeHbl
(hopmara HeobxopMMO OTperynMpoBaTh X0/ B COOTBETCTBHM C Pa3Mepamu, TUNOM
BCTAaBKM U TONLLMHOI 3a)KMMaeMoro Matepuana. llepes Tem, Kak oCyWecTBAATH
3Ty onepauuio, Heo6xoaumo noepHyTb pyKoATKY (M) no HanpaBneHuIo CTpenkm B
CTOPOHY (+) ANA TOr0, YTO6bI YBENUYUTD XOA U B CTOPOHY () 4TO6bI €10 yMEHbLIMTb.
ToMHUTb 0 TOM, 4TO NP yBeNUYEHUN XoAa — noBopote pyuku (M) B cTopoHy,
yKasblBaemyto YCNOBHbIM 3HaKom (+) pacctoanue “h” (cTp. 55) ymeHbluaetca u,
CNefi0BaTeNbHO, YBENNUNBAETCA 3aXUMHOE AeiicTBUe. [inA Toro, 4To6bl npoBepTh
NpaBUAbHO NN OTPErynupoBaH Xofi, Heo6XoAuMo npoBepuTb ykasatenb (N) u

() ero [4 (puc. f3).
Npumeyanne: nepefs OKOHYaTENbHOI YCTAHOBKOI BCTAaBKM peKoMeHpyeTca
npoBepuTb eé 3akum Ha Tpebyemoit poBepa A y

PerynupoBKy, Kak noka3aHo Ha cTpaHuLe 58 (yKa}aHHble perynnpoBKu npuBefeHbl
B KayecTBe TUMMYHOrO NpUMepa; peKOMeHAYeTCA HaBeCTH CNPaBKU 0 TEXHUYECKUX
XapaKTepucTUKax ucnonb3yembix BCTaBOK).

BHUMAHUE! HenpaBunbHaa perynupoBka xopa
3aKNénbIBalLLero annapata MOXeT CTaTb NPUYKHOI NNOXOro
3aXVMa BCTaBOK 1 BEPOATHOI NPUYNHOIA NONOMKM PacnopKM.
BHUMAHUE! YkasaHHble Bbiwe onepauun RONNKHbI
NPOM3BOANTLCA TONBKO C 0TCOGAMHEHHBIM 3aKNENBIBALIMM
annapatom. [ina Busyanusauun usmenénxoro xopa (N)
Heo6XoaMMO NpHCcoeAMHNTD aNNapar K 3NeKTPONUTaHNIO,
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OM12 #1:4
MaxcumanbHbiii Xop pacnopku 060potbi (M) Xoa pacnopku 060potbi (M) MuHnmanbHblit Xof pacnopku 060porbi (M)
~gmm 5Q ~0.4mm 1Q ~2mm Q

YCTAHOBKA BCTABKM (pucymke f4-f5-16)
Y6eautbcaBTOM, 4T0 Habop— pacnopka cpe3b6oii (A) uronoska (B), ycraHoBneHHble

P4
Ha pate, TBYIOT| pyBcTaBKku. OTperynup

X0A Kak onucaHo Ha (puc. f2-3).

NomecTuTb BcTaBKy Hapacnopky (A)unp é KaK

noKka3aHo Ha pucyhie f4. Takum 06pasom, BCTaBKa aBTOMATHYeCKM HanpaBnAeTca
Ha pacnopKy ¢ pe3b6oit. Y6epuTbea B TOM, 4T0 FON0BKa BCTABKM CONPUKAcaeTca ¢
ronoBKoii (B) M npoBepuTL BbICTYNaeT M pacnopka U3 BCTAaBKN Ha 2 MM.

Tpu npoBeAeHMM AONONHUTENbHOI PEryNUpPOBKY PAcNIopKy CNeAoBaTb NOPAAKY
AeiicTBUIA, ONUCAHHOMY Ha CTpaHuLe 58.

Tenepb, MOXHO YCTaHOBUTb BCTABKY, HaiaB Ha KHoNKy (D) u He oTnyckaTb eé o
nonxoro oceoGoxaeHua pacnopkm (puc. f5).

[InA npaBUNbHOI YCTaHOBKM W KOPPEKTHOTO GYHKLMOHUPOBAHMA annapata
Heob6xoanmo, 4To6bl ycTaHaBnMBaemble BCTaBKM OGbinu 6bl oumwieHbl
COOTBETCTBYIOWMM 06pasom.

Mpumeyaxue: npu Heo6XoAUMOCTH, B 3aBUCHMOCTH OT Tpebyemoro 3axuma,
NpoM3BeCTH AONONHUTENbHYIO PErynupoBKY X0Aa 3aKNENbIBaloLLero annapara,
nocpepicTBom Bpauienns pykoatku (M) (puc. f2-13-16).

HepoctatouHas feopmauma = BCTaBka MOMET BpalaTbeA BHYTPU FHe3Aa U
NOCTaBUTb MO/} YTPO3y MPOAOMKUTENbHOCT JKCNNYaTALMM 1 CTOAKOCTD.
U36bITouHan Aedopmanua = BepoATHble NOBpeXAeHNA BCTaBKM U pacnopku (A) u
BEpOATHasA NONOMKA 060MX KOMMOHEHTOB.
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AHOMANIM B PABOTE (pucynxe f7-18-19)

BoBcex cnyyanx, KoraTpe6yetca fo6UTLCA NPUHYAUTENLHOTO OTBUHYMBAHUA
pe3b60Boii pacnopKu OT BCTaBKY, NPUAEPKMBATLCA CleflylolLero NopaaKa
neitcruii (f6):

BbiHyTb wrbipb (P) u3 cootBeTcTBYyloMero re3pa (f7) n BcraButh ero B
0TBEpCTHe, PacnonoxeHHoe B HikKHeil YacTi KHonku ynpaeneus (D), cnerka
HaKUMas Ha Hero.

BHUMAHMUE! MpousBoauth AaHHble AeiicTBUA KPenko Aepia
3aKnénbiBalowyil annapar, 4to6bl NpefoTBPaTUTL peskue

ABIKEHUA, KOTOPble MOTYT HaHecTH ywep6 niogam unu
o6opynosanuio (f8).

Kak Tonbko pacnopka 6yAer ocBoGoxpaeHa, Heo6X0A1UMO NOMECTUTb LUTbIPb
Ha MecTo, 4To6bl ero He notepaTb (f9).

A A
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CMEHA OOPMATA (pucyuxe 10-f11-f12-f13)

3aknénbiBaloluil annapar nocranaeTca c6-1o Habopamm pesboBoii pacnopki (A)
1 ronoBKH (B), KoTopble MOXHO MPUMEHATb ANA 3aXKMMa BCTaBOK ¢ pe3bboii or M4
A0 M12. lpu usmeHeHum pe3b6bl BCTaBKM He06X0AUMO CMeHUTD 610K pe3bGoBoit
pacnopku (A) u ronosku (B), cnepoBatenbHo, Heo6X0AUMO NPUAEPKUBATLCA
cnepyiowero nopaAKa AeCTBUIA: NpU NOMOLYM CTAHAAPTHOTO KNloua 22 MM
OTKpYTUTL 6nokupytowee Konbuo (C), a 3aTem yAanuTb KoNbLo BMecTe ¢ FONOBKO
(B), a TaKKe 1 gucTaHLMOHHYo pacniopky (Q), ecnu Bapbupyetca ot M4 po M8. Mpu
TOMOLLY TOr0 e KNioYa OTBUHTUTb BTYNKY Kpennenus ronoki (0). Mpu nomowyy
ABYX CTaHAAPTHDIX KNtoueii 20 MM pa3o6patb 6nokupylowee KonbLio (K) v BbiHyTb
pesbboyio pacniopky (A).

Mpumevanue: pasbnokuposaxue 3amumuoro Konbua (K) somkHo o6asatenbHo
BbINONHATBCA C NOMOLbI0 ABYX KNloueil, Kak nokasaHo Ha pucyuke (f9);
Heco6nioleHne laHHOTO YCNOBUA MOXET CTaTb MPUUMHOI MOBpeXAeHUA
3aKnénbiBaloLLero annapara.

Mocne 3amenbl pe3b6oBoii pacnopku (A) Ha pacnopky Tpe6yemoro pasmepa,
Heo6XoaMMOo CMOHTUPOBATb 6nokupyloliee KonbLo (K) M BbINOMHUTL ONMCAHHbIH
Bbile feiictBUA B 06paTHOM nopapKe. Y6eauTbCA B TOM, 4To KomnoHeHT (R)
ABNAeTCA NpaBunbHbIM. llocne Kaxpoit cmeHbl dopmara HeobxoAuMo npofenatb
perynupoBKH, OnucaHHble Ha CTpaHuue 58.

BHUMAHMUE!
Npou3BoauTL AaHHbIE ONEPALIMM TONLKO COTCORAUHEHHBIM
3aKNénbiBaloLUM annapatom.

[Jlepxartb
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PErYNIUPOBKA MOMEHTA TATM FONI0BKM (pucynke f14-115-f16)

Mpu U3MeHeH!n ANUHDBI il BCTaBKM 0TperynupoBatb
nonoxexue (B) no K pe3b6oBoii pacnopke (A).

OTcoepMHUTD 3aKNENaBalowLyii annapar oT NMHMUM NOJAYM CKaTOro BO3JyXa.
3aBMHTUTD, BPY4HY0, BCTaBKY TpeGyemoii ANUHbI Ha pe3b60BYio pacnopKy Ao Tex

annapara. [onoBKa oTperynupoBaHa NpaBUAbHO, eCM pacnopka BbicTynaet
NpUMEpHO Ha 2 MM W3 HaKPyYeHHO! Ha Heé BCTaBKM. B mpoTuBHOM cnyyae,
Heo6xopMMo pa3bnokupoathb 3amumHoe Konbuio (C), Npu nomoLLM CTaHAApTHOTO
Knioya 22 MM, a 3aTeM OTBUHTUTb WA 3aBUHTUTD ronoBky (B), noka He Gyper

BKoHue I (Q).

ROCTUTHYTOTPeby

A

BHUMAHMUE!
Mpon3BoauTL AaHHbIE ONEPaLIM TONLKO COTCORAUHEHHBIM
3aKnénbiBaloLUM annaparom.

58 Date 04-2015
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JL0NUBKAMACNTABTUAPOAUHAMUYECKUI KOHTYPCMACNAHOM CPEJON (pucymke
17-118)
[JlonuBKka macna B ruAPOAMHAMUYECKUA KOHTYD C MACNAHOI CPefioii CTaHOBUTCA
Heo6xoaumoii nocne anu l Kenny WNMKOrAa Hao! (¢ ]
yMeHbLUEHHe Xofia 3aKnénbiBaloLiero annapara. [leilcTBoBaTb cnepylouwum
4 @ @ p Bpauarb pykoatky (M)
B CTOPOHY, YKa3aHHYI0 YCNOBHbIM 3HAKOM “+” 10 KOHEUHOTO OCTAHOBA, NOMECTUTD
annaparBepTUKanbHo, yaanuTb Npo6ky (I) npunomowy ecTUrpaHHoro Knioya4 Mm
(BXoAAwWero B KomnnekTauuio). Mpu np JIaHHbIX il HeoO
o6patuTb 0co6oe BHUMaHMe Ha To, uTo6bl He pasnuTb Macno. Ha mecto npobiky
Heo6XoAMMO NOMecTUTL EMKOCTb ANA Macna (S) (BXOAALLYI0 B KoMANeKTaLui),
KOTOpYI0 HYXHO NPeABapPUTENbHO 3aNONHUTL MACNOM ANA TMAPABAMYECKUX
cucrem BA3KOCTb 32°.
[lepartb 3aknénbiBalowuit annapar Bep nopauy
HaaB Ha KHonKy (D)  4aTb BLINONHHUTL 3aKNENbIBaloLLEMY annapaTy paA UMKNOB,
N0Ka Nojjaya Ny3bipbKoB BO3AyXa B EMKOCTb NSl MAcia NONHOCTbIO He KOHYMTCA
(5). 310 03HayYaeT, YTO AONUBKA MACNA B KOHTYP BbINONHEHA. 3aTeM, BbIKNIOYUTD
nopauy BO3AyXa M, NPOAOMKas AepKaTh 3aKNENbIBAIOLLMI annapaT BepTUKaNbHo,
OTBUHTUTb EMKOCTb ANA Macna (S) 1 3aKpbITb eé. MomecTUTb Ha MecTo Npo6Ky
MacnaHoro6aka, NpoBepUTH LieN0CTHOCTb FepMeTUYeCKOi NPOKNAAKM M NOBTOPUTD
BCe perynupoBKM ANA NoMelLeHus BCTAaBKK, ONUCaHHbIE Ha CTpaHuue 54-55.
MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTH: oueHb BaxHo cnefoBaTh NPUBEAEHHBIM Bbille
MHCTPYKLUUAM U NPOAENbIBATH AONUBKY MACNa B 3aLLMTHbIX NepyaTkax.
Tpu nonHoM ONOpPOXHEHNM TAPABANYECKOTO KOHTYPa Heo6XoaMMo cobpatb Bcé
Macna B cneuuanbHyio EMKOCTb U nepepath B CNELUanbHblit NYHKT no c6opy u

nepepaﬁorl(e NPOMbILLEHHbIX 0TXOA0B.

p

P

BHUMAHMUE!

Nepen Tem, Kak OTCOGAUHATDL WNAHT NOAAYN CKATOro
BO3/yXa 0T 3aKNEnblBatoLLiero annapara yeuTbca B Tom,
YTO OH He nop AaBnexnem!

BHUMAHMUE!

Y6eautbca B ToM, uto Npobka macnaHoro 6aka (I)
3aBMHYMBAETCA C yCUnNeM 3aTAXKU oT MuH. 5 Hm o
makc. 8 Hm.

Revisione - 05

TEXHUYECKOE OBCNYKMBAHUE
MoBcepHeBHOE 06CNyKMBaHNE

«  [poBepuThb LENOCTHOCTH pe3b6oBOil TATOBOIA WTaHTe,
« MpoBepuTb cucTemy nopaum CKaroro Boayxa.
« MpoBeputb T N1 X0OR paTa AnA yCTaHOBKM BbIOPaHHOI BCTaBKN

(cMOTPHTE MHCTPYKLWUY NO PerynupoBKe XoAa Ha cTpanuLe 54).
+ NpoBepuTb MMeloTCA NMYTeUKMBO3AYXaUAMMAcAa. lIpU X HANMUUM, 3aMEHNTD
NOBPEKAEHHbIE GUTUHIY UK NPOKNAAKN.

Makc. 7 6ap.
ExeHepenbHoe 06cnyxuBaHme
+  [poBeputbypoBeHbMacna, nyTéMNpoBepKUX0Aa

Mpu HeobxopumocTH fo6aBUTL Macna, 4Tobbl 36exatb noBpexaenua

0 pata, cnepya y ReiCTBUI, ONMCAHHOMY Ha
cTpanuue (f18).
Texunyeckmii ocmotp
Pexomenpyetca np NONHbIi KMl 0CMOTp 3aKné

annapara nocne 600.000 paoumx LMKNOB UK pas B ro.

A Y ¥ ¥

aBTopu3auuio komnanum FAR s.r.l.

MEPEPABOTKA 3AK/ENbIBAIOLLETO ANIMAPATA

Ana nepepaboTku 3aknénbiBalowero annapara cobnwopath
@ NON0XKeHNA U HOPMbI MECTHOr0 3aKOHOAATENbCTBA.

Mocne Toro, Kak annapat GyeT 0TcOeMMHEH OT CUCTEMbI CGKaTOro
BO3JYXa W NEKTPUYeCKoii ceTu, Heobxoaumo paso6patb annapar
Ha 0TAeNbHble KOMNOHEHTbI U PaCccOPTUPOBATL KX B 3aBHCUMOCTH
0T MaTepuana: craib, anlMUKHIi, NacTMacca i 1.0,
MepepaboTath yTUNbCLIPLE B COOTBETCTBUM C HOPMATHBAMK
[eiiCTBYIOLLIETO MECTHOTO 3aKOHO/JaTeNbCTBa.
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PARTI DI RICAMBIO
Tav. 1/4 Tav. 2/4
N COD. at. DESCRIZIONE N COD. at. DESCRIZIONE
(i} 713291 | 1 | Testina M10 26 711722| 1 | Guarnizione BALSELE B034063 ( B-NEI )
02 | 71000281 | 1 | Vite TCEI M10x70 UNI5931 classe 12.9 27 713402| 1 | SeegerJV-25
03 713176 | 1 | Riduzione esagonale per M10 28 71345258 | 1 | Camicia
0 713202 | 1 | Testina M12 2 71345261 | 1 | Flangia
05 377 | 1 | Tirante M12 30 71000295 1 | Anello PARBAK 8-028 N300-90 PARKER
06 713030 | 1 | Riduzione esagonale M8-M12 3 71000296 1 | Guarnizione OR 5-670 PARKER (N674-70)
1] 713200 | 1 | Testina M8 R 710925 1 | Guarnizione OR 027 DOWTY (N674-70)
08 71345277 | 1 | Distanziale per vite M8 3 71345264 | 1 | Pistone inami
09 | 7100514 | 1 | Vite TCEI M8x70 UNI 5931 classe 12.9 3 713389| 1 | Guarnizione BALSELE B 157118 (B-NEI)
10 713289 | 1 | Testina M6 35 711062| 1 | Guarnizione OR-2-126 PARKER (N674-70)
1 71345276 | 1 | Distanziale per vite M6 36 71345260 1 | Ghiera
12 | 71000279 | 1 | Vite TCEI MGx70 UNI 5931 classe 12.9 37 710244| 1 | Guarnizione OR-2-130 PARKER (N674-70)
13 713029 | 1 | Riduzione esagonale M6 38 713275| 1 | Guarnizione OR-2-122 PARKER (N674-70)
14 713288 | 1 | Testina M5 3 713348 1 | Motore AM-0001
15 71345275 | 1 | Distanziale per vite M5 40 72A00022| 1 | Gruppo valvola controllo motorin
16 | 71000278 | 1 | Vite TCEI M5x70 UNI 5931 classe 12.9 [l 71345263 | 1 | Dado Mi6x1
17 713027 | 1 | Riduzione esagonale M5 2 71345265 1 | Riduzione
18 713287 | 1 | Testina M4 4] 713333 1 | Molla per tirante
19 71345274 | 1 | Distanziale per vite M4 4“ 71345259 | 1 | Albero di trascinamento
20 | 71000277 | 1 | Vite TCEI M4x65 UNI 5931 classe 12.9 45 71345271| 1 | Ghiera tirante
2 713025 | 1 | Riduzione esagonale M4 46 71345266| 1 | Cannotto
2 709033 | 1 | Valigetta a 713170] 6 | Ghiera testina
23 75036001 | 1 | Manuale istruzioni 48 716198 | 1 | Vite TOEI M4x12 UNI 5931
% 72A00053 | 1 | Contenitore olio 4 72A00009| 1 | Protezione motorino
2% 712225 | 1 | Chiave a brugola 4 mm 50 710555| 1 | Rondella ERM 400-004-4490
KIT 51 713405| 1 | Vite testa bombata M6x10 UNI-ISO 7380
52 72A00043| 1 | Pulsante di assistenza
KTA 74000026 1 | Kit pneumatico 53 713308 2 | Tappo
30 71000295 1 | Anello PARBAK 8-028 N300-90 PARKER 54 713406 2 | Vite TSEI M4X25 UNI 5933
kil 71000296| 1 | Guarnizione OR 5-670 PARKER (N674-70) 55 72A00007| 1 | Raccordo aria
2 710925| 1 | Guarnizione OR 027 DOWTY (N674-70) 56 713390| 2 | Guarnizione OR 2-007 PARKER (N674-70)
35 711062| 1 | Guarnizione OR-2-126 PARKER (N674-70) 57 T16150| 2 | Vite TSEI M4x12 UNI 5933
37 710244| 1 | Guarniziong OR-2-130 PARKER (N674-70) 58 710258| 1 | Guarnizione OR 5-612 PARKER (N674-70)
3 713275| 1 | Guarnizione OR-2-122 PARKER (N674-70) 59 710921| 1 | Guarnizione OR 2-115 PARKER (N674-70)
56 713390| 2 | Guarnizione OR 2-007 PARKER (N674-70) 60 71000529| 1 | Guarnizione XR 008 PP180 B
58 710258| 1 | Guarnizione OR-5-612 PARKER (N674-70) 1066 713158) 1 | Otturatore KITG
50 710921 1 | Guarnizione OR 2-115 PARKER (N674-70) 1076 71345174 1 | Otturatore Destro KITG
60 71000529| 1 | Guarnizione XR 008 PP180 B
61 710528| 1 | Guarnizione OR 008 DOWTY KIT
62 710572| 1 | Guarnizione OR 2-120 PARKER (N674-70)
63 710385| 2 | Guarnizione OR 2-006 PARKER (N674-70) KTC | 74000024 1 | Kitcilindro oleodinamico
64 713394| 1 | Guarnizione OR 2-106 PARKER (N674-70)
66 710376 2 | Guarnizione OR 2-009 PARKER (N674-70) KTD | 74000025| 1 | Kitgancio
68 711338| 2 | Guarnizione OR-2-003 PARKER (N§74-70)
69 710918| 2 | Guarnizione OR-2-005 PARKER (N674-70) KTE |  74000021| 1 | Kitsilenziatore
] 716060 5 | Guarnizione OR 2-010 PARKER (N674-70)
15 713400| 7 | Guarnizione OR-5-616 PARKER (N674-70) KTF |  74000029| 1 | Kitasta
mn 71000355 2 | Guarnizione OR 1.78x8.73 (N674-70)
8 71000356 2 | Guarnizione OR 1.78x7.66 (N674-70) KIT6 74000073 Gruppo otturatore
82 71000522 1 | Guarnizione OR-5-615 PARKER (N674-70) 106G 713158 1 | Otturatore
8 710914| 1 | Guarnizione OR-2-116 PARKER (N552-0) 107G 71345174 | 1 | Otturatore Destro
100 71000297| 2 | Guarnizione OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398| 1 | Guarnizione OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 | Guarnizione OR 2-109 PARKER (N674-70)
105 713192| 5 | Gahbia
KTB | 74000027| 1 | Kit itore tirante
KTQ 74000037 | 1 | Kit oleodinamico
2 711722| 1 | Guarnizione BALSELE B 094063 (B-NEI)
u 713389| 1 | Guarnizione BALSELE B 157118(B-NEI)
80 711827| 1 | Guarnizione TS 12-19-5,7/L
8 710390| 1 | Guarnizione BALSELE B 0750471
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da particolari KIT In_diva_(_:he il p:_ir_licqlare viene venduto in Kit composti da particolari
diversi in quantita diverse. diversi in quantita diverse.
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PARTI DI RICAMBIO
Tav. 3/4 Tav. 4/4
N COD. at. DESCRIZIONE KIT N COD. at. DESCRIZIONE KIT
61 T10528| 1 OR 008 DOWTY 104 7200029 1 | Gruppo raccordo aria
62 T0572| 1 0R 2-120 PARKER (N674-70) 105 713192| 5 |Gahbia
63 T0385| 2 0R 2-006 PARKER (N674-70)
64 713394 1 | Guamizione OR 2-106 PARKER (N674-70)
65 713401] 1 | Rullino NRB g3x19.8
66 710376 2 | Guamizione OR 2-009 PARKER (N674-70)
67 72A00019| 1 | Gruppo pulsante
68 38| 2 0R-2-003 PARKER (N674-70) A-H-1
69 T0918| 2 0R-2-005 PARKER (N674-70) A-H-1
(] T16060| 4 OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1
KIT KIT
KTH 74000033 | 1 | Kit pistone superiore KTN 74000030 1 | Kit pistone pneumatico
KTl 74000034 | 1 | Kit pistone inferiore KTo 74000031 | 1 | Kit camicia pneumatica
KL 74000035 | 1 | Kit piastra di ritegno KTP |  74000023| 1 | Kitspoletta
KM 74000036 | 1 | Kitimpugnatura
KIT In_dica_t_he il pgr_tic(_llare viene venduto in Kit composti da particolari KIT In.rlinalghe il p@r}icglare viene venduto in Kit composti da particolari
diversi in quantita diverse. diversi in quantita diverse.
Tav. 4/4 AM-0001
N COD. at. DESCRIZIONE KIT N COD. at. DESCRIZIONE
0 716060 1 0R 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1 1 71345183 1 | Corona
n 72000003 | 1 | Corpo completo 2 71345382 | 1 | Portasatelliti estremo
n 713403| 1 |Sferagb.s 3 T1345181| 4 | Satellite
73 71345272 | 1 | Tappo valvola 4 71345182 | 1 | Satellite centrale
L) 71345273 | 1 | Spoletta 5 71345180 1 | Raccordo
15 713400| 7 | Guarnizione OR-5-616 PARKER (N674-70) 6 71000154| 1 | Cuscinetto 68822
76 72A00028| 1 | Raccordo aria 1/4 GAS 1 71345179| 1 | Piattello anteriore
n 71000355 | 2 | Guarnizione OR 1.78x8.73 (N674-70) 8 71345176| 1 | Corpo esterno
8 71000356 | 2 | Guarnizione OR 1.78x7.66 (N674-70) 9 T1345171| 1 | Pemo
7 713304 1 |Raccordo guida stelo 10 T1345177) 5 | Aletta
80 711827| 1 | Guarnizione TS 12-19-5,7/L 1 71345173 1 | Rotore
81 710390 | 1 | Guarnizione BALSELE B 075047 12 71345172 | 1 | Piattello posteriore
82 71000522 | 1 | Guarnizione OR-5-615 PARKER (N674-70) 13 710943| 1 | Cuscinetto 62472
83 710914| 1 | Guarnizione OR-2-116 PARKER (N552-90) A 713348| 1 | Motore completo
84 713319] 1 |DadoM22X1.25
85 713320| 1 |Raccordo
86 713315) 1 |Stelo
81 713197| 1 | Coperchio
88 713194| 1 | Pomello
89 713316| 1 |Ghiera
9% 713191| 1 |Disco
91 T12575| 1 |Vite TSEI M5X12 UNI 5933
2 713404 4 | Vite TSP autof. g2.5x12 per plastica
] T13317| 1 | Raccordo flangiato
9% 713318 | 1 | Albero trascinatore
9% 713321| 1 | Vite 2 principi
] 713322| 1 |Vite M§
97 713199 1 |Molla
9% 713196 1 | Fondello antiurto
9 713434| 2 |Seegers 11 UNI 7435
100 71000297 | 2 | Guarnizione OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398| 1 | Guarnizione OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 | Guarnizione OR 2-109 PARKER (N674-70)
103 72A00020| 1 | Gruppo valvola

Revisione - 05 Date 04-2015 61



—]
a3 e
SPARE PARTS
Tab. 1/4 Tab. 2/4
No. CODE | Q.y DESCRIPTION No. CODE | Q.ly DESCRIPTION
(i} 713291 | 1 | Head M10 2 T11722| 1 | Gasket BALSELE B 094063 (B-NEI)
02 | 71000281 | 1 | Screw TCEI M10x70 UNI 5931 class 12.9 n 713402| 1 | Seegerring JV-25
03 713176 | 1 | Hexagonal reduction M10 2 71345258 | 1 | Jacket
0 713292 | 1 | Head M12 ] 71345261 | 1 | Flange
05 3177 | 1 | Tierod M12 30 71000295 1 | Ring PARBAK 8-028 N300-90 PARKER
06 713030 | 1 | Hexagonal reduction M8-M12 3 71000296| 1 | Gasket OR 5-670 PARKER (N674-70)
7 713290 | 1 | Head M8 2 710925| 1 | Gasket OR 027 DOWTY (N674-70)
08 71345277 | 1 | Spacer for screw 3 71345264 | 1 | Oil-dynamic piston
09 | 71000514 | 1 | Screw TCEI M8x70 UNI 5931 class 12.9 u 713389| 1 | Gasket BALSELE B 157118(B-NEI)
10 713289 | 1 | Head M6 35 711062 1 | Gasket OR-2-126 PARKER (N674-70)
1 71345276 | 1 | Spacer 36 71345260 1 | Ring nut
12 | 71000279 | 1 | Screw TCEI MGx70 UNI 5931 class 12.9 37 710244| 1 | Gasket OR-2-130 PARKER (N674-70)
13 713029 | 1 | Hexagonal reduction M6 38 T13275| 1 | Gasket OR-2-122 PARKER (N674-70)
1% 713288 | 1 | Head M5 3 713348| 1 | Motor AM-0001
15 71345275 | 1 | Spacer 40 7200022 1 | Valve unit for motor control
16 | 71000278 | 1 | Screw TCEI M5x70 UNI 5931 class 12.9 [l 71345263 | 1 | NutM16x1
17 713027 | 1 | Hexagonal reduction M5 2 71345265 1 | Reduction
18 713287 | 1 | Head M4 [X] 713333 | 1 | Spring for tie-rod
19 71345274 | 1 | Spacer [ 71345259 | 1 | Driving shaft
20 | 71000277 | 1 | Screw TCEI M4x65 UNI 5931 class 12.9 45 71345271 | 1 | Tie-rod ring nut
2 713025 | 1 | Hexagonal reduction M4 46 71345266 | 1 | Tube
2 700033 | 1 | Vase i 713170 6 | Head ring nut
23 75036001 | 1 | Instructions for use 48 T16198| 1 | Screw TCEI M4x12 UNI 5931
4 72A00053 | 1 | Oil container 4 72A00009| 1 | Fender motor
2% 712225 | 1 | Allen screw 4mm 50 710555 | 1 | Washer ERM 400-004-4490
KIT 51 713405 1 | Button head screw M6x10 UNI-ISO 7380
52 72A00043| 1 | Push-button
KTA 74000026 1 | Pneumatic Kit 5 713308) 2 | Cap
30 71000295 1 | Ring PARBAK 8-028 N300-90 PARKER 54 713406 2 | Screw TSEI M4X25 UNI 5933
3 71000296 1 | Gasket OR 5-670 PARKER (N674-70) 55 72A00007| 1 | Air connector
2 710925| 1 | Gasket OR 027 DOWTY (N674-70) 56 713390| 2 | Gasket OR 2-007 PARKER (N674-70)
35 711062 1 | Gasket OR-2-126 PARKER (N674-70) 57 716150 2 | Screw TSEI Mdx12 UNI 5933
3 710244| 1 | Gasket OR-2-130 PARKER (N674-70) 5 710258 | 1 | Gasket OR 5-612 PARKER (N674-70)
38 713275| 1 | Gasket OR-2-122 PARKER (N674-70) 59 710921| 1 | Gasket OR 2-115 PARKER (N674-70)
56 713390] 2 | Gasket OR 2-007 PARKER (N674-70) 60 71000529| 1 | Gasket XR 008 PP180 B
58 710258| 1 | Gasket OR-5-612 PARKER (N674-70) 106G 713158| 1 | Obturator KITG
50 710921 1 | Gasket OR 2-115 PARKER (N674-70) 1076 71345174| 1 | Right spear valve KITG
60 71000529| 1 | Gasket XR 008 PP180 B
61 710528| 1 | Gasket OR 008 DOWTY KIT
62 710572 | 1 | Gasket OR 2-120 PARKER (N674-70)
63 710385 2 | Gasket OR 2-006 PARKER (N674-70) KTC | 74000024 1 | Oil-dynamic cylinder kit
64 713394| 1 | Gasket OR 2-106 PARKER (N674-70)
66 710376 2 | Gasket OR 2-009 PARKER (N674-70) KTD | 74000025| 1 | Hook kit
6 711338| 2 | Gasket OR-2-003 PARKER (N674-70)
69 710918 2 | Gasket OR-2-005 PARKER (N674-70) KTE | 74000021 1 | Silencer kit
0 716060 5 | Gasket OR 2-010 PARKER (N674-70)
15 713400| 7 | Gasket OR-5-616 PARKER (N674-70) KTF | 74000029 1 | Rod kit
mn 71000355 2 | Gasket OR 1.78x8.73 (N674-70)
8 71000356 2 | Gasket OR 1.78x7.66 (N674-70) KITG | 74000073 Spear valve group
8 71000522| 1 | Gasket OR-5-615 PARKER (N674-70) 106G 713158| 1 | Obturator
83 710914| 1 | Gasket OR-2-116 PARKER (N552-90) 107G | 71345174 1 | Right spear valve
100 71000297 2 | Gasket OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398| 1 | Gasket OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 | Gasket OR 2-109 PARKER (N674-70)
105 713192| 5 | Casing
KITB 74000027 | 1 | Tie rod container kit
KTQ |  74000037) 1 | Oil-dynamic kit
2 T11722| 1 | Gasket BALSELE B 094063 (B-NEI)
u 713369| 1 | Gasket BALSELE B 157118(B-NEI)
80 711827| 1 | GasketTS12-19-57/L
81 710390| 1 | Gasket BALSELE B 0750471
KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of different parts in KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of different parts in
different quantities. different quantities.
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SPARE PARTS
Tab. 3/4 Tab. 4/4
No. CODE Qty DESCRIPTION KIT No. CODE Qty DESCRIPTION KIT
61 T10328| 1 | Gasket OR 008 DOWTY 104 712A00029| 1 | Air connector unit
62 710572 1 | Gasket OR 2-120 PARKER (N674-70) 105 713192| 5 |Casing
63 710385 2 | Gasket OR 2-006 PARKER (N674-70)
64 713394 1 | Gasket OR 2-106 PARKER (N674-70)
65 713401 1 | Roller NRB g3x19.8
66 T10376] 2 | Gasket OR 2-009 PARKER (N674-70)
67 T2A00019] 1 | Push-button unit
68 711338 2 | Gasket OR-2-003 PARKER (N674-70) A-H-1
69 T10918| 2 | Gasket OR-2-005 PARKER (N674-70) A-H-1
0 716060| 4 | Gasket OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-I
KIT KIT
KTH 74000033 | 1 | Upperpiston kit KITN 74000030 1 | Pneumatic piston kit
Kl 74000034 | 1 | Lower piston kit KTo 74000031| 1 | Pneumatic jacket kit
KITL 74000035| 1 | Retaining plate kit KTP |  74000023| 1 | Coil kit
KTM 74000036 | 1 | Handgrip kit
KIT II. indicates thq!‘the part is sold in kits consisting of different parts in KIT It_ indicates tha_l_lhe part is sold in kits consisting of different parts in
different quantities. different quantities.
Tab. 4/4 AM-0001
No. CODE | Q.ly DESCRIPTION KIT No. CODE | Q.ly DESCRIPTION
0 716060 | 1 | Gasket OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1 1 71345183 | 1 | Crown gear
n 72000003 1 | Body 2 71345382 | 1 | Gearcage
n 713403) 1 |Ballg55 3 71345181| 4 | Planetary gear
73 T1345272| 1 | Valve cap 4 71345182| 1 | Planetary gear
/] 71345273 | 1 | Coil 5 71345180| 1 | Connector
15 713400| 7 | Gasket OR-5-616 PARKER (N674-70) 6 71000154 1 | Bearing 68822
76 71200028 | 1 | Air connector 1 71345179 1 | Frontcap
il 71000355 2 | Gasket OR 1.78x8.73 (N674-70) 8 71345176 1 | Outside body
18 71000356| 2 | Gasket OR 1.78x7.66 (N674-70) 9 71345171| 1 | Roll pin
7 713304 | 1 | Guide stem connector 10 71345177| 5 | Tongue
80 711827| 1 |GasketTS12-19-57/L 1 T1345173| 1 | Rotor
81 710390| 1 | Gasket BALSELE B 075047 12 71345172 | 1 | Backcap
8 71000522 1 | Gasket OR-5-615 PARKER (N674-70) 13 710943 1 | Bearing 62422
83 710914| 1 | Gasket OR-2-116 PARKER (N552-90) A 713348 1 | Complete motor
8 713319] 1 | NutM22X1.25
85 713320| 1 | Connector
86 713315 1 |Stem
81 713197| 1 | Cover
88 713194| 1 |Knob
89 713316 1 | Ring nut
9% 713191] 1 |Dise
9 712575| 1 | Screw TSEI M5X12 UNI 5933
92 713404 | 4 | Tapping screw TSP g2.5x12 for plastic
93 713317| 1 | Flanged connector
[7] 713318 | 1 | Driving shaft
9% 713321| 1 | Double-thread screw
9% 713322| 1 | Screw M5
L 713199) 1 |Spring
9% 713196 1 | Protection hotiom
9 713434 | 2 | Seeger ring g 11 UNI 7435
100 71000297 | 2 | Gasket OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398 | 1 | Gasket OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 | Gasket OR 2-109 PARKER (N674-70)
103 7200020 | 1 | Overpressure valve unit
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PIECES DETACHEES
Tab. 1/4 Tab. 2/4
N CODE 0.té DESCRIPTION N CODE 0.té DESCRIPTION
0 713291 | 1 | Téte M10 2 T11722| 1 | Garnitures BALSELE B 094063 (B-NEI)
02 | 7100281 | 1 | Vis TCEI M10x70 UNI 5931 classe 12.9 a 713402| 1 | Bague seeger JV-25
03 713176 | 1 | Réduction hexagonale M10 2 71345258 | 1 | Chemise
04 713202 | 1 | TeteM12 ] 71345261 1 | Flasque
05 377 | 1 | Tirant M12 30 71000295 1 | Bague PARBAK 8-028 N300-90 PARKER
06 713030 | 1 | Réduction hexagonale M8-M12 3 71000296 1 | Garniture OR 5-670 PARKER (N674-70)
o 713290 | 1 | Téte M8 2 710925| 1 | Garniture OR 027 DOWTY (N674-70)
08 71345277 | 1 | Entretoise pour vis 3 71345264 | 1 | Piston oleodynamique
09 | 71000514 | 1 | Vis12.9 TCEI M8x70 UNI 5931 classe 12.9 kL] 713389| 1 | Garniture BALSELE B 157118(B-NEI)
10 713289 | 1 | Téte M6 35 711062| 1 | Garniture OR-2-126 PARKER (N674-70)
1 71345276 | 1 | Entretoise 36 71345260 1 | Emhout
12 | 71000279 | 1 | Vis TCEI M6x70 UNI 5931 classe 12.9 3 710244| 1 | Garniture OR-2-130 PARKER (N674-70)
13 713029 | 1 | Réduction hexagonale M6 38 713275| 1 | Garniture OR-2-122 PARKER (N674-70)
] 713288 | 1 | Téte M5 3 713348| 1 | Moteur AM-0001
15 71345275 | 1 | Eniretoise 40 72A00022| 1 | Groupe soupape controle moteur
16 | 71000278 | 1 | Vis TCEI M5x70 UNI 5931 classe 12.9 [l 71345263 | 1 | Ecrou M16x1
1 713027 | 1 | Réduction hexagonale M5 2 71345265| 1 | Réduction
18 713287 | 1 | TéteMd 3 713333| 1 | Ressort pour tirant
19 71345274 | 1 | Entretoise u“ 71345259 | 1 | Arbre d'entrainement
20 | 71000277 | 1 | Vis TCEI M4x65 UNI 5931 classe 12.9 45 71345271| 1 | Embout tirant
A 713025 | 1 | Réduction hexagonale M4 46 71345266 1 | Canne
2 709033 | 1 | Boite 4 T13170| 6 | Embout téte
4] 75036001 | 1 | Mode d’emploi 1] T16198| 1 | Vis TCEI M4x12 UNI 5931
4 72A00053 | 1 | Conteneur huile 4 72A00009| 1 | Protection moteur
2% 712225 | 1 | Vis hexagonale 4 mm 50 710555| 1 | Rondelle ERM 400-004-4490
KI T 51 713405 1 | Vis téte ronde MGx10 UNI-ISO 7380
52 72A00043| 1 | Bouton poussoir
KTA 74000026 1 | Kit pneumatique 53 713308 2 | Bouchon
30 71000295 1 | Bague PARBAK 8-028 N300-30 PARKER 54 T13406| 2 | Vis TSEI M4X25 UNI 5933
3 71000296 1 | Garniture OR 5-670 PARKER (N674-70) 55 72A00007| 1 | Raccord air
2 710925 1 | Garniture OR 027 DOWTY (N674-70) 56 713390| 2 | Garniture OR 2-007 PARKER (N674-70)
35 711062| 1 | Garniture OR-2-126 PARKER (N674-70) 57 T16150| 2 | Vis TSEI Mx12 UNI 5933
37 710244| 1 | Garniture OR-2-130 PARKER (N674-70) 58 710258 | 1 | Garniture OR 5-612 PARKER (N674-70)
38 713275| 1 | Garniture OR-2-122 PARKER (N674-70) 59 710921] 1 | Garniture OR 2-115 PARKER (N674-70)
56 713390| 2 | Garniture OR 2-007 PARKER (N674-70) 60 71000529 1 | Garniture XR 008 PP180 B
58 710258 | 1 | Garniture OR-5-612 PARKER (N674-70) 106G 713158 | 1 | Obturateur KITG
59 710921] 1 | Garniture OR 2-115 PARKER (N674-70) 107G | 71345174 1 | Obturateur droit KITG
60 71000529 1 | Garniture XR 008 PP180 B
61 710528| 1 | Garniture OR 008 DOWTY K IT
62 710572| 1 | Garniture OR 2-120 PARKER (N674-70)
63 710385| 2 | Garniture OR 2-006 PARKER (N674-70) KTC 74000024 | 1 | Cylindre oléodynamique
64 713394| 1 | Garniture OR 2-106 PARKER (N674-70)
66 710376 2 | Garniture OR 2-009 PARKER (N674-70) KTD | 74000025| 1 | Kit crochet
6 711338] 2 | Garniture OR-2-003 PARKER (N674-70)
69 710918| 2 | Garniture OR-2-005 PARKER (N674-70) KTE |  74000021| 1 | Kitsilencieux
0 716060 5 | Garniture OR 2-010 PARKER (N674-70)
15 713400| 7 | Garniture OR-5-616 PARKER (N674-70) KTF | 74000029 1 | Kitharre
n 71000355 2 | Garniture OR 1.7848.73 (N674-70)
8 71000356 2 | Garniture OR 1.78x7.66 (N674-70) KITG 74000073 Ensemble obturadeur
82 71000522 1 | Garniture OR-5-615 PARKER (N674-70) 1066 713158| 1 | Obturateur
83 710914| 1 | Garniture OR-2-116 PARKER (N552-90) 107G | 71345174 1 | Obturateur droit
100 71000297 2 | Garniture OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398| 1 | Garniture OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 | Garniture OR 2-109 PARKER (N674-70)
105 T13192) 5 | Cage
KT8 74000027| 1 | Kit conteneur Tirant
KTQ | 74000037) 1 | Kit hydraulique
2 T11722| 1 | Garniture BALSELE B 094063 (B-NEI)
k] 713389| 1 | Garniture BALSELE B 157118(B-NEI)
80 711827| 1 | Garniture T$12-19-5,7/L
81 710390| 1 | Garniture BALSELE B 0750471
KIT In_gique que la piece e_s! vepd}le dans des KITS composés de diverses KIT In_glique que la pigce e_s} ve_nd}le dans des KITS composés de diverses
pieces dans des quantités différentes. pieces dans des quantités différentes.
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PIECES DETACHEES
Tah. 3/4 Tah. 4/4
N CODE 0.té DESCRIPTION KIT Ne CODE Q.té DESCRIPTION KT
61 710528 | 1 | Gamiture OR 008 DOWTY 104 7200029 | 1 | Groupe raccord air
62 710572] 1 | Garniture OR 2-120 PARKER (N674-70) 105 713192| 5 |Cage
63 710385 2 | Gamiture OR 2-006 PARKER (N674-70)
64 713394 1 | Gamiture OR 2-106 PARKER (N674-70)
65 713401 1 | Rouleau NRB g3x19.8
66 710376 2 | Gamiture OR 2-009 PARKER (N674-70)
67 72A00019| 1 | Groupe bouton poussoir
68 711338 2 | Gamiture OR-2-003 PARKER (N674-70) A-H-1
69 710918 | 2 | Gamiture OR-2:005 PARKER (NG74-70) A-H-1
0 716060| 4 | Gamiture OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1
KIT KIT
KITH 74000033 | 1 | Kit piston supérieur KTN 74000030 1 | Kit piston pneumatique
KTl 74000034 | 1 | Kit piston inférieur KTo 74000031| 1 | Kit chemise pneumatique
KTL 74000035 | 1 | Kit plague d'arrét KTP | 74000023 1 |Kitbobine
KTH 74000036 | 1 | Kit poignée
KIT In}jique que la piéce gs} ve.nd}le dans des KITS composés de diverses KIT In_[!ique que la piéce e_s} ve_nd}w dans des KITS composés de diverses
pieces dans des quantités différentes. piéces dans des quantités différentes.
Tab. 4/4 AM-0001
N CODE 0.té DESCRIPTION KIT N CODE 0.té DESCRIPTION
0 716060| 1 | Gamiture OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1 1 71345183 | 1 | Couronne
il 72000003 | 1 | Corps 2 71345382| 1 | Porte-satellite
n 713403| 1 |Billes5,5 3 71345181 4 | Satellite
I 71345272 | 1 | Bouchon soupape 4 71345182 | 1 | Satellite
[} 71345273 | 1 | Bobine 5 71345180 1 | Raccord
15 713400| 7 | Garniture OR-5-616 PARKER (N674-70) 6 71000154 1 | Roulement 68822
76 72A00028| 1 |Raccord air 1 71345179 | 1 | Cuvette antérieure
1 71000355 2 | Garniture OR 1.78x8.73 (N674-70) 8 71345176 1 | Corps extérieur
8 71000356| 2 | Garniture OR 1.78x7.66 (N674-70) 9 71345171 1 | Pivot
7 713304 1 |Raccord guide tige 10 T1345177| 5 | Ailette
80 711827| 1 | Gamiture TS12-19-5,7/L 1 71345173 | 1 | Rotor
81 710390 1 | Garniture BALSELE B 075047 12 71345172 | 1 | Cuvette postérieur
82 71000522 1 | Garniture OR-5-615 PARKER (N674-70) 13 710943 1 | Roulement 62472
8 710914 | 1 | Gamniture OR-2-116 PARKER (N552-90) A 713348) 1 | Moteur complet
84 713319] 1 |Ecrou M22X1.25
85 713320| 1 |Raccord
86 713315 1 |Tige
87 713197| 1 | Couvercle
88 713194| 1 |Bouton
89 713316 1 | Embout
[} 713191] 1 |Disque
91 712675| 1 | Vis TSEI M5X12 UNI 5933
92 713404 | 4 | Vis autotaraudeuse TSP s2.5x12 pour plastique
4] 713317] 1 | Raccord 4 bride
9% 713318 | 1 | Arbre d’enirainement
9% 713321 | 1 | Vis & deux filets
96 713322| 1 |VisM5
97 713199| 1 |Ressort
9% 713196) 1 | Culot de protection
9 713434 2 |Bague seeger g 11 UNI 7435
100 71000297 2 | Garniture OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398| 1 | Garniture OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 | Garniture OR 2-109 PARKER (N674-70)
103 72A00020| 1 | Groupe soupape surpression
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Taf. 1/4 Taf. 2/4
Nt. KODE | Merge BESCHREIBUNG Nt. KODE | Merge BESCHREIBUNG
(i} 713291 | 1 | Mundstiick M10 % 711722| 1 | Dichtung BALSELE B 094063 (B-NE)
02 71000281 | 1 | Schraube TCEI M10x70 UNI 5931 Klasse 12.9 27 713402 | 1 | Seeger ring JV-25
03 T13176 | 1 | Sechskantreduzierstiick M10 2 71345258 | 1 | Gehéuse
04 713202 | 1 | Mundstick M12 P 71345261 | 1 | Flansch
05 113177 | 1 | Gewindedorn M12 30 71000295 1 | Ring PARBAK 8-028 N300-90 PARKER
06 713030 | 1 | Sechskantreduzierstiick Mg-M12 k]l 71000296 1 | Dichtung OR 5-670 PARKER (N674-70)
o 713290 | 1 | Mundstiick M8 2 710925| 1 | Dichtung OR 027 DOWTY (N674-70)
08 71345277 | 1 | Distanastiick fiir Schraube 3 71345264 | 1 | Hydraulischer Kolhen
09 | 7100514 | 1 | Schrauhe TCEI M8x70 UNI 5931 Klasse 12.9 kL) 713389| 1 | Dichtung BALSELE B 157118(B-NEI)
10 713269 | 1 | Mundstiick M6 3% 711062| 1 | Dichtung OR-2-126 PARKER (N674-70)
1 71345276 | 1 | Distanzstiick 36 71345260 1 | Nutmutter
12 | 71000279 | 1 | Schraube TCEI M6x70 UNI 5931 Klasse 12.9 37 710244| 1 | Dichtung OR-2-130 PARKER (N674-70)
13 713029 | 1 | Sechskantreduzierstiick M6 3% 713275| 1 | Dichtung OR-2-122 PARKER (N674-70)
1 713288 | 1 | Mundstick M5 3 713348) 1 | Motor AM-0001
15 71345275 | 1 | Distanzstiick 4 7200022 | 1 | Ventileinheit fiir Motorsteuerung
16 | 71000278 | 1 | Schraube TCEI M5x70 UNI 5931 Klasse 12.9 4 71345263 | 1 | Mutter M16x1
17 713027 | 1 | Sechskantreduzierstiick M5 Y] 71345265 1 | Reduzierstiick
18 713287 | 1 | Mundstiick M4 X} 713333| 1 | Gewindedornfeder
19 71345274 | 1 | Distanzstiick 4“4 T1345259| 1 | Mitnehmewelle
2 71000277 | 1 | Schraube TCEI M4x65 UNI 5931 Klasse 12.9 4 71345271| 1 | Gewindedornnutmutter
2 713025 | 1 | Sechskantreduzierstiick M4 4 71345266 1 | Rahrchen
2 709033 | 1 | Koffer 4 T13170| 6 | Mundstiicknutmutter
23 75036001 | 1 | Bedienungsanleitung 48 T16198| 1 | Schraube TCEI M4x12 UNI 5931
2% 72A00053 | 1 | OI-Nachfiillbehilter 4 72A00009| 1 | Motorschutz
2% 712225 | 1 | 4mm-Inbusschliissel 50 710555| 1 | Dichtring ERM 400-004-4490
KI T 51 713405| 1 | Rundkopfschraube M6x10 UNI-ISO 7380
52 T2A00043| 1 | Drucktaste
KITA 74000026 1 | Pneumatisches Kit 53 713308| 2 | Verschluss
30 71000295 1 | Ring PARBAK 8-028 N300-90 PARKER 54 713406| 2 | Schraube TSEI M4X25 UNI 5933
3 71000296 1 | Dichtung OR 5-670 PARKER (N674-70) 55 72A00007| 1 | Luftanschluss
2 710925 1 | Dichtung OR 027 DOWTY (N674-70) 5 713390| 2 | Dichtung OR 2-007 PARKER (N674-70)
35 711062| 1 | Dichtung OR-2-126 PARKER (N674-70) 57 716150| 2 | Schraube TSEI Mdx12 UNI 5933
37 710244| 1 | Dichtung OR-2-130 PARKER (N674-70) 5 710258| 1 | Dichtung OR 5-612 PARKER (N674-70)
38 713275| 1 | Dichtung OR-2-122 PARKER (N674-70) 59 710921| 1 | Dichtung OR 2-115 PARKER (N674-70)
56 713390| 2 | Dichtung OR 2-007 PARKER (N674-70) 60 71000529| 1 | Dichtung XR 008 PP180 B)
58 710258| 1 | Dichtung OR-5-612 PARKER (N674-70) 1066 713158) 1 | Verschlu KITG
5 710921| 1 | Dichtung OR 2-115 PARKER (N674-70) 1076 |  71345174| 1 | Rechter Verschiu KITG
60 71000529 1 | Dichtung XR 008 PP180 B)
61 710528| 1 | Dichtung OR 008 DOWTY K IT
62 710572| 1 | Dichtung OR 2-120 PARKER (N674-70)
63 710385 2 | Dichtung OR 2-006 PARKER (N674-70) KTC | 74000024| 1 | Kitldynamischer Zylinder
64 713394| 1 | Dichtung OR 2-106 PARKER (N674-70)
66 710376 2 | Dichtung OR 2-009 PARKER (N674-70) KTD | 74000025| 1 | Kit Haken
6 711338| 2 | Dichtung OR-2-003 PARKER (N674-70)
69 710918| 2 | Dichtung OR-2-005 PARKER (N674-70) KTE |  74000021] 1 | Kit Schalldampfer
0 716060 5 | Dichtung OR 2-010 PARKER (N674-70)
15 713400| 7 | Dichtung OR-5-616 PARKER (N674-70) KTF |  74000029| 1 | Kit Stab
n 71000355 2 | Dichtung OR 1.78x8.73 (N674-70)
78 7100356 2 | Dichtung OR 1.78x7.66 (N674-70) KITG 74000073 Verschluss Gruppe
82 71000522 1 | Dichtung OR-5-615 PARKER (N674-70) 1066 713158] 1 | Verschiu
83 710914| 1 | Dichtung OR-2-116 PARKER (N552-90) 107G |  71345174| 1 | Rechter Verschiu
100 71000297 2 | Dichtung OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398| 1 | Dichtung OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 | Dichtung OR 2-109 PARKER (N674-70)
105 T13192| 5 | Kifig
KT8 74000027 | 1 | Gewindedorn-Behalter Kit
KT 74000037 | 1 | Oldynamisches Kit
2 711722| 1 | Dichtung BALSELE B 094063 (B-NEI)
34 713389 | 1 | Dichtung BALSELE B 157118(B-NEI)
80 711827] 1 | Dichtung TS 12-19-5,7/L
81 710390| 1 | Dichtung BALSELE B 0750471
KIT Dieses VllnnAgihl an, daB der Teil in. KIT von verschiedenen Teilen in KIT Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen Teilen in
Mengen verkauft wird. iedlichen Mengen verkauft wird.
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Taf. 3/4 Taf. 4/4
Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KT
61 710528| 1 | Dichtung OR 008 DOWTY 104 72000029 1 | LuftanschluBstiickeinheit
62 710572| 1 | Dichtung OR 2-120 PARKER (N674-70) 105 713192 5 |Kéfig
63 710385| 2 | Dichtung OR 2-006 PARKER (N674-70)
64 713394| 1 | Dichtung OR 2-106 PARKER (N674-70)
65 713401 1 | Rolle NRB p3x19.8
66 710376 2 | Dichtung OR 2-009 PARKER (N674-70)
67 T2A00019| 1 | Druckiasteinheit
68 711338| 2 | Dichtung OR-2-003 PARKER (N674-70) A-H-1
69 710918| 2 | Dichtung OR-2-005 PARKER (N674-70) A-H-1
70 716060 4 | Dichtung OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1

KIT KIT

KTH 74000033 | 1 | Kit Oberkolhen KTN 74000030 | 1 |Kit pneumatischer Kolben
KTl 74000034 | 1 | Kit Unterkolben KTo 74000031| 1 | Kit pneumatisches Gehause
KTL 74000035 | 1 | Kit Fesistellplatie KTp 74000023 | 1 | Kit Ziinder
KM 74000036 | 1 | Kit Handgriff
KIT Dieses Wort gibt an, daf der Teil in KIT von verschiedenen Teilen in KIT Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen Teilen in

unterschiedlichen Mengen verkauft wird. unterschiedlichen Mengen verkauft wird.

Taf. 4/4 AM-0001
Nt. KODE | Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE | Merge BESCHREIBUNG
0 716060| 1 | Dichtung OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1 1 71345183 | 1 | Kram

il 72000003 | 1 | Karper 2 71345382 | 1 | Planetentrager
n 713403) 1 |Kugelg55 3 71345181| 4 | Planetenrad
J£] 71345272 | 1 | Ventilverschluss 4 71345182 | 1 | Planetenrad
[} 71345273| 1 | Ziinder 5 71345180| 1 | Anschlusstiick
15 713400| 7 | Dichtung OR-5-616 PARKER (N674-70) 6 71000154| 1 | Lager 68822
76 72A00028 | 1 |Luftanschluss 1 71345179 | 1 | Vorderteller
1 71000355 2 | Dichtung OR 1.78x8.73 (N674-70) 8 71345176 1 | Aussenschaft
8 71000356 2 | Dichtung OR 1.78x7.66 (N674-70) 9 7345171 | 1 | Stift

79 713304 1 |Fiihrung Schaftanschlusstiick 10 71345177) 5 | Rippe

80 711827| 1 |Dichtung TS 12-19-5,7/L 1 71345173 | 1 | Laufer

81 710390| 1 | Dichtung BALSELE B 075047 12 71345172 1 | Hinterteller
82 71000522 1 | Dichtung OR-5-615 PARKER (N674-70) 13 710943 1 | Lager 62422
8 710914 | 1 | Dichtung OR-2-116 PARKER (N552-90) A 713348| 1 | Kompletter Motor
84 713319] 1 |Mutter M22X1.25

85 713320 1 | Anschlusstiick

86 713315| 1 | Schaft

87 713197| 1 | Dekel

88 713194] 1 | Knopf

89 713316 1 | Nutmutter

[]] 713191 1 | Scheibe

91 712675| 1 | Schraube TSEI M5X12 UNI 5933

92 713404 | 4 | Schneidschraube TSP 2.5x12 fiir Kunststoff

4] T13317| 1 | FlanschanschluBstiick

9% 713318 | 1 | Mitnehmewelle

% 713321 1 | Doppelgéngige Schraube

96 713322| 1 |Schraube M5

97 713199| 1 | Feder

9% 713196| 1 | Schutzscheibe

9 713434| 2 | Seeger Ring g 11 UNI 7435

100 71000297 2 | Dichtung OR 6-700 PARKER (N674-70)

101 713398| 1 | Dichtung OR-2-340 PARKER (N674-70)

102 710350| 1 | Dichtung OR 2-109 PARKER (N674-70)

103 | 72A00020| 1 | Oberdruckventilgineit
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Tab. 1/4 Tab. 2/4

Ne. CODIGO | C.dad DESCRIPCION Ne. CODIGO | C.dad DESCRIPCION
(] 713291 | 1 | Cabeza M10 2 T11722| 1 | Junto BALSELE B094063 (B-NEI)

02 | 7100281 | 1 | Tornillo TCEI M10x70 UNI 5931 classe 12.9 a 713402| 1 | SeegerJV-25

03 713176 | 1 | Reduccion hexagonal M10 2 71345258 | 1 | Chaqueta

04 713292 | 1 | Cabeza M12 2 71345261 | 1 | Brida

05 13177 | 1 | Tirante M12 30 71000295 1 | Anillo PARBAK 8-028 N300-30 PARKER

06 713030 | 1 | Reduccion hexagonal M8-M12 3 71000296 1 | Junto OR 5-670 PARKER(NG74-70)

o 713290 | 1 | Cabeza M8 2 710925| 1 | Junto OR 027 DOWTY (N674-70)

08 71345277 | 1 | Distanciador para tornillo M8 3 71345264 | 1 | Piston oleodinamico

09 | 71000514 | 1 | Tornillo TCEI M8x70 UNI5931 classe 12.9 i 713389| 1 | Junto BALSELE B 157118 (B-NEI)

10 713289 | 1 | Cabeza M6 35 711062 1 | Junto OR-2-126 PARKER (N674-70)

1 71345276 | 1 | Distanciador para tornillo M6 36 71345260 1 | Virola

12 | 71000279 | 1 | Tornillo TCEI M6x70 UNI5931 classe 12.9 3 710244| 1 | Junto OR-2-130 PARKER (N674-70)

13 713029 | 1 | Reduccion hexagonal M6 38 713275| 1 | Junto OR-2-122 PARKER (N674-70)

1% 713288 | 1 | Cabeza M5 3 713348| 1 | Motor AM-0001

15 71345275 | 1 | Distanciador para tornillo M5 4 7200022 1 | Unidad valvula control motor

16 71600278 | 1 | Tornillo TCEI M5x70 UNI 5931 classe 12.9 ] 71345263 | 1 | Tuerca M16x1

1 713027 | 1 | Reduccion hexagonal M5 ] 71345265 1 | Reduccion

18 713287 | 1 | Cabeza M4 4] 713333 1 | Muella para tirante

19 71345274 | 1 | Distanciador para fornillo M4 u 71345259 | 1 | Arbol de arrastre

20 | 71000277 | 1 | Tornillo TCEI M4x65 UNI 5931 classe 12.9 45 71345271 1 | Virola tirante

2 713025 | 1 | Reduccion hexagonal M4 46 71345266| 1 | Manguito

2 700033 | 1 | Caja a 713170 6 | Virola cabeza

28 75036001 | 1 | Manual de empleo y utilizacion 1] 716198 1 | Tornillo TCEI M4x12 UNI 5931

4 72A00053 | 1 aceite 49 72A00009| 1 | Proteccion motor

2% 712225 | 1 | Llave tubolar acodada 4 mm 50 710555 1 | Arandela ERM 400-004-4490

KIT 51 713405| 1 | Tomillo cabeza comhado M6x10 UNI-ISO 7380
52 T2A00043| 1 | Pulsador de asistencia

KTA 74000026 1 | Kit pneumatico 53 713308) 2 | Tapon

30 71000295 1 | Anillo PARBAK 8-028 N300-90 PARKER 54 713406| 2 | Tornillo TSEI M4x25 UNI 5933

3 71000296 1 | Junto OR 5-670 PARKER (N674-70) 55 72A00007| 1 | Empalme aire

32 710925 1 | Junto OR 027 DOWTY (N674-70) 56 713390| 2 | Junto OR 2-007 PARKER(N674-70)

35 711062 1 | Junto OR-2-126 PARKER (N674-70) 57 716150 2 | Tornillo TSEI Mdx12 UNI 5933

37 710244 1 | Junto OR-2-130 PARKER (N674-70) 58 710258 | 1 | Junto OR 5-612 PARKER(N674-70)

38 713275 1 | Junto OR-2-122 PARKER (N674-70) 59 710921] 1 | Junto OR 2-115 PARKER(N674-70)

56 713390| 2 | Junto OR-2-007 PARKER (N674-70) 60 71000529 1 | Junto OR 2-008 PARKER(NG74-70)

58 710258| 1 | Junto OR-5-612 PARKER (N674-70) 106G 713158| 1 | Obturador KITG
59 710921| 1 | Junto OR-2-115 PARKER (N674-70) 1076 | 71345174 1 | Obturador derecho KITG
60 71000529 1 | Junto OR-2-008 PARKER (N674-70)

61 710528| 1 | Junto OR 008 DOWTY KIT

62 710572 1 | Junto OR-2-120 PARKER (N674-70)

63 710385 2 | Junto OR-2-006 PARKER (N674-70) KTC | 74000024 1 | Kitcilindro oleodinamico

64 713394| 1 | Junto OR-2-106 PARKER (N674-70)

66 710376] 2 | Junto OR-2-009 PARKER (N674-70) KTD | 74000025) 1 | Kit gancho

6 711338] 2 | Junto OR-2-003 PARKER (N674-70)

69 710918| 2 | Junto OR-2-005 PARKER (N674-70) KTE | 74000021 1 | Kitsilenciador

0 716060 5 | Junto OR-2-010 PARKER (N674-70)

15 713400| 7 | Junto OR-5-616 PARKER (N674-70) KTF | 74000029 1 | Kit Varilla

n 71000355 2 | Junto OR 1.78x8.73 (N674-70)

8 71000356 2 | Junto OR 1.78x7.66 (N674-70) KITG | 74000073 Grupo obturador

82 71000522 1 | Junto OR-5-615 PARKER (N674-70) 1066 713158| 1 | Obturador

83 710914] 1 | Junto OR-2-116 PARKER (N552-90) 107G |  71345174| 1 | Obturador derecho

100 71000297| 2 | Junto OR-6-700 PARKER (N674-70)

101 713398| 1 | Junto OR-2-340 PARKER (N674-70)

102 710350 1 | Junto OR 2-109 PARKER (N674-70)

105 3192 5 | Jaula

KB 74000027 | 1 | Kit contenedor tirante
KTQ |  74000037) 1 | Kit

2 711722| 1 | Junto BALSELE B 094063 (B-NEI)

u 713389| 1 | Junto BALSELE B 157118 (B-NEI)

80 711827] 1 | JuntoTS12-19-5.7/L

81 710390| 1 | Junto BALSELE B 0750471

KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por piezas distintas KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por piezas distintas
en canti distintas. en canti distintas.
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Tah. 3/4 Tah. 4/4
i CODIGO | C.dad DESCRIPCION KIT N CODIGO | C.dad DESCRIPCION KIT
61 710528| 1 | Junto OR 008 DOWTY 104 72A00029| 1 | Unidad empalme aire
62 710572] 1 | Junto OR-2-120 PARKER (N674-70) 105 713192] 5 | Jaula
63 710385 2 | Junto OR 2-006 PARKER(NG74-70)
64 713394] 1 | Junto OR 2-106 PARKER(NG74-70)
65 713401 1 | Rodillo NRB diam.3x19.8
66 710376 2 | Junto OR-2-009 PARKER (N674-70)
67 T2A00019| 1 | Unidad pulsador
68 711338) 2 | Junto OR-2-003 PARKER (N674-70) A-H-I
69 710918 2 | Junto OR 2-005 PARKER(NG74-70) A-H-1
0 716060| 4 | Junto OR 2-010 PARKER(NG74-70) A-H-1
KIT KIT
KTH 74000033 | 1 | Kit piston superior KTN 74000030 | 1 | Kit piston neumatico
KTl 74000034 | 1 | Kit piston inferior K70 74000031| 1 | Kit chagueta neumatica
KTL 74000035 1 | Kit placa de retencion KITp 74000023 | 1 | Kit bobina
KTM 74000036 | 1 | Kit empufiadura
KIT Indica que la pi.ezla se vende en juegos formados por piezas distintas KIT Indica que la pi_ez_a se vende en juegos formados por piezas distintas
en cantidades distintas. en cantidades distintas.
Tab. 4/4 AM-0001
N CODIGO | C.dad DESCRIPCION KIT N CODIGO | C.dad DESCRIPCION
0 716060| 1 | Junto OR 2-010 PARKER(NG74-70) A-H-1 1 71345183 | 1 | Corona
il 72000003| 1 | Cuerpo completo 2 71345382 | 1 | Portasatelite extremo
n 713403 1 | Boladiam 5,5 3 71345181| 4 | Satelite
J£] 71345272 | 1 | Taponvalvula 4 71345182 | 1 | Satelite ceniral
i 71345273 | 1 | Bobina 5 71345180 1 | Empalme
15 713400| 7 | Junto OR 5-616 PARKER(N674-70) 6 71000154 1 | Cojinete 68822
76 7200028 | 1 | Empalme aire 1/4 GAS 1 71345179 | 1 | Platillo anterior
1 71000355 2 | Junto OR 1.7848.73 (N674-70) 8 71345176| 1 | Cuerpo exterior
8 71000356] 2 | Junto OR 1.78x7.66 (N674-70) 9 71345171] 1 | Pemo
79 713304| 1 | Empalme guia vastago 10 T1345177| 5 | Aleta
80 711827| 1 | Junto TS 12-19-5,7/L 1 71345173 | 1 | Roor
81 710390| 1 | Junto BALSELE B 075047 12 71345172 1 | Platillo posterior
82 71000522 1 | Junto OR 5-615 PARKER(NG74-70) 13 710943| 1 | Cojinete 62422
83 710914| 1 | Junto OR 2-116 PARKER(N552-90) A 713348| 1 | Motor completo
84 713319] 1 | Tuerca M22x1.25
85 713320 1 | Empalme
86 713315 1 | Vastago
Ll 713197) 1 | Tapon
88 713194] 1 | Perilla
89 713316 1 | Virola
90 T13191| 1 | Disco
91 712675 1 | Tornillo TSEI M5x12 UNI 5933
92 713404| 4 | Tornillo TSP autorroscante Diam.2.5x12 por plastico
9 713317 1 | Empalme
9% T13318| 1 | Arbol de arrastre
9% 713321| 1 | Tomillo 2 principios
96 713322| 1 | Tornillo M5
97 713199] 1 | Muelle
9% 713196) 1 | Casquillo antichoque
9 713434| 2 | Seeger diam.11 UNI 7435
100 71C00297| 2 | Junto OR 6-700 PARKER(N674-70)
101 713398| 1 | Junto OR 2-340 PARKER(N674-70)
102 710350| 1 | Junto OR 2-109 PARKER(N674-70)
103 72A00020| 1 | Unidad valvula sobrepresion
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CZESCI ZAMIENNE
Tab. 1/4 Tab. 2/4
Numer Kod. llosd 0PIS Numer Kod. llosd OPIS
n 713291 | 1 | GlowicaM10 2 T11722| 1 | Uszczelka Balsele B-094063 NEI
02 71000281 | 1 | SrubaTCEMIOKTOUNI 5931 Klasa129 27 T13402| 1 | Uszczelka Seeger)V 25
03 T13176 | 1 | Redukga6-katna M10 hartowana 2 71345258 | 1 | Ostona
04 3292 | 1 | GlowicaM12 2 T1345261| 1 | Kolnierz
05 377 | 1 | TrapiedM2 30 71000295 1 | Uszczelka Parbak 8-028 N300-90
06 713030 | 1 | Redukqa6-katna M8-M12 hartowana 3 71000296 | 1 | Uszczelka OR-5-670 N674/70
o 713290 | 1 | GlowicaM8 2 710925| 1 | UsaelkaORO27
08 71345277 | 1 | Dystansdosruby M8 3 71345264 | 1 | Thok
09 71000514 | 1| SrubaTCEIMGX70 UNI 5931 Klasa129 34 713389 1 | UszczelkaBalsele TSE 157118/AE
10 713289 | 1 | GlowicaMg 3 T11062 | 1 | Uszczelka OR-2-126PN674/70
1 71345276 | 1 | Dystansdosruby M6 36 T1345260| 1 | Piericiei
12 71000279 | 1 | SrubaTCEM6X70 UNI 5931 klasal2.9 3 710244 | 1 | Uszczelka OR-2-130PN674/70
13 713029 | 1 | Redukqa -kat 38 T13275| 1 | Uszceelka OR-2-122 N674/70P
14 713288 | 1 | GlowicaMs 39 T13348| 1 | Silnik pneumat, AM-0001
15 71345275 | 1 | Dystansdosruby M5 4 12A00022| 1
16 71000278 | 1 | SrubaTCEMSK70 UNI 5931 klasa12.9 4 71345263 | 1 | NakretkaM16K1
17 713027 | 1 | Redukqaék 2 T1345265| 1 | Redukda
18 713287 | 1 | GlowicaM4 [ 713333 1 | Spreiynado trzpienia
19 71345274 | 1 | Dystansdosruby M4 1] T1345259| 1 | Wat
2 71000277 | 1| SrubaTCE M4X65 UNI5931 Klasa12.9 [} 71345271 | 1 | Piericiei trapienia
2 713025 | 1 | Redukga 6-katna M4 hartowana 46 71345266 1 | Rura
2 709033 | 1 | Walizkaplastik doKJ4s 4 TI3170| 6 | Pierscien glowicy
23 75036001 | 1 | Instrukeja obstugi KI45 48 T16198] 1 | SrubaTCEIMAX12UNI 5931
24 | 7200053 | 1 | Pojemnikolej 49 72A00009| 1 | Ostonasilnk
2% 112225 | 1 | Kuczimbus4mm 50 T10555| 1 | Podktadka dowty400-004-4490
KIT 51 713405 1 | Srubawypukia MeX101507380
52 72A00043| 1 | Praycisk serwi
KTA 74000026 1 | Zestawusocrelek 53 T13308| 2 | Korek
30 71000295| 1 | Uszczelka Parbak 8:028 N300-90 54 713406 2 | SrubaVsP MAX25 UNI5933
3 71000296 1 | Uszczelka OR-5-670 N674/70 55 7200007 1 | Krécecpowietrza
32 710925| 1 | Usczelka OR027 56 713390 2 | Uszczelka OR-2-007PN674/70
35 711062 1 | Uszceelka OR-2-126PN674/70 57 T16150| 2 | SrubaTSEIMAX12UNI5933
3 710244 | 1 | Uszczelka OR-2-130PN674/70 58 710258 | 1 | Uszczelka OR-5-612P
38 T13275| 1 | Uszceelka OR-2-122 N674/70P 59 710921] 1 | Usaelka OR2-115P
56 T13390| 2 | Uszcrelka OR-2-007PN674/70 60 71000529| 1 | UszczelkaXR008 PP180B.
58 710258 | 1 | Uszczelka OR-5-612P 106G T13158| 1 | Uszaelnia KITG
59 T10921| 1 | Usaelka OR2-115P 1076 | 71345174] 1 i KITG
60 71000529 | 1 | UszczelkaXR 008 PP180B.
61 710528 1 | UsizelkaOROOS
62 T10572| 1 | UszaelkaOR-2-120 KIT
63 710385 2 | UsizekaOR KTC |  74000024| 1 | Zespéttioka
64 T13394| 1 | UszcelkaOR-2-106PN674/70
66 T10376] 2 | Walek3x198 KTD |  74000025| 1
68 T11338| 2 | UszaelkaOR2:3 Parker
69 T10918| 2 | UszelkaOR2/118 Parker KITE 74000021 | 1 P
0 T16060| 5 | UsaelkaOR2-10
75 T13400| 7 | Gashet OR-5-616 PARKER (NG74-70) KTF |  74000029| 1 | Zestawositioka
i 71000355 | 2 | GasketOR1.78x8.73 (N674-70)
78 71000356 | 2 | Gasket OR1.78x7.66 (N674-70) KIT6 74000073 Zespit przepustnicy
8 71000522| 1 | Gasket OR-5-615 PARKER (N674-70) 106G T13158| 1 | Uszczelniacz
83 710914] 1 | Gasket OR-2:116 PARKER (N552-90) 1076 | 71345174] 1 jacz dx
100 71000297 | 2 | Gasket OR6-700 PARKER (N674-70)
101 713398 1 | Gasket OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350 1 | Gasket OR 2-109 PARKER (N674-70)
105 T13192) 5 | Casing
KTB 74000027 | 1 | Zestaw pojemnikiw na trzpienie
KTQ | 74000037 | 1 | Oil-dynamickit
2% T11722| 1 | Gasket BALSELE B 094063 (B-NEI)
34 713389 1 | Gasket BALSELEB 157118(B-NEI)
80 T11827| 1 | GasketTS12-19-5,7/L
81 710390 1 | Gasket BALSELEB 0750471
Wskazuie izd: ast w oz réznych Wskazujeiz d jest w klad ch
K IT aesd i wroznych ilosciach. K IT aesci i w roznych ilosciach.
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CZES(l ZAMIENNE
Tab. 3/4 Tab. 4/4
Numer Kod. loédi OPIS KIT Numer Kod. loédi OPIS KIT
61 T10328] 1 | Uszaelka0R0OS 104 12A00029| 1
62 T10572| 1 | UszaelkaOR-2120 105 T13192) 5 | Koszyaek
63 0385 2 | UszaelkaOR
64 T13394| 1 | Uszceelka OR-2-106PN674/70
65 T13401] 1 | Walek3k198
66 T10376] 2 | UszaelkaXROOBPP1S0B.
67 2000019 1 ot praycisk
68 T1338] 2 | UszcelkaOR2:3 Parker A-H-1
6 T10918] 2 | UszaekaOR2118Parker AH
0 16060 4 | UszaelkaOR2-10 A-H-l
KIT KIT
KTH 74000033 1 | @ ok KTN | 74000030 | 1 |Zespsttiok
KTl 74000034 | 1 dolnego tok KTO |  74000031) 1 |Zesptostonyp
KITL 74000035 | 1 a KTP |  74000023| 1 |Zestawtulejki
KTM 74000036 | 1
Wskazuje iz dana czescjest " h Wskazuje iz dana czescjest W dadajacym siezréznych
K I T aesdi i wroznych ilosciach. K IT aesdi \lrl réznychilosciach.
Tab. 4/4 AM-0001
Numer Kod. loid 0PIS KIT Numer Kod. loid OIS
n T16060| 1 | UszcrelkaOR2-10 A-H-1 1 71345183 | 1 | Oslonaksl zebatych
n 72000003 | 1 pus komp 2 71345382 | 1 | Tarczanosnazebatek
/] T13403| 1 | toiyskoD.55 3 T1345181| 4 | Kolkazehate
J£] 71345272 | 1 | Tulejkazwei 4 71345182 | 1 | Kolkozeb [
/] T1345273| 1 | Uszceelka OR5-616 P.N674/70 5 1345180 1 | Zacka
75 T13400 | 7 | Uszczelka OR5-616P.N674/70 6 71000154 1 | Lozysko 68812
16 T2R00028| 1 1/4"GAL 1 T45179| 1 | T dni
i 71000355 2 | Uszczelka OR1,78¢8,73 N674/70 8 71345176 1 | Oslonazewn Silnika
8 71000356 2 | Uszczelka OR1,78x7,66 N674/70 9 T1345171| 1 | Sworzen
7 T13304| 1 | Zhaetboayska 10 TI345177| 5 | Skraydelko
80 T1827] 1 | UszaeelkaTs-12-19-5,71L 1 T1345173] 1 | Wik
81 710390 1 | Uszceelka Balsele BO75047 12 71345172 | 1 | Tarcatyina
8 71000522 | 1 | Uszczelka OR-5-615 P N674/70 13 710943| 1 | Lozysko 6472
83 710914] 1 | Uszczelka OR2.116P-N 552/90 A 713348| 1 AM-0001
84 T13319] 1 | NakretkaM22x1,25
85 T13320| 1 | Proylae
86 713315 1 | Thk
87 T13197] 1 | Pokrywakorp
88 T13194| 1 | Pokrgtio
8 T13316| 1 | Piersced
9% T13191| 1 | Tarcza poket
9 712575 1 | SrubaVSPMSK12 UNIS933
92 T13404] 4 | Snub int, D.2,5%12
4] T13317] 1 | Zaaekohi
9% T38| 1 | wat
9% 713321 1 | Sruby
9% 713322 1 | SrubaMs
9 T13199) 1 | Spred
9% 713196 1 | Nakladkaoch
9 T13434| 2 | Uszcaelk UNI7435
100 71000297| 2 | Uszczelka OR-6-700 N674/70
101 713398 | 1 | Uszczelka OR-2:340PN674/70
102 710850 1 | Uszczelka OR-2-109 N674/70 Parker
103 72A00020| 1 b iénieni
Revisione - 05 Date 04-2015 n
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DETAIN
Yepr. 1/4 Yepr. 2/4
Homep [ T OMUCAHUE Homep wop "] ONUCAHKE KIT
01 713291 | 1 | FonoBka M10 26 e 1 BALSELE B 094063 (B-NEI)
02 7100281 | 1 | Buwr TCEIM10x70 UNI 5931 knacc 12.9 2 713402) 1 | Konbuo SeegerJV-25
03 T13176 | 1 | Wec i Vi nep ana M10 2 71345258| 1 | OGonouka
0 713292 | 1 | FonoskaM12 29 71345261 | 1 | Onawey
05 713177 | 1 | Pacnopka M12 30 71000295| 1 | Konbuo PARBAK 8-028 N300-90 PARKER
06 713030 | 1 | Wec i M8-M12 kil 71000296| 1 Konbiio OR 5-670 PARKER (N674-70)
07 713290 | 1 | TlonosKka M8 32 710025 1 Konbuo OR 027 DOWTY (N674-70)
08 71345217 | 1 | Buc AeTanb aAns Bunta M8 33 71345264 | 1 ii noplueb ¢ MacnAHol cpenoi
09 71000514 | 1 | Buwr TCEI M8x70 UNI 5931 knacc 12.9 34 713389] 1 BALSELE B 157118 (B-NEI)
10 713289 | 1 | TonosKka M6 3B 71062| 1 Konbuo OR-2-126 PARKER (N674-70)
1 71345276 | 1 | Huc feTanb Ans BuHTa M6 36 71345260 | 1 1
12 71000279 | 1 | Buwv TCEI M6x70 UNI 5931 knacc 12.9 3 T10244| 1 Kkonbuo OR-2-130 PARKER (N674-70)
13 713029 | 1 | Wlec i i Mé 38 T3215] 1 Konbuio OR-2-122 PARKER (N674-70)
14 713288 | 1 | TonosKka M5 39 713348| 1 | Muratens AM-0001
15 1345275 | 1 | Huc JeTanb ans BuHTa M5 40 72A00022| 1 | Bnok knanaHa KOHTpOMS ABIKKA
16 | 71000278 | 1 | BuwrTCEI M5x70 UNI 5931 knacc 12.9 [l 71345263 | 1 | Taiika M16x1
17 713027 | 1 | Wec i M5 2 1345265 1 i
18 713287 | 1 | Tonoska M4 5] 713333] 1 | Npyxuna ans pacnopku
19 71345274 | 1 | Pnc Aetanb ans Bunta M4 4“ 71345259 | 1 | Bepywwiigan
20 71000277 | 1 | Buwv TCEI M4x65 UNI 5931 knacc 12.9 45 134521 | 1 KOMIbLIO ANA pacnopKu
2 713025 | 1 | Wec i i M4 46 T1345266| 1 | Brynka
2 709033 | 1 | Yemopanuuk o 13170| 6 KOMbLO FONOBKM
2 75036001 | 1 | Pykosopctso ] 716198 | 1 | Bumt TCEI M6x70 UNI 5931
8 72000053 | 1 | Emkoctb pns macna 49 72000009 1 | 3awwmra peumka
2% 112225 | 1 | Wec i KnioY 4 MM 50 710555 1 | Waii6a ERM 400-004-4490
KIT 51 713405) 1 | Buwrc i ronosKoii M6x10 UNI-1S0 7380
52 72A00043| 1 | Knonka
KTA 74000026 | 1 ii komnnext - KIT 53 713308) 2 | Npo6ka
30 71000295 1 | Konbuo PARBAK 8-028 N300-90 PARKER 54 T13406| 2 | BuutTCEI M4x25 UNI5933
3 7100029 | 1 Konblto OR 5-670 PARKER (N674-70) 55 72A00007| 1 | B i GUTMHT
2 710925| 1 Konbijo OR 027 DOWTY (N674-70) 56 713390| 2 Konbijo OR 2-007 PARKER (N674-70)
3 1062 | 1 Konbuio OR-2-126 PARKER (N674-70) 51 716150 | 2 | Bunt TCEI M4x12 UNI 5933
37 0244 | 1 Konblo OR-2-130 PARKER (N674-70) 58 710258 | 1 KonbLio OR-5-612 PARKER (N674-70)
38 "3205| 1 Konbuo OR-2-122 PARKER (N674-70) 59 T0921| 1 Kkonbuo OR 2-115 PARKER (N674-70)
56 713390 2 Konbuio OR 2-007 PARKER (N674-70) 60 71000529 | 1 XR 008 PP180B
58 710258 | 1 Konblyo OR-5-612 PARKER (N674-70) 106G T13158| 1 | 3areop KITG
59 0921| 1 Konbuo OR 2-115 PARKER (N674-70) 1076 71345174 1 | Npasbiii 3atBop KITG
60 71000529| 1 XR 008 PP180 B
61 710528| 1 Konbuo OR 008 DOWTY KI T
62 T0572] 1 Konbio OR 2-120 PARKER (N674-70)
63 710385| 2 Konbuo OR 2-006 PARKER (N674-70) KTe 74000024| 1 | Komnnexr NIOPLLHA C MACAAHON CPeAoil
64 T13394] 1 Konbuio OR 2-106 PARKER (N674-70)
66 710376 | 2 Konblio OR 2-009 PARKER (N674-70) KITD 74000025| 1 | KomnnexT kpioka
68 1338 2 Konbuio OR 2-003 PARKER (N674-70)
69 710918| 2 Konblto OR 2-005 PARKER (N674-70) KITE 74000021 1 | Komnnexkt raywurens
0 716060 5 Konbijo OR 2-010 PARKER (N674-70)
75 T13400| 7 Konblo OR-5-616 PARKER (N674-70) KITF 74000029| 1 | Komnnekt wranrn
1 71000355 | 2 Konbio OR 1.78x8.73 (N674-70)
8 71000356 | 2 Konbuo OR 1.78x7.66 (N674-70) KITG 74000073 Y3en 3arBopa
82 71000522 | 1 Konblio OR-5-615 PARKER (N674-70) 1066 713158) 1 | 3ameop
8 T10914] 1 Konbiyo OR-2-116 PARKER (N674-70) 1076 71345174| 1 | Npasbiii 3atB0p
100 71000297| 2 Konbuio OR 6-700 PARKER (N674-70)
101 713398| 1 Konblio OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350 | 1 Konbuio OR 2-109 PARKER (N674-70)
105 T13192| 5 | Komyx
KITB 74000027 | 1 | KIT- Komnnekt dytasp pacnopok
KTQ 74000037 | 1 it KoMAIeKT
26 ) 1 BALSELE B 094063 (B-NEI)
k] 713389] 1 BALSELE B 157118 (B-NEI)
80 T827] 1 1512-19-5,7/L
81 710390| 1 BALSELE B 0750471
K IT 03“3“35‘, 4TO0 AeTanb npopaeTca B uaﬁnpax, KoTopble copepxar K IT 03“3“36‘, 4To0 petanb NpopaeTca B uaﬁnpax, KoTopble copepxar
pasHble AeTanu B pasHbIX KONUYeCTBax. pasHble AeTanu B pasHbIX KONUYeCTBax.
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DETANU
Yepr. 3/4 Yepr. 4/4
Homep wop "] OMUCAHKE KIT Ne Kop [ ONUCAHKE KIT
61 T0528| 1 Konbito OR 008 DOWTY 104 72000029 1 |Bnok [
62 T0572| 1 140 OR 2-120 PARKER (N674-70) 105 T13192) 5 |Komyx
63 T10385| 2 0R2-006 PARKER (N674-70)
64 713394 1 bio OR 2106 PARKER (N674-70)
65 T13401] 1 | Ponmk NRB #3x19.8
66 T0376] 2 140 OR 2-009 PARKER (N674-70)
67 T2A00019) 1 | Bnok kHonkm
68 1338 2 OR2-003 PARKER (N674-70) A-H-1
69 T0918| 2 OR 2-005 PARKER (N674-70) A-H-l
70 T16060| 4 140 OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-1
KIT KIT
KTH 74000033 | 1 | Komnnekr BepxHero nopuus KTN 74000030 1 | Komnnekr nopuwHA
KTl 74000034 | 1 | KomnnekT HukHero nopuia Ko 74000031| 1 | Komnnekr ii 060n0uKM
KL 74000035| 1 | Komnnekr ii nNaHKK KTp 74000023 | 1 | Komnnekr Katywku
KTH 74000036 1 | Komnnekt pyosTku
K I T 03Hauaer, uyto AeTanb npopaerca B uaﬁupax, KoTopble copepxar K IT 03“3“3&', 4To AeTanb Npopaerca B MBGDPZX, KoTopble copepxar
Pa3Hble fieTanu B pasHbiX KONMYeCTBaxX. PpasHble AeTanu B pasHbIX KONUYeCTBax.
Yepr. 4/4 AM-0001
Homep wop [ ONUCAHKE KIT Homep wop | OMUCAHUE
10 716060 1 OR 2-010 PARKER (N674-70) A-H-l 1 71345183 | 1 | KopoHmas wectephs
n 72000003| 1 | Kopnyc 2 71345382 | 1 | Bog
n 713403 1 |Wapg5.5 3 T1345181| 4 | Cavenmur
73 71345272 | 1 | Kpblwka knanana 4 71345182 1 | 1y ii carennut
I/} T1345273| 1 | Karywka 5 T1345180| 1 | yCTpoiicTBO
15 713400| 7 OR-5-616 PARKER (N674-70) 6 71000154| 1 68872
76 T2A00028| 1 |B i purunr % 1 71345179 | 1 KpbiLKa
n 71000355 | 2 Konblto OR 1.78x8.73 (N674-70) 8 71345176 1 | H ii Kopnyc
18 71000356 2 Konbyo OR 1.78x7.66 (N674-70) 9 45171 | 1 | Wgr
79 T13304| 1 | Ourunr cTepKHs 10 T1345177| § | Nonactb
80 T1827| 1 1512-19-5,7/L 1 71345173 1 | Potop
81 710390] 1 BALSELE B 0750471 12 71345172 | 1 | 3apusa kpblwka
8 71000522| 1 OR-5-615 PARKER (N674-70) 13 710943| 1 62411
83 T10914] 1 OR-2-116 PARKER (N674-70) A 713348| 1 i
84 T13319| 1 | Faitka M22x1.25
8 713320) 1 | Ourunr
86 713315| 1 |Crepmenn
81 T13197] 1 |Kpbiwka
88 713194] 1 | Pyrostka
89 713316 1 KONbLO
9% 13191 1 | Ak
91 T12575| 1 | Bunr TCEI M5x12 UNI 5933
2 T13404| 4 |C i TSP 2.5x12 s AnacTMacce!
% 7 1 |0 i uTHHr
% T13318] 1 | BeywwiiBan
% 713321 1 |Bumtc i pe3bboii
% 713322| 1 |BuwtM5
9 713199| 1 | Npymuna
9% 713196 1 |3awwmtHoe gHnwe
9 T13434| 2 | Konbuo Seeger g 11 UNI 7435
100 71000207 2 OR6-700 PARKER (N674-70)
101 713398] 1 OR-2-340 PARKER (N674-70)
102 710350| 1 140 OR 2-109 PARKER (N674-70)
103 72A00020| 1 | Bnok knanaHa 36biTouHoro AaBneHa
Revisione - 05 Date 04-2015 IE]
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